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D-M 00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO
ROWEROWEGO — BUDOWA KELADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST.

1.3.1. Wymagania ogdlne zawarte w niniejszej SST nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z wymienionymi w
spisie tresci Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi:

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ nastepujgco:

(1) Dlugo$é mostu - odleglo$é migdzy zewnetrznymi krawedziami ptyty pomostu mierzona w poziomie.

(2) Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

(3) Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obshugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuni¢cia po jego zakonczeniu.

4) Dziennik budowy - zarejestrowany i opatrzony pieczecia wlasciwego urzedu, zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych na budowie w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy
Inspektorem Nadzoru, Wykonawca i Projektantem..

(5) Inspektor Nadzoru Inwestorskiego - uprawniona osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, ktorego uprawnienia
i obowiazki w stosunkach z Wykonawcg w procesie realizacji robot okreslono w dokumentach przetargowych.

(6) Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona dla ruchu pojazdow.

(7) Kierownik budowy - uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

(8) Kaorona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnymi i pasami dzielagcymi jezdnie.
9) Konstrukcja no$na (przeslo lub przesta obiektu mostowego) - cze$¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego i pieszego.

(10) Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

(11) Korpus kolejowy - nasyp lub ta cz¢s¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong nasypu i skarpami rowow.

(12) Kosztorys ofertowy - wyceniony na podstawie kalkulacji jednostkowych kompletny rachunek ilosciowy.

(13) Ksiega obmiarow - akceptowany przez Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w ksigdze obmiarowej podlegaj g potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

(14) Laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich
badan i prob zwigzanych z ocena jako$ci materiatdw oraz robot.

(15) Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robot zgodnie z dokumentacja projektows i
specyfikacjami, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

(16) Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowej lub kolejowej i ruchu
pieszego.

(18) Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi toru lub
obiektu mostowego.

(19) Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

(21) Odpowiednia zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami,

(22) Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z przeprowadzeniem budowy,

(23) Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem dokumentacji projektowe;j.

(24) Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podluznym) istniejgcego potgczenia.
(25) Przepust - obiekt wybudowany w formie zamkni¢tej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeptywu matych
ciekéw wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego

(26) Przedmiar robot - czg$¢ skltadowa dokumentacji projektowej zawierajaca szczegdlowe wyliczenie
przewidzianych do wykonania robot.

(27) Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienia w realizacji zadania
inwestycyjnego, np. dolina, bagno, rzeka itp.

(28) Przyczélek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac si¢ z pelnej Sciany, stupow lub innych form
konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor itp.

(29) Rachunek ilo$ciowy - opis robot w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

(30) Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania inwestycyjnego.
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(31) Roboty - wszelkie czynnosci i ushugi majace na celu zapewnienie prawidlowego oraz terminowego zakonczenia
realizacji zadania inwestycyjnego lub ufatwiajace realizacje, w tym réwniez dostarczenie robocizny, materiatow i
sprzetu.

(32) Rozpietos¢é teoretyczna - odleglto$¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami przgsta mostowego).

(33) RoOw - otwarty wykop, ktory zbiera i odprowadza wode.

(34) Rysunki - graficzna cz¢$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

(35) Specyfikacja techniczna - zbiér wytycznych i wymagan okreslajacych warunki i sposoby wykonania robdt, ich
kontroli oraz zasady odbiorow i podstawy ptatnosci, opracowanych dla realizacji konkretnego zadania budowlanego lub
jego elementu, stanowiaca integralng cz¢$¢ dokumentow przetargowych.

(36) Sprzet - wszystkie maszyny, Srodki transportu i drobny sprzet z urzadzeniami do konserwacji i obstugi,
potrzebne do prawidlowego prowadzenia robot.

(37) Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna, ktorej oferte na wykonanie zadania budowlanego lub robdt, na
warunkach okres§lonych w dokumentach przetargowych, Zamawiajacy przyjal, albo legalni nastgpcy prawni tej osoby.
(38) Zamawiajacy - kazdy podmiot udzielajacy zamowienia publicznego na podstawie ustawy z dnia 10 czerwca
1994 r. 0 zamdéwieniach publicznych - ( Zatacznik do obwieszczenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 3 lipca 1998 r. w
sprawie ogltoszenia jednolitego tekstu ustawy o zaméwieniach publicznych (Dz.U. Nr 119 z 1998r., poz. 773; zm. Dz.U.
Nr 160 z 1998r., poz. 1063), z uwzglednieniem zmian wprowadzonych ustawg z dnia 9 kwietnia 1999 r. o zmianie
ustawy o zamowieniach publicznych (Dz. U. Nr 45, poz. 437).

(39) Zadanie budowlane - czgé¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowiaca odrebng cato$é konstrukcyjng lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spetniania funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub kolejowe;j i
jej elementow.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

1.5.1. Warunki ogdlne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.2. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy przekazuje protokolarnie Wykonawcy teren budowy w cato$ci lub w takich fragmentach, ktére sa
niezbedne do realizacji zadania wraz z ewentualnymi uzgodnieniami.

1.5.3. Przekazanie dokumentoéw budowy.

Zamawiajacy, przed rozpoczeciem robot, przekazuje Wykonawcy dziennik budowy. Dokumentacja projektowa
wykonawcza bedzie przekazana Wykonawcy w 2 egzemplarzach po zawarciu umowy na roboty.

Koszty dokumentacji powykonawczej sa ujete w kosztach jednostkowych poszczegdlnych rodzajow robot. Wszelkie
zmiany w dokumentacji projektowej moga by¢ wprowadzone po pisemnej akceptacji przez Zamawiajacego Istotne
zmiany dokumentacji projektowej wymagaj g ponadto uzgodnienia Projektanta. Istotne zmiany w realizowanych
robotach w stosunku do dokumentacji projektowej wymagaj 3 zmiany warunkéw pozwolenia na budowe.

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia nastgpujacych dokumentacji uzupetniajacych we wtasnym zakresie:

- projekt organizacji terenu budowy i harmonogramu robét,

- projekt oznakowania miejsca robot,

- dokumentacje powykonawczg z operatami geodezyjnymi.

- plan bezpieczefistwa i ochrony zdrowia na podstawie znajdujacej si¢ w dokumentacji informacji o
zagrozeniach.

1.5.4. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowa i specyfikacjami

Wszelkie wykonane roboty i dostarczone materialy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa oraz
wymaganiami okre$lonymi we wlasciwych specyfikacjach.

Cechy materialow i elementéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami.
Jezeli zostata okreslona warto§¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna albo obie te wartoSci, to roboty powinny by¢
prowadzone w taki sposob, aby cechy materiatow lub elementow Robot nie znajdowaly si¢ w przewazajacej mierze w
poblizu wartoéci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacjg lub specyfikacjami powinny zostac
odrzucone.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne i wszystkie wigzace dokumenty dostarczone Wykonawcy przez
Zamawiajacego, sg istotnymi elementami Kontraktu i1 jakiekolwiek wymaganie wystgpujace w jednym z tych
elementow jest tak samo wigzace, jak gdyby wystepowato ono we wszystkich dokumentach.

W przypadku rozbiezno$ci wymiary okreslone liczba sa wazniejsze od wymiaréw okre§lonych wedtug skali rysunku, a
poszczegodlne dokumenty powinny by¢ traktowane pod wzgledem waznosci w nastgpujacej kolejnosci, od najbardziej
waznych:

- Dokumentacja Projektowa.

- Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie moze wykorzysta¢ na swoja korzys¢ jakichkolwiek wyraznych btedéw lub brakow w Dokumentacji
Projektowej albo w Specyfikacjach. W przypadku, gdy Wykonawca wykryje takie btedy lub braki, powinien
natychmiast powiadomi¢ o tym Zamawiajacego. Zamawiajacy wprowadzi lub spowoduje wprowadzenie niezbednych
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zmian lub uzupenien.

1.5.5. Obowiazki Wykonawcy.

15.5.1. Wykonawca jest zobowigzany do precyzyjnego wyznaczenia budowli i wszystkich jej elementow w planie i w
przekrojach na wszystkich etapach robot, oraz chroni¢ przyjete punkty i poziomy odniesienia wraz z pelng obstuga
geodezyjng inwestycji.

1.5.5.2. Wykonawca opracowuje i przedktada do akceptacji Zamawiajgcemu:

- kompleksowy program realizacji robot,

- program zapewnienia jakosci (PZJ).

1.5.5.3. Wykonaweca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za utrzymanie terenu budowy w zadawalajagcym stanie i porzadku
od momentu przejecia do czasu odbioru koficowego. W miarg postepu robét plac budowy i jego otoczenie powinno byé
uprzatane z nadmiaru materiatow, konstrukcji, zbednego sprzetu i zanieczyszczen.

1.5.5.4. Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca:

- umieszcza na placu budowy tablice zawierajaca informacje o budowie. Tres¢ i forma informacji - zgodnie z
obowigzujacymi przepisami

- dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego i osob zatrudnionych na terenie budowy, Wykonawca instaluje
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, takie jak: ogrodzenia, zapory, znaki, $wiatta ostrzegawcze, sygnaty wraz z
zapewnieniem ich obstugi i dozorcow.

1.5.5.,5. Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania zasad ochrony $rodowiska na terenu budowy i poza jego
obrgbem. W szczegdlnosci Wykonawca powinien podja¢ odpowiednie Srodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniem ciekow wodnych i gleby pytami, paliwem, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami i
innymi szkodliwymi substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru,

- niszczeniem drzewostanu przyleglego do terenu budowy.

1.5.5.6. Wykonawca powinien posiada¢ uprawnienia do wykonywania zlecanych mu prac oraz odpowiednio
przeszkolonych pracownikow, w szczegolnosci w zakresie BHP przy czynnych torach z trakcja elektryczna.

1.5.5.7. Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, przygotowanymi do
budowy materiatami i zdemontowanymi elementami przeznaczonymi do ponownego wbudowania oraz
zgromadzonym na terenu budowy sprzetem w okresie od przejgcia placu budowy do odbioru koncowego robot.
1.5.5.8. Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenie wlasnosci publicznej lub
prywatnej.

1.55.9. Roboty bedzie wykonywal w sposdb niepowodujacy uszkodzen elementow mostu niepodlegajacych
remontowi. W przypadku uszkodzenia tych elementow, koszt ich odtworzenia obcigza w catosci Wykonawcg.
1.5.5.10. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majace warto$¢ archeologiczng, Wykonawca ma
obowigzek powiadomi¢ Zamawiajacego i wladze konserwatorskie, a roboty przerwac do czasu dalszych decyzji.
1.55.11. Podczas realizacji zadania budowlanego Wykonawca powinien zapewni¢ zatrudnionemu na budowie
personelowi odpowiednie urzadzenia socjalne i sanitarne i nie dopuszcza¢ do pracy w warunkach niebezpiecznych i
szkodliwych dla zdrowia.

2. MATERIALY.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robdot powinny byé zgodne z Dokumentacjg Projektows, wymaganiami
okreslonymi w SST i opracowanym przez Wykonawceg programem zapewnienia jakosci (PZJ), zaakceptowanym przez
Zamawiajacego.

2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Zrodta uzyskania materialow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robot.
Nie pdzniej niz 3 tygodnie przed zaplanowanym uzyciem materiatdow Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru
szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania lub wydobywania, wymagane $wiadectwa
badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ na biezaco badania w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodia w sposdb ciggly beda spetnialy wymagania SST i uzgodnione przez IBDM.

Receptury przewidziane do zastosowania przy wykonawstwie robo6t, przed ztozeniem do Zamawiajacego powinny by¢
pozytywnie zaopiniowane przez Laboratorium wskazane przez Zamawiajacego.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrodet miejscowych wilaczajac w to Zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang
przez siebie metode wydobycia i selekcji do akceptacji Zamawiajgcego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow do robot.
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Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy begda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Zamawiajacego.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Zamawiajacego, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w
obrgbie terenu budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegodlnione w dokumentach umowy. Eksploatacja zrodet
materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze i uzgodnieniami z
wiadzami terenowymi i wlascicielami.

2.3. Inspekcja wytworni materiatdw

Wytwornie materialdéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia zgodno$ci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materialow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Zamawiajacy bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, be¢da zachowane nastepujgce warunki:

- Zamawiajacy bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialtow w czasie
przeprowadzania inspekcji,

- Zamawiajacy bedzie mial wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czesSci wytworni, gdzie odbywa sig
produkcja materialow przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materialy nicodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w
miejscu zaakceptowanym przez Zamawiajacego. Jes$li Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdéw do innych robot, niz te, dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany
przez Zamawiajacego.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$§¢ i wlasciwos$¢ do robot i byly dostepne do kontroli
przez Zamawiajacego.

Miejsca czasowego skladowania materiatow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i uzgodnione z
wladzami terenowymi i Wiascicielem.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduj 3 mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem materiatu, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Zamawiajacego.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Zamawiajacego.

3. SPRZET.

Dobor sprzetu do wykonania robot przewidzianych w kontrakcie powinien gwarantowa¢ jako$¢ robot okreslong w
Dokumentacji Projektowej i SST.

Dobor sprzgtu Wykonawca przedstawia w PZJ do akceptacji Zamawiajacego.

W PZJ szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na dobor sprzetu do:

- wykonania rob6t fundamentowych,

- wytwarzania betonow,

Liczba i wydajno$¢ sprzetu musi zapewniaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w Dokumentacji
Projektowej, SST 1 wskazaniach Zamawiajacego w terminie przewidzianym w Kontrakcie. Sprzet, bedacy wlasnoscia
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i pelnej gotowosci do
pracy.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania w przypadkach, Kiedy jest to wymagane.

Jezeli postanowienia okre$lonych SST przewiduja wariantowe uzycie sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzgtu.
Wybrany sprzgt, po akceptacji Zamawiajacego, nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet,
maszyny 1 narzedzia niegwarantujace zachowania warunkow Kontraktu, zostang zdyskwalifikowane przez
Zamawiajgcego i muszg zosta¢ usuniete, w terminie przez niego wyznaczonym, z Terenu Budowy.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki og6lne.

Dobor $rodkow transportu Wykonawca przedstawia w PZJ do akceptacji Zamawiajacego. W PZJ szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na dobdr §rodkéow transportu do:

- przewozu betonu towarowego z wytworni do miejsca wbudowania,

- przewozu $rodkoéw chemicznych, paliw, cementu luzem - $rodki transportu powinny posiada¢ wyposazenie
specjalne w zaleznosci od rodzaju przewozonego tadunku.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych Robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkow transportu musi zapewnic
prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentach kontraktowych i wskazaniach Zamawiajacego, i
zakoniczenie ich w terminie przewidzianym w Kontrakcie.

4.2. Ograniczenia obcigzenia osi pojazdow.
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Wykonawca powinien dostosowac si¢ do obowiazujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéow podczas transportu
materiatow po drogach publicznych poza granicami placu budowy. Jezeli Wykonawca uzyska zezwolenie wlasciwych
urz¢dow na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnym obcigzeniu osi i takich pojazdow uzyje, wowczas poniesie koszty
wzmocnienia obiektu mostowego lub drogi i koszty naprawy szkody, jesli taka szkoda powstanie.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki ogdlne.

Wszystkie roboty objete dokumentami przetargowymi powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, wymaganiami
SST dla poszczegolnych rodzajow robot oraz z poleceniami Zamawiajgcego.

Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za jako$¢ wykonania wszystkich elementow i1 rodzajow robot
wchodzacych w sktad zadania budowlanego.

Wykonanie kazdego rodzaju robdt winno by¢ odnotowane w dokumentach budowy w postaci: wpisu do dziennika
budowy, sporzadzenia dokumentacji badan i pomiaréw oraz protokotu odbioru.

5.2. Dokumenty budowy.

W okresie realizacji robot Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia, przechowywania i zabezpieczenia
nastepujacych dokumentow budowy:

- dziennika budowy,

- ksiegi obmiarow,

- dokumentow badan i oznaczen laboratoryjnych,

- atestow jakosciowych wbudowanych materialow i elementow konstrukcyjnych,

- dokumentéw pomiaréw cech geometrycznych,

- protokotow odbioréw robot.

- PlanBIOZ

Pomiary i wyniki badan musza by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach i podpisane przez Wykonawce i
Zamawiajacego.

5.2.1. Dziennik budowy.

Jest to, zarejestrowany i opatrzony pieczgcia wlasciwego urzedu, zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistnialych na budowie w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbioréw roboét, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem
Nadzoru, Wykonawca i Projektantem. Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i
chronologicznie w odniesieniu do wystepujacych na budowie przypadkéw wymagajacych odnotowania.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ zaopatrzony w dat¢ i podpis osoby dokonujgcej zapisu z podaniem
imienia i nazwiska, stanowiska stuzbowego oraz nazwy instytucji, ktora reprezentuje.

Prawo do dokonywania zapisoéw w dzienniku budowy dodatkowo przystuguje:

przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego, osobom wchodzacym w sktad personelu Wykonawcy, ale tylko
w zakresie bezpieczenstwa wykonywania robot budowlanych.

5.2.2. Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktorym dokonywane sg okresowe wyliczenia i zestawienia
wykonanych rob6t w uktadzie asortymentowym zgodnie z SST i Rachunkiem Ilo$ciowym.

Ksigge obmiaru prowadzi Kierownik budowy. Pisemne potwierdzenie obmiaréw przez Inspektora Nadzoru stanowi
podstawg do rozliczen. .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace jakosci robot.

Za jakos$¢ stosowanych materiatow i wykonanych robdt oraz ich zgodno$¢ z wymaganiami SST i Zamawiajacego
odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

6.1.1. Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy:

Opracowanie 1 przedstawienie do akceptacji Zamawiajagcego programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym
przedstawia zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci kadrowe, techniczne i organizacyjne gwarantujace
wykonanie robdt zgodnie z projektem, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W szczego6lnosei program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

- opis organizacji wykonania robdt, w tym: terminy, sposob prowadzenia robdt, organizacje ruchu na budowie wraz z
oznakowaniem robot, zasady bhp,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z podaniem ich parametrow technicznych i opisem wyposazenia
w mechanizmy do sterowania oraz urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- wykaz srodkow transportu (rodzaje i ilo$¢),

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementow robdt,.
PRZEBUDOWA DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA
KEADKI W KM 291+455

- wykaz zespotow roboczych, opis ich kwalifikacji 1 przygotowania praktycznego,

- opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej podczas dostaw materialow, sprawdzania i cechowania sprzgtu oraz
podczas prowadzenia robot,

- opis postgpowania z materiatami i robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom SST.

6.1.2. Do obowigzkow Wykonawcy w zakresie zapewnienia jako$ci materiatow miedzy innymi nalezy:

- wyegzekwowanie od producenta (dostawcy) materiatow odpowiedniej ich jakosci,

- przestrzeganie takich warunkow transportu i przechowywania materiatow, ktdre zagwarantuja zachowanie ich
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jakosci i1 przydatnosci do planowanych robot,

- okreslenie i uzgodnienie takich warunkow dostaw (wielkosci i czgstotliwosci) aby mogla by¢ zapewniona
rytmiczno$¢ produkeji,

- prowadzenie systematycznej kontroli jakosci otrzymywanych materiatow,

- zgromadzenie na sktadowiskach przed rozpoczgciem robdt takiej ilo§ci materialdéw dla danego asortymentu
robét, aby mozna bylo opracowac recepty mieszanek na reprezentatywnych probkach tych materiatow.

Wszystkie wykonane roboty i uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z projektem, wymaganiami SST i zaakceptowanym
przez Zamawiajacego PZJ.

Ogolne wymagania dot. kontroli jakos$ci materiatéw, sprzetu i transportu podane zostaty w p. 2,3 1 4.

6.2. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe lub inne procedury
zaakceptowane przez Zamawiajacego, oraz IBDM.

Wykonawca, przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, powiadomi Zamawiajacego o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Zamawiajacego.

Do celéw kontroli jakos$ci i zatwierdzania, Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materialow u Zrodta ich wytwarzania. Ze strony Wykonawcy zapewniona mu bedzie wszelka, potrzebna do
tego pomoc.

6.3. Koszty badan kontrolnych.

Koszty badan kontrolnych ponosi Wykonawca.

Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce badan zostang uznane przez Zamawiajacego za niewiarygodne,
woOwczas moze on zazada¢ powtdrzenia badan. W przypadku, jesli badania sprawdzajace potwierdzg zastrzezenia
Zamawiajacego, koszt ich obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane roboty beda uwazane za
nieprzyjete.

Jesli wyniki przedstawione przez Wykonawce potwierdza si¢ i spetnig wymagania SST, wowczas koszty tych badan
ponosi Zamawiajacy.

6.4. Urzadzenia i sprzgt pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie pomiaru robot, zostanie dostarczony przez Wykonawce.
Jezeli sprzet lub urzadzenia wymagajg badan atestujgcych, wykonawca jest zobowigzany do ich aktualizacji i
przedktadania Inspektorowi Nadzoru.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe b¢dg utrzymywane przez Wykonawcg w dobrym stanie przez caty okres prowadzenia
robét. Za stan i sprawno$é sprzetu geodezyjnego odpowiada Wykonawca.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Obmiar robot polega na wyliczeniu i zestawieniu rzeczywistej ilosci wykonanych robdt i wbudowanych
materiatow.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca a wyniki zamieszcza w ksiedze obmiaru.

Obmiar robot obejmuje roboty ujete w dokumentach przetargowych oraz dodatkowe i nieprzewidziane. Roboty podane
sa w jednostkach wedtug SST i Rachunku Ilo$ciowego. Prace pomiarowe do obmiaru powinny by¢ wykonane w sposob
jednoznaczny i zrozumiaty.

7.2. Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

7.3. Obmiar robdt ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem

74. Obmiary skomplikowanych powierzchni Iub ich objgtosci powinny by¢é uzupelnione szkicami
zamieszczonymi w ksiedze obmiaru lub dotaczonymi do niej w formie zatacznikow.

7.5. Obmiar robot ziemnych powinien by¢ wykonany metoda pomiaru przekrojow poprzecznych, przy czym:

- m® wykopu oznacza objeto$¢ gruntu mierzona w stanie rodzimym,

- m nasypu oznacza objeto$¢ wbudowanego w nasyp materiatu mierzong po zaggszczeniu nasypu.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Podziat odbiorow.

8.1.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Jest to finalna ocena ilo$ci 1 jakosci wykonanych robédt, ktore w dalszym procesie realizacji zanikaj g lub ulegaja
zakryciu.

8.1.2. Odbidr czgsciowy.

Jest to ocena ilosci i jako$ci wykonanych robdt, stanowigcych zakonczony, odrgbny element konstrukcyjny lub
technologiczny wymieniony w dokumentach przetargowych, wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia.

8.1.3. Odbior ostateczny

Jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robdt, wchodzacych w zakres zadania budowlanego, wraz z
dokonaniem koncowego rozliczenia finansowego.

8.1.4. Odbior pogwarancyjny.

Jest to ocena zachowania wymaganej jakosci elementdow robot w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z
usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

8.2. Dokumenty do odbioru robot.

8.2.1. Wykonawca przygotowuje do odbiorow cze¢sciowych i odbioru koncowego nastepujace dokumenty:
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- dokumentacj¢ projektowa i SST,

- receptury i ustalenia technologiczne,

- dziennik budowy i ksieg¢ obmiaru,

- wyniki pomiaré6w kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatlow i elementow konstrukcyjnych, z aprobata IBDM

- opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow zalgczonych do
dokumentéw odbioru,

- sprawozdanie techniczne,

- dokumentacje powykonawcza,

- operat kolaudacyjny.

- operat geodezyjny

8.2.2. Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

- zakres i lokalizacj¢ wykonanych robot,

- wykaz wprowadzonych zmian do pierwotnej dokumentacji projektowej oraz formalng zgod¢ Zamawiajacego na
dokonane zmiany,

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot.

8.3. Badania i pomiary w odbiorach robét.

8.3.1.  Podstawa do oceny jakosci i zgodnos$ci odbieranych robot z dokumentacja projektowa i SST sa badania i
pomiary wykonywane zardwno w czasie realizacji jak i po zakonczeniu Robot oraz oglgdziny podczas dokonywania
odbioru.

8.3.2. Podstawa do odbioru s3 ogledziny oraz badania techniczne i pomiary wykonywane przez Laboratorium i
obshuge geodezyjna.

8.4. Zgtoszenie do odbioru Wykonawca dokonuje zapisem do dziennika budowy i przekazuje Inspektorowi Nadzoru
kompletny operat kolaudacyjny (koncowa kalkulacje kosztow).

8.5. Inspektor Nadzoru, po stwierdzeniu zakonczenia robdt i sprawdzeniu kompletnosci operatu kolaudacyjnego,
potwierdza Wykonawcy jego przyjecie i przedktada operat Zamawiajacemu.

8.6. Odbioru koncowego dokonuje Odbierajacy, powotany przez Zamawiajacego z udzialem Uzytkownika. Jakos$¢ i
ilo§¢ zakonczonych robdt Odbierajacy stwierdza na podstawie operatu kolaudacyjnego oraz badan i pomiar6w
wymienionych w p. 8.3. i na podstawie oceny wizualnej. Odbierajacy sprawdza zgodno$¢ wykonania robot z
Dokumentacja Projektowa i SST.

8.7. Jezeli Odbierajacy stwierdzi, ze jako$¢ wykonanych robdt nieznacznie odbiega od wymaganej w
Dokumentacji Projektowej i SST z uwzglednieniem tolerancji, lecz nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacji
obiektu, wowczas dokonuje potracen jak za wady trwate.

8.8. Jezeli Odbierajacy stwierdzi, ze jako$¢ robdt znacznie odbiega od wymaganej w Dokumentacji Projektowe;j i
SST, wowczas wylacza te roboty z odbioru.

9. WARUNKI PLATNOSCI.

9.1. Podstawa platnosci jest stawka jednostkowa, skalkulowana na jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji
Rachunku Ilosciowego.

9.2. Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania sktadajace
si¢ na jej wykonanie, okreslone w p. 9 Specyfikacji Technicznej dla tej roboty i w Dokumentacji Projektowe;j.

9.3. Stawka jednostkowa powinna obejmowac robocizn¢ bezposrednig, warto§¢ materiatdw wraz z kosztami ich
zakupu i dowozu do miejsca wbudowania, warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (transport na teren
budowy i1 z powrotem, montaz i demontaz), koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza koszty ogdlne budowy i koszty
zarzadu, zysk zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystapi¢ w trakcie
realizacji Robot i w okresie gwarancyjnym.

9.4. Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.5. Stawka jednostkowa zaproponowana przez oferenta za dana pozycje w wycenionym Rachunki Ilosciowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zgdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych ta pozycja kosztorysows.
9.6. Stawka jednostkowa winna obejmowac¢ sporzadzenie dokumentacji uzupetniajacej wymienionej w p.1.5.1.

9.7. Do stawek jednostkowych nalezy wliczy¢ koszty zasilania budowy (energia, woda) oraz koszty organizacji placu
budowy.

10. ROWNOWAZNOSC STANDARDOW I PRZEPISOW.

Gdziekolwiek w dokumentach przetargowych powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktére spelnia¢ maja:
materialy, sprzet i inne dostarczone towary oraz wykonane i zbadane roboty - beda obowigzywac postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego albo uzupelionego wydania norm i przepisoOw, o ile w kontrakcie nie
postanowiono inaczej.

W przypadku, gdy przywotano normy lub przepisy krajowe lub odnoszace si¢ do innego kraju lub regionu, moga by¢
rowniez stosowane Inne standardy zapewniajace jako$¢ rowna lub wyzsza od jakosci wymaganej przez okreslone
standardy. Zbiory, zaproponowanych przez Wykonawce, przepisOw zostang uznane za zaakceptowane pod warunkiem
uprzedniego uzgodnienia z IBDiM.

PRZEPISY ZWIAZANE:

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414).
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Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy
oraz tablicy informacyjnej (M. P. Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

D.01.01.01. OBSLUGA GEODEZYJNA OBIEKTU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace obstugi geodezyjnej w zwigzku z

PRZEBUDOWA DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO —

BUDOWA KELADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy odtworzeniu trasy i obejmuj a:

a) roboty pomiarowe sytuacyjno-wysokosciowe w celu odtworzenia punktow charakterystycznych na dojazdach oraz
nad obiektem w tym weryfikacja aktualnej mapy zasadniczej z obszarem objetym inwestycja,

b) wykonanie inwentaryzacji powykonawczej obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3g zgodne z obowigzujacymi normami oraz Dokumentacja Projektowa.

Uprawniony geodeta - osoba posiadajaca odpowiednie uprawnienia zawodowe nadane zgodnie z Ustawe z dnia

17.05.1989 r. "Prawo Geodezyjne i Kartograficzne" z po6zniejszymi zmianami z zakresu geodezji i kartografii,

upowazniona przez Wykonawcg,, do kierowania pracami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach dotyczacych

realizacji zamowienia.

Inwentaryzacja powykonawcza - jest to geodezyjna dokumentacja wykonana i przekazana zgodnie z

Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa ST i

poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wyznaczaniu osi trasy i roboczych punktéw wysokosciowych wg zasad niniejszej ST sa:

- paliki drewniane o $rednicy 5 +- 8 cm i dlugosci 0,5 +- 1,5 m,

- shupki betonowe,

- farba chlorokauczukowa.

3. SPRZET

Roboty zwigzane ze stabilizacjg i oznaczeniem punktéw gldwnych oraz roboczych punktow wysokos$ciowych beda

wykonane rgcznie. Roboty pomiarowe zwigzane z wytyczeniem oraz okre§leniem wysokosciowym powyzszych

elementow wykonywane begdg specjalistycznym sprzgtem geodezyjnym, przeznaczonym do tego typu robét (teodolity

lub tachimetry, dalmierze, tyczki, taty, taSmy stalowe).

Sprzet stosowany do wyznaczania punktow glownych powinien gwarantowaé uzyskanie wymaganej doktadnos$ci

pomiaru.

4. TRANSPORT
Materiaty (paliki drewniane oraz stupki betonowe) mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki wykonania robot

Ogolne warunki dotyczace wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego dane zawierajace lokalizacje i
wspotrzgdne punktow gtownych trasy oraz reperow. W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajacego,
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonywane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inspektora Nadzoru o wszelkich biedach wykrytych w wytyczeniu
glownych trasy i reperow roboczych. Bledy te powinny by¢ usunigte na koszt Zamawiajacego. Wszystkie roboty, ktore
bazuj 3 na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikdw pomiaréw przez
Inspektora Nadzoru.

Punkty wierzchotkowe, punkty gldwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenia
okreslajace ich charakterystyke i potozenie. Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktow
pomiarowych.

str. 10



SSTWIORB

5.3. Sprawdzenie wyznaczania punktow glownych osi trasy i punktoéw wysokosciowych

Punkty te powinny by¢ za stabilizowane przy uzyciu palikow drewnianych lub stupkdéw betonowych, a takze dowigzane

do punktow pomocniczych. Maksymalna odleglto§¢ migdzy punktami gtéwnymi na odcinkach prostych nie moze

przekracza¢ 500 m. Maksymalna odleglo$¢ miedzy reperami roboczymi wzdhuz trasy powinna wynosi¢ 500 m. Repery

robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot. Rzedne reperéw roboczych nalezy okresla¢ z taka dokladno$cia, aby

$redni btad niwelacji po wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/ km, stosujac niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperéw

panstwowych.

5.4. Odtworzenie osi trasy

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gléwnych i w punktach posrednich w odleglosci zaleznej od

charakterystyki terenu i uksztaltowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 m.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjno wytyczonej osi trasy w stosunku do Dokumentacji Projektowej nie moze byé

wicksze niz 3 cm dla autostrad i1 drog ekspresowych i 5 cm dla pozostalych drog. Rzgdne niwelety osi trasy nalezy

wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi jezdni, nasypoéw i wykopow na powierzchni

terenu. Do wyznaczania krawedzi jezdni, nasypow i wykopow nalezy stosowa¢ paliki lub wiechy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Kontrole jakos$ci prac

pomiarowych zwigzanych z wyznaczaniem trasy i punktow wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wg og6lnych zasad

okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiaru robét sg:

- 1kpl dla odtworzenia trasy i punktéw wysokosciowych,

- 1kpl dla wykonania inwentaryzacji powykonawczej obiektu.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Odbidér robdt zwigzanych z wyznaczeniem osi trasy nastgpuje na podstawie szkicow i dziennikow pomiarow

geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyjne;j, ktore Wykonawca przedktada Inspektorowi Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- wyznaczenie punktow gtownych osi trasy i punktoéw wysokosciowych,

- uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

- wyznaczenie punktow w planie i wysokosciowo wg Dokumentacji Projektowe;j,

- weryfikacja rzednych podanych w Dokumentacji Projektowej z rzednymi pomierzonymi w terenie,

- ewentualna aktualizacja rzednych wysokosciowych podanych w Dokumentacji Projektowe;,

- wyznaczenie wspotrzednych, rzgdnych obiektoéw na podstawie danych z Dokumentacji Projektowe;,

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

- zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajace odszukanie
i ewentualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z 17.05.1989 — Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z pdzniejSzymi zmianami).

Instrukcja techniczna 0-1 Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-3 Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGiK-1979.
Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK - 1978.
Instrukcja techniczna G-2 Wysokosciowa osnowa pozioma, GUGIK - 1983.
Instrukcja techniczna G-4 Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK - 1979.
Whytyczne techniczne G-3.2 Pomiary realizacyjne, GUGIK - 1983.

Wytyczne techniczne G-3.1 Osnowy realizacyjne, GUGIK - 1983.
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D.01.02.02. ZDJECIE WARSTWY HUMUSU I DARNINY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace zdjgcia warstwy humusu i darniny w

zwigzku z PRZEBUDOWA DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO

ROWEROWEGO — BUDOWA KLADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych ze zdjgciem warstwy humusu

i darniny na odktad, wykonywanych w ramach robot przygotowawczych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami, Dokumentacjg Projektowg oraz z definicjami

podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa ST i

poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu lub/i darniny nienadajacej si¢ do powtoérnego uzycia

nalezy stosowacé:

- rowniarki,

- spycharki,

- lopaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robot ziemnych - w miejscach, gdzie prawidlowe
wykonanie robét sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

- koparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegto§¢ wymagajaca zastosowania takiego
sprzetu.

Do wykonania rob6t zwigzanych ze zdjgciem warstwy darniny nadajacej si¢ do powtdrnego uzycia, nalezy stosowac:

- noze do cigcia darniny wedtug zasad okreslonych w p. 5.3,

- topaty i szpadle.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem rowniarek lub spycharek albo przewozi¢ transportem samochodowym.

Wybor srodka transportu zalezy od odleglosci, warunkéw lokalnych i przeznaczenia humusu. Darning nalezy przewozi¢

transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do powtdérnego zastosowania, powinna ona by¢

transportowana w sposob niepowodujacy uszkodzen.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

Teren pod budowe drogi w pasie robot ziemnych, w miejscach dokopdéw i w innych miejscach wskazanych w

dokumentacji projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu i/lub darniny.

5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu skarp, zaktadaniu

trawnikow, sadzeniu drzew i krzewow oraz do innych czynnosci okreslonych w dokumentacji projektowe;j.

Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami SST Iub wskazaniami Inspektora

Nadzoru.

Humus nalezy zdejmowaé¢ mechanicznie z zastosowaniem rowniarek lub spycharek. W wyjatkowych sytuacjach, gdy

zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidlowego wykonania robot, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie

dla bezpieczenstwa robot (zmienna grubo$¢ warstwy humusu, sasiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne

wykonanie robot, jako uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robdt ziemnych oraz w innych miejscach okreslonych w

dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Grubo$¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glebokosci jego zalegania, wysoko$ci nasypu, potrzeb jego

wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lub wskazana przez

Inspektora Nadzoru, wedtug faktycznego stanu wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia

czynnosci zwiagzanych ze zdjgciem warstwy humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowaé¢ w regularnych pryzmach. Miejsca skladowania humusu powinny by¢ przez
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Wykonawcg tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez pojazdy.
Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opadéow i bezposrednio po nich, aby uniknaé¢ zanieczyszczenia
gling lub innym gruntem nieorganicznym.

5.3. Zdjgcie darniny

Jezeli powierzchnia terenu w obrgbie pasa przeznaczonego pod budowe trasy drogowej jest pokryta darning
przeznaczong do umocnienia skarp, darning nalezy zdja¢ w sposob, ktory nie spowoduje jej uszkodzen i przechowywaé
w odpowiednich warunkach do czasu wykorzystania.

Wysokie trawy powinny by¢ skoszone przed zdjgciem darniny. Darning nalezy cig¢ w regularne, prostokatne pasy o
szerokosci okoto 0,30 metra lub w kwadraty o dtugosci boku okoto 0,30 metra. Grubo$¢ darniny powinna wynosi¢ od
0,05 do 0,10 metra.

Nalezy dazy¢ do jak najszybszego uzycia pozyskanej darniny. Jezeli darnina przed powtornym wykorzystaniem musi
by¢ sktadowana, to zaleca si¢ jej roztozenie na gruncie rodzimym. Jezeli brak miejsca na takie roztozenie darniny, to
nalezy ja magazynowac w regularnych pryzmach. W porze rozwoju roslin darning nalezy sktadowa¢ w warstwach trawa
do dotu. W pozostatym okresie darnin¢ nalezy sktadowaé warstwami na przemian trawa do gory i trawa do dotu. Czas
sktadowania darniny przed wbudowaniem nie powinien przekracza¢ 4 tygodni. Darnine nienadajacg si¢ do powtoérnego
wykorzystania nalezy usuna¢ mechanicznie, z zastosowaniem rowniarek lub spycharek i przewiez¢é na miejsce
wskazane w SST lub przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia humusu lub/i darniny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu i darniny.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Cena 1 m? wykonania robét obejmuje:

- zdjecie humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy wzdtuz drogi lub odwiezieniem na odktad,

- zdjecie darniny z ewentualnym odwiezieniem i sktadowaniem jej w regularnych pryzmach.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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D.01.02.04. ROZBIORKA ELEMENTOW DROG I ULIC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rozbiorki elementow
drog 1 ulic w zwiagzku z PRZEBUDOWA MOSTU W CIAGU DROGI GMINNEJ NR 390314W
GRODEK-TEOFILOWKA W KM 0+968 DZ. EWID. NR 421 W MIEJSCOWOSCI GRODEK

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robot rozbiérkowych i obejmuja:

- Rozebranie §ciekéw skarpowych

- Rozebranie dybli betonowych umocnienia skarp przyczotkow.

Frezowiny i gruz, co do ktérych Inwestor nie zglosi konieczno$ci odtransportowania na jego plac skladowy, beda
stanowily wlasnos¢ Wykonawcy, ktory na wilasny koszt zbierze je z miejsca budowy oraz przetransportuje na
sktadowisko odpadow zgodnie z Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. 2013 poz. 21). W wyniku
rozbiorki istniejagcego mostu nie powstang odpady niebezpieczne w rozumieniu ww. Ustawy.

Inspektor Nadzoru moze wskaza¢ materiaty, ktore Wykonawca przetransportuje i ztozy na sktadowisku wskazanym
przez Zamawiajacego (np. frezowany i gruz nadajacy si¢ do powtdrnego zastosowania).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00
»,Wymagania og6lne”.

14.1. Mechaniczna rozbiorka elementow drobnowymiarowych

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M 00.00.00. ,,Wymagania ogblne”.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Roboty zwigzane z rozbidrka elementow drog i ulic bedg wykonywane mechanicznie i r¢gcznie. Wykonawca
powinien dysponowac nast¢gpujagcym sprzgtem:

- koparki,

- koparka z mtotem wyburzeniowym.

- tadowarki,

- samochody cigzarowe,

Do rozbidrki elementow drobnowymiarowych betonowych umocnienia skarp i Sciekow skarpowych nalezy uzy¢
koparek przedsigbiernych . tadowarek kotowych i samochodu samowytadowczego do odwozu .

4. TRANSPORT

Materiaty uzyskane z rozbidrki mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru dla danego asortymentu materiatu rozbidrkowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2.  Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1. Wyznaczenie elementow drog i ulic przeznaczonych do rozbiorki nalezy wykonac na podstawie Dokumentacji
Projektowej.

5.2.2. Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym. Odcinki wykonywanych robot nalezy oznakowaé
zgodnie z ,Instrukcjg oznakowani robot prowadzonych w pasie drogowym” stanowigcg zal. nr 1 do zarzadzenia
Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia 06.06.1990r.

a) KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Kontroli podlega sposob wykonania robdt rozbidrkowych, prawidtowosci transportu i sktadowania materialow
uzyskanych podczas rozbiorki.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiaru robot jak w Kosztorysie Ofertowym.

Ogo6lne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
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8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Cena wykonania rob6t obejmuje:,

- oznakowanie robot,

- rozebranie murkow oporowych monolitycznych w zakresie niezbednym dom wykonania nowych umocnien
- rozebranie drobnowymiarowych elementow betonowych

- rozebranie istniejacej podbudowy umocnienia skarp gr. okoto 40cm,

zatadunek i odtransportowanie materiatdéw rozbiérkowych na sktadowisko Wykonawcy wraz z ich utylizacja,

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym. Zatacznik nr 1 do zarzgdzania Ministroéw Transportu i
Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia 06.06.1990r.

Dz.U. Nr 62 z dnia 20.06.2001. Ustawa 628 z 27.04.2001 ,,0 odpadach”.
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D.02.01.01. WYKONANIE WYKOPOW W GRUNTACH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rgcznych oraz zmechanizowanych robot

ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow w zwigzku z PRZEBUDOWA DROGI KRAJOWEJ NR 62 W

ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KLADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w

pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg mechaniczne wykonanie:

- wykopow za przyczotkami i skrzydetkami na odktad,

- wykopy reczne pod fundamenty obrukowania stozkow, $cieki skarpowe, umocnienie wylotu $ciekow
skarpowych

- wykopow zwigzanych z odmuleniem koryta cieku z odwozem urobku na odlegto$¢ do 10km

Urobek ziemny sktadowany bedzie na odktadzie z przeznaczeniem na ponowne wykonanie zasypki przyczotkow

oraz poszerzenie nasypoéw drogowych w obrebie dojazdow do mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Gleboko$¢ wykopu- odlegtos¢ migdzy terenem a osig koryta gruntowego w wykopie mierzona w kierunku

pionowym.

Pozostale okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i SST

D-M.00.00.00. "Wymagania ogo6lne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.0. "Wymagania ogolne".

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektows,

SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Nie wystepyj a.

3. SPRZET.

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Jakikolwiek sprzgt, maszyny i urzadzenia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych robdt zostang

przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Do wykonania rob6t ziemnych bedzie wykorzystany sprzgt jak nizej:

- koparki podsi¢bierne lub przedsiebierne,

4. TRANSPORT.

Do transportu urobku ziemnego mozna uzy¢ samochodow samowytadowczych lub ciagnikow z przyczepami

wywrotnymi.

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umie$ci¢ rOwnomiernie na catej

powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢é przed spadaniem lub przesuwaniem. Ukopany grunt powinien by¢

niezwlocznie przetransportowany czesciowo na odktad oraz cze¢$ciowo na wysypisko na odlegto$¢ do 10km.

Transport gruntu powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byl hamowany dow6z innych materiatéw do budowy i

odbywat si¢ poza prawdopodobnym klinem odtamu gruntu.

5.  WYKONANIE ROBOT.

Ogoblne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

UWAGA!

Wykonawca przed rozpoczeciem robét ziemnych dokona inwentaryzacji wszelkich urzadzen,

instalacji podziemnych w rejonie robdét poprzez wykonanie recznych przekopow kontrolnych,

poprzez urzadzenia do ich wykrywania, oraz uzyskanie stosownych informacji, itp. Dodatkowo

Wykonawca sprawdzi aktualny stan usytuowania urzadzen, instalacji podziemnych poprzez

uzyskanie informacji od stosownych instytucji, a takze whas$cicieli i gestoréw sieci.

Metoda wykonania robét ziemnych powinna by¢ dobrana w zalezno$ci od wielko$ci robot, glebokosci wykopu,

uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego. Wykopy powinny by¢

wykonywane w takim okresie, zeby mozna po ich zakonczeniu byto przystapi¢ natychmiast do wykonywania

przewidzianych w nich robo6t i szybko zlikwidowaé wykopy przez ich zasypanie.

Przy wykonywaniu wykopéw na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno§¢ za bezpieczenstwo obszaru

przylegtego do wykopu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

6.2. Kontrola prawidlowosci wykonywania robot ziemnych.
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Sprawdzenie jakos$ci robot ziemnych powinno by¢ zgodne z norma PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane,
oraz BN-83/8836-02 i obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowa,

- prace pomiarowe,

- przygotowanie terenu,

- rodzaj i stan gruntu w podtozu.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi sg

- 1 m® wykonania wykopow,

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Obmiaru ilo§ciowego usunigtego gruntu dokonuje si¢ w m> w stanie rodzimym.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Roboty obje¢te niniejsza SST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych, ktory jest dokonywany

na podstawie wynikow pomiaréw i oceny wizualnej. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali
zakres robot poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na wlasny koszt w ustalonym terminie.

9. PLATNOSC.

Ogolne zasady platnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Platno$é sie za 1 m® wykopu nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem, z ocena jakosci robot i na podstawie
wynikéw pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania 1 m* wykopu obejmuije:

- prace pomiarowe i oznakowanie robot,

- sprowadzenie sprzetu do wykonania robot,

- odspojenie gruntu ze sktadowaniem na odktad oraz odwozem,

- profilowanie dna i skarp wykopow,

- prace zabezpieczajace.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-68/B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
2. BN-72/8932-01. Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

3. BN-83/8836-02. Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze

4. PN-86/B-02480: Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
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D 02.02.01. WYKONANIE NASYPOW

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot ziemnych zwiazanych z

zasypaniem wykopow i wykonaniem nasypow w zwigzku z PRZEBUDOWA DROGI KRAJOWEJ NR 62 W

ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KLADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania SST.

SST sa stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.

1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu:

-z odktadu pod stozki i wykonanie poszerzenia korony .

- grunt kat. I-111 z dokopu z odl. 100km do zasypania przestrzeni za $ciankami zwirowymi i fundamentéw oraz
pod konstrukcje nasypu $ciezki na dojsciach.

1.4. Okre$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z definicjami

podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne"

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,

SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIAL.

Grunty do zasypania powinny spetnia¢ wymagania normy BN-72/8932-01.

Gorne 0,5 -metrowe warstwy nasypu nalezy wykona¢ z gruntow niewysadzanych, o wskazniku réznoziarnistosci U

nie mniejszym niz 5 i wskazniku wodoprzepuszczalnosci K nie mniejszym od 8 m/dobe.

Jesli Wykonawca wbuduje w nasyp grunty lub materiaty nieprzydatne, to wszelkie takie czesci nasypu zostang

przez Wykonawce usunigte na jego koszt i wykonane powtornie z gruntow o odpowiednich wlasciwosciach.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu i transportu, ktory nie spowoduje niekorzystnego

wplywu na wilasciwosci gruntu, zarbwno w miejscu naturalnego zalegania (w miejscu ukopu) - W czasie

odspajania, jak i w czasie transportu, wbudowania i zagegszczania.

Do robét ziemnych moga by¢ uzyte nastepujace sprzety:

- koparki samochodowe lub gasiennicowe,

- zaggszczarki ptytowe wibracyjne do 500 kg,

- sprzet do spryskiwania woda.

Sprzet uzywany w robotach ziemnych powinien uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Wykonawca do transportu urobku ziemnego zapewni samochody samowyladowcze lub ciggniki kotowe z

przyczepami samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne zasady budowania nasypow.

Wskaznik zageszczenia podtoza w 0,5 -metrowej warstwie gruntu rodzimego, na ktorym bedzie wznoszony nasyp,

nie moze by¢ mniejszy od 1,00. Jezeli wskaznik ten jest mniejszy niz 1,00 podtoze nalezy doggsci¢. Nasypy

powinny by¢ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podtuznego okreslonego w

dokumentacji technicznej.

Nasypy nalezy wznosi¢ warstwami o rownej grubosci, dobranej w zaleznosci od rodzaju gruntu i sprzgtu

uzywanego do zageszczenia. Warstwy nie powinny by¢ jednak grubsze niz 30cm.

Uktadanie kolejnej warstwy mozna rozpocza¢ dopiero po stwierdzeniu prawidlowego zaggszczenia warstwy

poprzedniej. Wilgotno$¢ zageszczanego podloza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja +2%.

Nalezy doswiadczalnie okreslic grubos¢ warstwy i ilo$¢ przej§¢ maszyny zageszczajacej w celu wyznaczenia

kombinacji tych elementow pozwalajacej uzyska¢ wskaznik zageszczenia nie mniejszy niz 1,00 dla warstw

lezacych ponizej 1,20 m od niwelety robot ziemnych i nie mniejszy niz 1,03 dla warstw lezacych do 1,2 m od tej

niwelety.

Wskaznik zageszczenia gruntdéw na stozkach powinien by¢ nie mniejszy niz 0,97.

Kazda warstwa po roztozeniu powinna by¢ jak najszybciej zageszczona. Warstwy nalezy zageszczaé od krawedzi

nasypu w kierunku jego osi.

Wykonawca winien zapewnic statg kontrolg laboratoryjna i pomiary zaggszczenia gruntow.

Przy wykonywaniu nasyp6w obowiazuj 3 nastgpujace wymagania:

- szerokos$¢ korony $ciezki moze si¢ rozni¢ od przewidzianej w dokumentacji projektowej o 10 cm,
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- krawedzie korony $ciezki nie powinny mie¢ wyraznych zataman,

rze¢dne robodt ziemnych w stosunku do projektowanych nie mogg przekracza¢ + 1,0 cmi - 3,0 cm,
pochylenia skarp nasypow nie moga si¢ r6zni¢ od projektowanych o wigcej niz 10% ich wartosci wyrazonej
tangensem kata nachylenia,
- wilgotno$¢ gruntu w czasie zaggszczania nie moze si¢ réozni¢ o wigcej niz 2% od wilgotnosci optymalnej,
- wybrzuszenia i wkle$nigcia skarp nie mogg by¢ wicksze niz 10 cm przy pomiarze tatg dtugosci 3 m.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Sprawdzenie jakosci wykonania nasypoéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okre§lonymi w
niniejszej SST i w dokumentacji projektowej.
Szczegolng uwage nalezy zwrocié na:
- badania przydatno$ci gruntéw do budowy nasypow,
- badania prawidtowos$ci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu,
- badania zaggszczenia nasypu,
- pomiary ksztaltu nasypu.
Badania przydatno$ci gruntéw do budowy nasypoéw powinny by¢ przeprowadzone na probkach pobranych z kazde;j
partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzacej z nowego zrodta. W kazdym badaniu nalezy
okresli¢ nastepujace wlasciwosci:
- sktad granulometryczny - w/g PN-88/B-04481,
- zawarto$¢ czesci organicznych - w/g PN-88/B-04481,
- wilgotno$¢ naturalng - w/g PN-88/B-04481,
- wilgotno$¢ optymalng i maksymalng gesto$¢ objetosciows szkieletu gruntowego - w/g PN-88/B-04481,
- granic¢ ptynnosci - wg PN-88/B-04481,
- kapilarno$¢ bierng - w/g PN-60/B-04493.
Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu polegaj g na sprawdzeniu:
- prawidlowos$ci rozmieszczenia gruntdw o réznych wiasciwosciach w nasypie,
- grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu.
Sprawdzenie zaggszczenia nasypu oraz podtoza nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci warto$ci wskaznika
zaggszcezenia 1. Oznaczenie to powinno by¢ przeprowadzone wg BN-77/8931-12.
Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz jeden raz na cztery warstwy wbudowywanego gruntu.
Wyniki kontroli zaggszczenia robot ziemnych wykonawca powinien wpisywa¢ do dokumentéw kontrolnych.
Prawidtowos¢ zageszczenia poszezegolnej warstwy nasypu lub podtoza pod nasypem powinna by¢ potwierdzona
przez Inspektora Nadzoru wpisem w dzienniku budowy.
Pomiary ksztattu nasypu obejmuj g kontrolg:
- prawidtowo$¢ wykonania skarp,
- szerokos$¢ korony nasypu.
7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robot jest 1 m?® faktycznie wykonanego i odebranego nasypu. Objetosé faktycznie
wykonanych nasypow bedzie mierzona w m° na podstawie wykonanych przez wykonawce i zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru przekrojow poprzecznych robot ziemnych.
8. ODBIOR KONCOWY.
Inspektor Nadzoru dokona odbioru faktycznie wykonanych przez Wykonawcg robot zgodnie z postanowieniami
zawartymi w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" w zakresie odbioru robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu. Jezeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne, przy uwzglednieniu dopuszczalnych tolerancji
okreslonych w pkt.5, wykonane roboty Inspektor Nadzoru uznaje za zgodne z wymaganiami kontraktu. Jezeli cho¢
jeden z pomiaréw dat wynik ujemny, Inspektor Nadzoru uznaje roboty za niezgodne z wymaganiami kontraktu i
poleca doprowadzenie rob6t do zgodnosci z wymaganiami. Na podstawie wynikow pomiaréw nalezy sporzadzic¢
protokot odbioru koncowego robot.
9. PLATNOSC.
Wykonane faktycznie i odebrane roboty zostang oplacone wg ceny jednostkowej za 1 m’ nasypu obejmujace;j:
- sprowadzenie niezbgdnego sprzetu do wykonania robdt ziemnych,
- prace pomiarowe,
- ukop i transport urobku do miejsca wbudowania,
- wbudowanie dostarczonego na nasyp gruntu warstwami,
- zaggszcezenie poszczegolnych warstw gruntu,
- wykonanie zabezpieczen miejsca robot,
- niezb¢dne badania.
Powyzsze roboty obejmuja rowniez wyprofilowanie skarp dokop, rekultywacje¢ dokop, odwodnienie terenu robot

oraz przeprowadzenie wymaganych w SST pomiaréw i badan.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy

1. PN-B-01080 Kamiefi dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowanie wg wiasciwosci fizyczno -
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mechanicznych
2. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
3. PN-B-06250 Beton zwykly
4. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-11104 Materiaty kamienne. Brukowiec
7. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
8. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.
9. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
10. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle
11. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena zgodnosci
12. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
13. PN-B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
14. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
15. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na gorgco
16. PN-M-82006 Podktadki okragte doktadne
17. PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Whasno$ci mechaniczne $rub i wkretow
18. PN-M-82054-09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasno$ci mechaniczne nakretek
19. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
20. BN-70/6716-02 Materialy kamienne. Kamien tamany
21. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
22. BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych
23. BN-90/6753-12 Masa dyspersyjna asfaltowo - gumowa
24. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu
25. Katalogi producentoéw przepustow z blach falistych.

1. PN-60/B-04493.
2. BN-72/8932-01.
3. BN-77/8931-12

D.03.01.02. WYKONANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ PRZEPUSTU Z BLACH FALISTYCH
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru obiektow inzynierskich - przepustu
tukowego z blach falistych np. VIACON MultiPlate VB7 o rozpigto$ci osiowej 5,82m, wysokosci 2,37m, o
grubosci blachy 8mm i dlugosci gora L=9,90m zabezpieczonej przez cynkowanie ogniowe oraz powloka
epoksydows o gr. tacznej min. 200pm, w zwigzku z PRZEBUDOWA MOSTU W CIAGU DROGI GMINNEJ NR
390314W GRODEK-TEOFILOWKA W KM 0+968 DZ. EWID. NR 421 W MIEJSCOWOSCI GRODEK
1.2. Zakres stosowania SST.
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace wykonanie obiektow
inzynierskich z blach karbowanych typu :
a) VIACON typ dla mostu obejmuja swoim zakresem:
zakup gotowych elementoéw konstrukcji z blachy falistej danego typu wraz z kotwami systemowymi do
zespolenia,
- transport i sktadowanie elementéw 1 materiatow do wykonania powyzszych zadan,
- wykonanie niezbednych prowadnic i pézniejszy ich demontaz (np. drewniane kantowki),
- montaz stalowych konstrukcji obiektu,
- zabezpieczenie przez cynkowanie ogniowe i powtoka epoksydowa o gr. min. 200pm (na wytwodrni),
- niezbe¢dne badania kontrolne.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
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SST i poleceniami Inspektor Nadzoru.

2. MATERIALY.

Materiaty stosowane do wykonania przepustu:

- konstrukcja z blach falistych np. VIACON MultiPlate VB7 o rozpigtosci osiowej 5,82m, wysokosci 2,37m, 0
grubos$ci blachy 8mm i dtugosci gorg L=9,90m, montowana na miejscu, zabezpieczonej przez cynkowanie
ogniowe oraz powloka epoksydowa o gr. lacznej min. 200pm,

- 1Iaczniki do taczenia poszczegdlnych elementéw w/w stalowych konstrukcji,
- kotwy systemowe do zespolenia konstrukcji z blach falistych ze §ciankami czotowymi,
- powtoki epoksydowe do uzupehienia ubytkow po montazu konstrukc;ji.
3. SPRZET.
Do wykonania przepustu potrzebny bedzie nastepujacy sprzet i narzedzia pracy:
- samochdd skrzyniowy,
- dzwig o udzwigu dostosowanym do ci¢zarow elementoéw konstruke;ji,
- parciane zawiesia,
- pedzle,
- klucze,
4. TRANSPORT.
Materiaty do wykonania przepustu pod korona drogi, moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Nalezy je ulozy¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwo$cia
przesuwania si¢ podczas transportu. Nalezy zwrdci¢ na zabezpieczenie warstwy ochronnej stali (ocynk) przed
mechanicznymi uszkodzeniami.
5.  WYKONANIE ROBOT.
Konstrukcja obiektu bedzie posadowiona na zelbetowej plycie fundamentowej o grubosci w osi podtuznej réwnej
80cm.. Po obrysie ptyty fundamentowej oraz taw fundamentowych pod $cianki czotowe na wlocie i wylocie
obiektu zostang wykonane w zabijane w grunt stalowe $cianki szczelne z grodzic GU-8N.
Montowanie konstrukcji stalowej obiektu nalezy przeprowadzaé zgodnie ze szczegdétowymi zaleceniami
producenta konstrukcji z blachy falistej. Montaz przepustu moze by¢ wykonany wylacznie przez wyszkolony
personel techniczny. Montaz przepustu musi przebiegaé Scisle wedtug instrukcji montazu producenta przepustow,
a w przypadku jej braku lub niepetnych danych - zgodnie z ponizszymi wskazaniami.
Montaz przepustu moze by¢ wykonany w miejscu ostatecznej lokalizacji przepustu lub poza nia.
Wstepny montaz polega na taczeniu arkuszy za pomoca kilku $rub usytuowanych w poblizu osi arkuszy, ktore nie
moga by¢ dokrecone. Po zmontowaniu w ten sposob pierwszego pierScienia o szerokosci arkusza, montuje si¢
pierscien sasiedni. Sruby zawsze umieszcza si¢ w kierunku od $rodka arkusza ku jego narozom. Nie wolno wktadaé
w otwory $rub naroznikowych przed umieszczeniem i dokrgceniem $rub pozostatych. Naprowadzanie otwordw,
gdy $ruby nie sg jeszcze dokrecone, mozna wykonywaé za pomoca pretow stalowych. Sruby nalezy dokrecaé
stopniowo i rownomiernie, zaczynajac zawsze z jednego konca konstrukceji, po zmontowaniu wszystkich arkuszy
blachy falistej. Operacje¢ dokrecania $rub nalezy powtorzy¢, sprawdzajac czy wszystkie Sruby sg odpowiednio
napigte. Nie wolno przekraczaé¢ zadanej sity naciggu $rub, okreslonej w instrukcji montazu.
W przypadku przepustéw duzych rozmiaréw, ich montaz mozna prowadzi¢ z rusztowan ustawionych we wngtrzu
przepustu lub zmontowanych na podwoziu samochodowym. Do prac montazowych na zewnatrz przepustu stosuje
si¢ zwykle drabiny.
Przepusty zmontowane w cz¢sciach lub w catosci poza miejscem ostatecznej lokalizacji moga by¢ przenoszone za
posrednictwem dzwigdw oraz specjalnych uchwytéw oraz zawiesi. W celu poprawienia statecznos$ci konstrukceji
mozna stosowaé docigzajace bloki betonowe. Bloki docigzajace powinny mie¢ ksztalt i konstrukcje zgodng z
dokumentacja projektowa, SST lub instrukcjg montazu producenta, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen -
powinny by¢ okreslone przez Inzyniera na wniosek Wykonawcy, uwzgledniajac:
- wymagania dotyczace wykonania blokdw betonowych, ktore okresla punkt 2.6,
- zalecenie trojkatnego ksztaltu blokow oraz zbrojenia ich pretami podtuznymi i poprzecznymi,
- polaczenie bloku z przepustem, ktore zwykle jest wykonywane przez sruby zakotwione w bloku i przykrecone
do przepustu.
Wlot oraz wylot projektowanego mostu zostanie wzmocniony zelbetowymi $ciankami czotowymi ze skrzydetkami
pelnymi. Wokot konstrukcji z blach falistych pod obiektem zostanie wykonana zamulenie ciektym betonem
natomiast na odcinku po za istniejacym obiektem zasypka gruntowa wg wskaznikow proby Proctora dla tego typu
obiektow (zalecen producenta). Nad konstrukcja stalowag mostu w miejscu zasypek gruntowych projektuje si¢
utozenie geomembrany HDPE o gr. min. 1 mm i szerokosci okoto 1,55m, przekladanej geowldkning
polipropylenowa zgodnie z dokumentacjg rysunkowa.

Kat skrzyzowania osi obiektu z osig drogi po posadowieniu konstrukcji z blach falistych wyniesie 90°.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Dostawca rur z blachy falistej winien dostarczy¢ aprobate techniczng do zakupionych materiatow.

Kontrola wykonania montazu mostu z blach falistych powinna by¢ zgodna z zaleceniami instrukcji montazu
dostarczonej przez producenta. W przypadku zastrzezenia wyrazonego w dokumencie dopuszczajgcym do
stosowania material na przepust (np. w aprobacie technicznej), nadzor techniczny wykonania (montazu) przepustu
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moze prowadzi¢ wylacznie osoba prawna lub fizyczna wskazana w tym dokumencie.
Kontrola montazu przepustu powinna uwzglgdnia¢ sprawdzenie:

- prawidlowosci wstgpnego montazu blach,

- sposobu umieszczania $rub taczacych blachy,

- poprawnosci dokrecania srub,

- prawidlowos$ci ew. wykonania rusztowan do montazu przepustu,

- poprawnosci ew. wykonania blokéw dociagzajacych i potaczenia ich z przepustem,

- prawidlowosci posadowienia przepustu na fundamencie, w przypadku przeniesienia przepustu z miejsca

montazu znajdujacego si¢ poza miejscem ostatecznej lokalizacji przepustu.

W trakcie wykonywania robdt nalezy kontrolowac:

- utozenie rury na prowadnicach do przesuwu, polaczenie ztaczkami z kontrola prostoliniowosci i
rzednych dna konstrukcji na wlocie i wylocie

- jednolitos¢ i ciaglo$¢ powloki izolacji na powierzchni konstrukeji,

- rodzaj i zaggszczenie zasypki gruntowej,

Materiaty przeznaczone do wbudowania musza uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa jest

- 1 mb zamontowanej konstrukcji mierzony wzdhuz podstawy obiektu,

8. ODBIOR ROBOT.

Inspektor Nadzoru dokona odbioru faktycznie wykonanych roboét zgodnie z postanowieniami zawartymi w SST
D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne". w zakresie zasad odbioru robot ulegajacych zakryciu, na podstawie oglgdzin

wizualnych i analizy wynikow badan i pomiarow.

Jesli w wyniku odbioru stwierdzone zostang niezgodnosci z dokumentacja projektowa lub SST, roboty wadliwie

wykonane nalezy poprawi¢ na koszt wykonawcy i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
9. PLATNOSC.

Ilo§¢ zakonczonych i odebranych robot zostanie zaptacona wg ceny jednostkowej za 1mb wykonania przepustu

obejmujacej:
- sprowadzenie niezbgdnego sprzetu,
- zakup, transport i zmontowanie przepustu wraz z kotwami systemowymi do zespolenia,
- wykonanie i demontaz niezb¢dnych prowadnic do wsunigcia rury w istniejgcy przepust,
- niezbe¢dne badania i pomiary
- oznakowanie strefy robot,
niezbedne zabezpieczenia bhp na czas wykonywania robot.
10 PRZEPISY ZWIAZANE.

1. ,Wytycznych do projektowania i wykonywania wzmocnienia istniejacych obiektow z wykorzystaniem

rur i konstrukcji podatnych” opracowanej przez producenta rur.
PN-85/S-10030. Obiekty mostowe. Obciazenia.
PN-83/N-03010. Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.
Procedura Badawcza IBDiM nr PB-TW-10/97. Sprawdzenie wygladu powierzchni rur.
Procedura Badawcza IBDiM nr PB-TW-11/97. Sprawdzenie wymiarow rur.
Procedura Badawcza IBDiM nr PB-TW-12/97. Sprawdzenie grubos$ci $cian rur pomiedzy karbami.
Procedura Badawcza IBDiM nr PB-TW-13/97. Oznaczenie sztywnosci przy deformacji rury.
Procedura Badawcza IBDiM nr PB-TW-14/97. Oznaczenie odpornosci na przebicie.
Procedura Badawcza IBDiM nr PB-TW-15/97. Oznaczenie wytrzymatos$ci na deformacje $rednicy
wewnetrznej rury.

©oNoG~WN

10. Procedura Badawcza IBDiM nr PB-TW-16/97. Klasyfikacja odpornosci chemicznej rur plastikowych.

IDM-TO-IZJ 4.10.3/13. Instrukcja oznaczania klasy palnosci wg testu UL-94.
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D.05.04.01. NAWIERZCHNIA Z ZYWIC EPOKSYDOWO-POLIURETANOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania szczegdélowe dotyczace wykonania i odbioru Robot zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni epoksydowo-poliuretanowej na gérnej powierzchni kap podbarierowych $cianek
czotowych realizowana w ramach PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY
CIAGU PIESZO ROWEROWEGO - BUDOWA KLADKI W KM 291+455

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonywaniu nawierzchni z materiatow
nawierzchniowych na bazie zywic epoksydowych i poliuretanu wykonywanych na powierzchniach betonowych
bez zastosowania izolacji. Zakres Robdt obejmuje wykonanie nawierzchni gr. min. 4mm na powierzchni goérnej
kap podbarierowych $cianek czotowych .

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz z okre§leniami podanymi w ST
DM.00.00.00.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢
wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST, normami oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M.00.00.00.
»,Wymagania ogo6lne” pkt. 2.

2.1. Nawierzchnia

Materiat nawierzchniowy powinien by¢ chemoutwardzalny na bazie zywicy epoksydowej i poliuretanu. Musi
nadawac si¢ do uktadania na powierzchniach z betonu. Materiat ten po utwardzeniu winien posiada¢ nastgpujace
cechy:
- gestos¢ okoto 1,2kg/dm3,

- graniczna odksztatcalno$¢ powodujaca pekanie ponad 25%,

- naprezenie rozciggajace - ponad 6MPa,

- $cieralno$¢ badana na tarczy Bohmego < 2,5 mm,

- wskaznik ograniczenia chtonno$ci wody > 90%,

- mie¢ odporno$¢ na wptywy atmosferyczne (deszcz, $nieg, mroz, promieniowanie UV)

- odporno$¢ na dziatanie srodkow odladzajacych,

- wlasciwosci elastyczne w temperaturze od -20 do + 60 °C

- przyczepno$¢ do podtoza betonowego: warto§¢ srednia > 2,0 MPa, warto$¢ pojedynczego wyniku >1,5MPa.
Jako wypelniacz nalezy stosowa¢ suchy piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1 0,3 mm do warstwy szpachli i 0,4"0,7
mm do warstwy nawierzchni.

Grubos¢ warstwy nawierzchni powinna wynosi¢ nie mniej niz 4,0 mm dla lekkiego ruchu pieszego i 5,0 mm dla
intensywnego ruchu pieszego.

Doboér materiatu nawierzchniowego podlega uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru. Stosowaé mozna tylko taki
material, dla ktorego Wykonawca przedstawi aktualng Aprobate Techniczng wydang przez IBDM, atest
producenta oraz Karty Techniczne stosowanych materiatow.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

Stosowany sprzet powinien odpowiada¢ warunkom okreslonym w instrukcji wykonania nawierzchni opracowanej
przez producenta. Sprzgt powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

Transport materiatdw chemicznych w szczelnych, oryginalnych opakowaniach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem. ]

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

5.1. Przygotowanie podioza

Powloki izolacyjno-nawierzchniowe uktada si¢ na podlozu betonowym pozbawionym mleczka cementowego,
luznych niezwiazanych sktadnikow, odpowiednio wytrzymatym, suchym, czystym, rownym i gladkim. Usuwanie
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mleczka cementowego z powierzchni betonu nalezy wykonal przez obrobke strumieniowo-§cierng lub
hydropiaskowanie. Oczyszczong powierzchni¢ odpyla si¢ odkurzaczem przemystowym lub sprezonym
powietrzem.

Kryteria oceny jako$ci podloza betonowego sa nastepujace :

- wytrzymalo$¢ na $ciskanie rowna co najmniej wytrzymatos$ci gwarantowanej betonu 30 MPa / dla konstrukcji
nowych/ lub 25 MPa / dla konstrukcji odbudowywanych /,

- wytrzymalo$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 nie mniej niz 2,0 MPa,

- podtoze suche - beton w stanie powietrzno-suchym, bez $ladow wilgoci i zaciemnien, o wilgotnosci < 4 %,
(chyba ze w systemie sg materialy gruntujace na wilgotny lub swiezy beton),

- podloze czyste - powierzchnia wolna od luznych frakcji, pytlow, plam oleju, smardw i innych zanieczyszczen
w ocenie wizualnej,

- podloze gladkie - lokalne nierownosci i zaglgbienia powierzchni betonu nie przekraczaja = 1,0 mm,

- szorstko$¢ podtoza badana wypetnienia piaskiem nie powinna przekraczaé¢ 1,0 mm.

Nierownosci podloza przekraczajace podane wartosci dopuszczalne nalezy naprawia¢ zaprawami PC lub PCC.

Rysy wystepujace w podlozu nalezy inicktowaé. Podloze po przygotowaniu podlega odbiorowi Inspektora

Nadzoru z wpisem do dziennika budowy. W pierwszym etapie podloze nalezy zagruntowa¢ srodkami firmowymi

na bazie zywic. Lepsza metoda jest szpachlowanie podtoza zywicg gruntujaca z dodatkiem kruszywa kwarcowego

0,1do 0,3 mm.

5.2. Przygotowanie materiatu nawierzchniowego do uktadania

Kroétko przed rozpoczgciem prac nalezy wymieszaé, za pomoca mieszadta z napedem elektrycznym, sktadniki

materiatu nawierzchniowego. Wazne jest §ciste przestrzeganie proporcji sktadnikéw oraz czasu przydatnosci do

stosowania. W przypadku zywic, do ktoérych dodaje si¢ utwardzacze reakcja wigzania rozpoczyna si¢ natychmiast

po wymieszaniu. W celu zwigkszenia odpornosci na S$cieranie nawierzchni oraz nadania jej wilasciwosci

antyposlizgowych do wykonania powlok uzywane sg piaski kwarcowe (wymagania jak dla klasy 6- tej wg

BN-80/6811-01). Piasek dozuje si¢ porcjami podczas procesu mieszania lub posypuje ulozong warstwe do jej

wysycenia.

5.3. Wykonanie izolacjo-nawierzchni

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacjo- nawierzchni powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy lub

pod nadzorem przedstawiciela producenta. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych

okreslonych przez wytworce materiatdw, zawartych w Kartach Technicznych. Ma to decydujacy wplyw na

trwalo$¢ wykonanych powlok, a takze na odporno$¢ korozyjng obiektu.

Izolacjo- nawierzchnie z materiatow chemoutwardzalnych wykonywane sa zwykle z trzech warstw :

- warstwy gruntujacej -nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim lub warstwy szpachli nanoszonej paca
stalowa wcierajac w podtoze

- warstwy podstawowej - nanoszonej watkiem malarskim, szpachlg zgbata lub gumowa graca (warstwe nanosi
si¢ jednorazowo w wyspecyfikowanej w projekcie grubosci)

- warstwy zamykajacej -nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim (warstwa zamykajaca moze by¢
jednoczesnie warstwa barwng)

Zuzycie zywicy do warstwy szpachli ok. 0,60 kg/m? i kruszywa o uziarnieniu 0,1 do 0,3 mm, 0,60 do 1,20 kg/m?.

Zuzycie zywicy do warstw nawierzchniowych powinno wynosi¢ minimum 0,80 kg/m2/mm, tak aby nie dopuscié

do wykonywania warstwy z samego kruszywa. Dopuszczenie izolacjo - nawierzchni do ruchu moze nastapi¢ po

catkowitym utwardzeniu.

Podlewki pod bariery, barieroporecze, balustrady, stupy oswietleniowe i ekrany akustyczne nalezy przykryé

materiatem nawierzchniowym.

Na laczeniu krawegznika i betonu kapy nawierzchni¢ nalezy wzmocni¢é mata zbrojeniowa zapobiegajaca

powstawaniu pgknie¢ i rys w nawierzchni (pasmo szerokosci 10-15c¢m). Mata musi by¢ zgodna z systemem

producenta nawierzchni.

5.5. Warunki atmosferyczne wykonywania robot

Prace zwigzane z wykonywaniem izolacjo- nawierzchni nalezy wykonywaé w sprzyjajacych warunkach

atmosferycznych, przy dobrej i suchej pogodzie w temperaturach powyzej 10°C do 30°C. Wilgotnos¢ wzgledna

powietrza nie powinna przekracza¢ 75%.Podtoze na ktéorym jest uktadana izolacjo -nawierzchnia powinno mied

temperatur¢ o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy w danej temperaturze otoczenia. To zapobiega skraplaniu

si¢ pary wodnej na powierzchniach. Nie nalezy prowadzi¢ prac w czasie silnego wiatru, opadow deszczu,

bezposrednio przed opadami lub przed okresem spadku temperatury ponizej minimalnej sieciowania zywic. W

przypadku konieczno$ci wykonywania robot w niesprzyjajacych warunkach pogodowych, nalezy je wykonywac

pod namiotami klimatyzowanymi w catym okresie uktadania zywic i ich dojrzewania. Nalezy bezwzglednie

przestrzega¢ wymagan producenta odnosnie temperatury powietrza, podtoza oraz wilgotnosci powietrza i podtoza

w czasie prowadzonych robot.

5.6. Warunki BHP

Podczas pracy nalezy stosowac si¢ do przepiséw i wskazoéwek podawanych przez producenta. Nie wolno zblizaé
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si¢ z otwartym ogniem ani prowadzi¢ robot spawalniczych.

UWAGA: Stosowane do wykonywania izolacjo- nawierzchni zywice chemoutwardzalne zawieraja czesto
substancje lotne nieszkodliwe przy pracy na otwartym powietrzu, ale przy pracy pod namiotem moga gromadzi¢
si¢ w stezeniach powodujacych zatrucie pracownikow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci Robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

Mozna stosowac tylko materiat na ktory uzyskano Aprobate Techniczng wydang przez IBDM oraz atest wytworcy.

Kontrolg jakosci robdt przeprowadza si¢ na wszystkich etapach wykonawstwa i obejmuje ona:

- kontrole jakosci materiatow

- kontrol¢ wykonywania robot i zuzycia materialow

- badania wykonanej izolacjo -nawierzchni i zgodnosci wykonanej powtoki z wymaganiami projektu, kartami
technicznymi i specyfikacja techniczna

6.1. Kontrola jako$ci materiatow

Przed zastosowaniem materialow sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ dostarczonego materiatu z zamoéwieniem ( numer produktu ),

- stan opakowan materiatow,

- warunki przechowywania materiatow,

- data produkcji i data przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnikow ocenia si¢ wyglad materialow. Na zadanie inwestora wykonawca powinien

przedstawi¢ aktualne wyniki badan materialdow wykonywanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez

producenta.

6.2. Kontrola wykonywania robot i zuzycia materialow

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ dzienne protokoty, w ktérych podaje si¢ informacje o

warunkach atmosferycznych zgodnie z pkt.5.4 ST, stanie uzywanych materiatow zgodnie z pkt.6.1 ST,

parametrach technologicznych wbudowywanych materiatow oraz ich ilosci.

Kontrola wykonania robdt obejmuje:

- badanie przygotowania podtoza zgodnie z pkt.5.1 ST, potwierdzone wpisem do dziennika budowy,

- kontrole wykonania warstwy gruntujacej na bazie zywic. Prawidlowo zagruntowana powierzchnia powinna
by¢ sucha i lekko blyszczaca. Posypka piaskowa powinna by¢ mocno przyklejona do zywicy i czgdciowo w nig
wtopiona. Kontrola grubosci uktadanej powtoki gruntujacej powinna by¢ prowadzona na biezaco przez
sprawdzenie iloci zuzytych materialow.

- kontrole wykonania izolacjo- nawierzchni ( warstwy podstawowej i zamykajacej ). Podczas wykonywania
warstw nalezy sprawdzi¢ zachowanie proporcji mieszania sktadnikow, zachowanie czasu mieszania, odstepow
czasowych pomigdzy uktadaniem kolejnych warstw, sposob wykonania i grubos$¢ nakladanej izolacjo-
nawierzchni (przez kontrole zuzycia materialu w kg/m?) i wyglad zewnetrzny powierzchni powloki
(jednorodny bez sptyni¢é i sfatdowan o jednolitej barwie z rownomiernie roztozong mocno wklejona posypka
uszorstniajaca).

6.3. Badania wykonanej izolacjo- nawierzchni i zgodno$ci powtoki z wymaganiami

Badania kontrolne obejmuj g caty proces zabezpieczenia powierzchni od robot przygotowawczych przez etapy

realizacji robot, az do badan kontrolnych.

Po wykonaniu nawierzchni ocenie podlega :

- wyglad zabezpieczenia ( bez pecherzy, zarysowan, powierzchni otwartej lub uszkodzonej warstwie
zamykajacej, bez smug, szwow roboczych i sfaldowan, posypka powinna by¢ réwnomierna, mocno
przyklejona do podtoza,

barwa jednolita zgodna z wyspecyfikowang ),

- r6wno$¢ nawierzchni ( mierzona tata dlugosci 2,0m, dopuszczalny przeswit pod tata 1,0 mm),

- grubo$¢ nawierzchni ( tolerancja w stosunku do projektu -0,5 mm, +1,0 mm),

- przyczepno$¢ systemu do podtoza ( mierzona metoda niszczacg "pull-off " : warto$¢ srednia > 2,0 MPa wartos¢
pojedynczego odczytu > 1,5 MPa)

Badanie przyczepnosci do podtoza powinno by¢ wykonane w dwoch polach losowo wybranych przez nadzor dla
powierzchni < 1000m?. Na kazdym polu nalezy wykonaé badania w pigciu punktach pomiarowych. Na obiektach
wigkszych nalezy dodaé jedno pole pomiarowe na kazde 1000 m2 powierzchni. Badanie wykonuje si¢ metoda
odrywowa metalowych krazkéw o srednicy 50 mm naklejonych na powierzchni, mierzac site zrywajaca i warto$¢
przyczepnosci specjalnym aparatem. Po naklejeniu krazka powloke nacina si¢ na calej grubosci do podtoza na
gh.1,0 do 3,0 mm, koronkg o $rednicy rownej srednicy krazka. Srednia warto$é przyczepnosci nie powinna byé
mniejsza od wyspecyfikowanej. Protokét z badan jest zalacznikiem do materiatow odbiorowych. Miejsca
uszkodzone podczas badan nalezy naprawié¢ przy uzyciu tych samych materialdw, zachowujac wymagania
techniczne odnos$nie ich stosowania.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 7.
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Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanej nawierzchnio-izolacji o spoiwie
epoksydowo-poliuretanowym na kapach chodnikowych gr. min. 4mm.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogbélne” pkt. 8. Na podstawie wynikow
przeprowadzonych badan i kontroli nalezy sporzadzi¢ protokoly odbioru Robdt koncowych. Jezeli wszystkie
badania i odbiory daly wyniki pozytywne, wykonane Roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢
jedno badanie lub odbidr dato wynik ujemny, wykonane Roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami ST. W
takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ Roboty do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 9. Ptatnosci
podlega powierzchnia 1m2 wykonanej i odebranej izolacjo-nawierzchni o grubosci zgodnej z projektem.

Cena jednostkowa uwzglegdnia:

- zakupy 1 koszty zakupu potrzebnych materiatow,

- dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatow,

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkcji

- przygotowanie podtoza,

- wypetnienie szczelin kitem elastycznym,

- wzmocnienie matg styku kraweznika i betonu kapy,

- utozenie nawierzchni i jej pielegnacja,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

wykonanie badan i pomiarow.
10 PRZEPISY ZWIAZANE
Katalog Detali Mostowych - Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad, 2002 r.
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D.06.01.01. UMOCNIENIE SKARP POPRZE ZOBSIEW MIESZANKA TRAW
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru umocnienia skarp drogowych geosiatka
komorkowa wykonywane w ramach PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY
CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KLADKI W KM 291+455
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukeji drugorzgdnych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe
wymagania b¢dg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.
1.3 Zakres robot obje¢tych ST
Ustalenia dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem umocnienia powierzchni (stozki, skarpy)
geosiatka komorkowa wypelniona humusem wraz z obsianiem mieszanka traw.
1.4 Umocnienie pod ktadka i przestrzeni pomig¢dzy istniejacym mostem a ktadka . Dyblami betonowymi .
Humusowanie - zespdt czynno$ci przygotowujacych powierzchnie gruntu do obudowy roslinnej, obejmujacy
dogeszczanie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej z jej grabieniem (bronowaniem) i doggszczaniem.
Ziemia urodzajna (humus) - ziemia roslinna zawierajgca co najmniej 2% cze$ci organicznych.
Geokrata — materiat wykonany z zespotu tasm z polietylenu od duzej gestosci (HDPE), dwustronnie
teksturowanych, polaczonych seriami glebokich, ultradzwickowych zgrzein punktowych, rozmieszczonych
pasmowo, prostopadle do wzdtuznych osi tasm.
1. MATERIALY
2.1 Ziemia urodzajna
Do zahumusowania nalezy uzy¢ ziemi¢ urodzajng z wczesniejszego odhumusowania, a w przypadku jej braku z
dowozu.
Ziemia urodzajna stosowana do humusowania powinna zawiera¢ co najmniej 2% czgséci organicznych. Ziemia
urodzajna powinna by¢ wilgotna i pozbawiona kamieni wigkszych od 5 cm oraz wolna od zanieczyszczen obeych.
2.2. Nasiona traw
Wybor gatunkéw traw nalezy dopasowaé do warunkéw miejscowych, a wigc do rodzaju gleby i stopnia jej
zawilgocenia. Najlepiej nadaja si¢ do tego specjalne mieszanki traw, majace geste i drobne korzonki.
Do obsiania skarp nalezy uzy¢ nasion uniwersalnej mieszanki traw o gwarantowanej jakosci.
2.3 Geosiatka
Do powierzchniowego umocnienia skarp przy obiekcie w przypadku obsuwania si¢ gruntu nalezy zastosowac
geosiatke wyprodukowang z polietylenu wysokiej gestosci (PEHD), posiadajaca aprobate techniczna wydana przez
uprawniong jednostke.
Zastosowana geosiatka powinna mie¢ charakterystyke zgodna z aprobata techniczng oraz wymaganiami
Dokumentacji Projektowej i SST oraz powinna zosta¢ zatwierdzona przez Zamawiajacego.
2.4 Szpilki do przybijania geosiatki
Nalezy stosowac szpilki z drutu $rednicy min. 06 i dtugosci zaglebionej w gruncie min. 80cm. Szpilki powinny
mie¢ u gory wygiety hak, do zaczepienia geosiatki. Drut na szpilki powinien odpowiada¢ wymaganiom M.12.01.02
,,Zbrojenie betonu stalg klasy A-II i/lub wyzszej”.
2. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do prac powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzetu obstugiwanego
recznie jak topaty, grabie, mtotki, zbiorniki z woda, drewniane ubijaki itp.

Wykonawca przystepujacy do wykonania umocnienia techniczno-biologicznego powinien wykazac sig¢
mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:
— ubijakéw o recznym prowadzeniu,
— cysterny z wodg pod ci$nieniem (do zraszania) oraz wezy do podlewania (miejsc niedostgpnych).

3. TRANSPORT

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem koparek albo przewozi¢ transportem samochodowym. Wybor
$rodka transportu zalezy od odleglo$ci, warunkéw lokalnych i przeznaczenia humusu.

Geosiatke mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych przed
nadmiernym ogrzaniem i naswietleniem, uszkodzeniami podczas przemieszczania si¢ w §rodku transportowym,
chemikaliami oraz przedmiotami mogacymi przebi¢, rozcia¢ lub ja zanieczysci¢, z uwzglednieniem zalecen
producenta. W trakcie zatadunku wykonawca powinien zwrdci¢ uwage na oczyszczenie humusu z zanieczyszczen
obcych takich jak korzenie, kamienie, gruz, itp.

Nasiona traw podczas transportu powinny by¢ chronione przed zawilgoceniem..
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4. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Humusowanie

Przed ulozeniem darniny nalezy nasyp (skarpg) pokry¢ warstwa ziemi urodzajnej. Roboty te znajdujg si¢ w
przedmiarach, dotyczacych wykonywania robot ziemnych.

Humusowanie powinno by¢ wykonywane od gornej krawedzi skarpy do jej dolnej krawedzi.

Warstwa humusu powinna si¢ga¢ poza goérng krawedz skarpy prowadzona w dot i przedluzona poza krawedz
korony nasypu do podnéza skarpy nasypu od 15 do 25 cm.

Grubos¢ pokrycia ziemig urodzajng roslinng powinna wynosi¢ min. 10 cm po zaggszczeniu, w zalezno$ci od gruntu
wystgpujacego na powierzchni skarpy.

Obsianie powierzchni skarp trawg powinno by¢ przeprowadzone w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Zaleca si¢ przeprowadzenie obsiewu w okresie wiosny lub jesieni.

Ziarna trawy powinny by¢ rownomiernie rozsypane na powierzchni skarpy w ilogci 6 kg/1000 m2 skarpy, a po
rozsypaniu przykryte gruntem poprzez lekkie grabienie powierzchni skarpy.

Rozktadany humus na skarpie powinien by¢ lekko zaggszczony.

Wykonawca powinien podja¢ wszelkie srodki, aby zapewni¢ prawidlowy rozwoj ziaren trawy po ich wysianiu.
Zaleca si¢ w okresie suszy systematyczne zraszanie woda obsianej powierzchni chronigcej ziarna przed
wysychaniem.

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki w wykonawstwie robot:

- grubo$¢ humusu - +- 2 cm,

- wysiana ilo$¢ nasion w kg/1000 m2 - +- 0,5 kg.

W celu lepszego powigzania warstwy ziemi urodzajnej z gruntem, na powierzchni skarpy mozna wykona¢ rowki
poziome lub pod katem 300 do 450 o glebokosci od 3 do 5 cm, w odstgpach co 0,5 do 1,0 m. Ulozong warstwe
ziemi urodzajnej nalezy zagrabi¢ i lekko zagescic¢ przez ubicie reczne lub mechaniczne.

5.2. Umocnienie powierzchni skarp przez obiekcie geosiatka.

Ulozenie geosiatki na skarpie powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta i aprobaty technicznej, a w przypadku
ich braku lub niepetnych danych - zgodne ze wskazaniami podanymi w dalszym ciggu.

Z powierzchni skarpy nalezy usuna¢ przedmioty mogace spowodowaé uszkodzenie geosiatki , np. galezie,
korzenie, gruz, ostre ziarna tlucznia, grudy, bryly gruntu spoistego itp. Powierzchnia skarpy powinna by¢
wyréwnana, zwlaszcza nalezy wypetnic¢ zaglgbienia i wyrwy powstale po rozmyciu przez deszcz.

Rozpakowanie dostarczonej na plac budowy geosiatki powinno nastgpowaé pojedynczo, bezposrednio przed
uktadaniem na przygotowanym podtozu gruntowym.

Geosiatki na skarpach uktada si¢ rgcznie, ewentualnie z wykorzystaniem prostych narzgdzi pomocniczych. Po
utozeniu geosiatki na powierzchni umacnianej skarpy, w celu zachowania odpowiedniej je struktury, nalezy
przymocowac ja do gruntu.

Mocowania nalezy dokona¢ szpilkami z drutu 06 w rozstawie 50x50cm.

Po utozeniu geosiatki umocnienia nalezy przykry¢ humusem i darning zgodnie z p. 5.3. W miejscach gdzie darnina
zostanie uszkodzona lub si¢ nie przyjmie, zasiaé trawe.

5.3 Roboty wykonczeniowe

Do robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejagcych warunkow
terenowych, takie jak:

- odtworzenie przeszkod czasowo usunigtych,

- niezbg¢dne uzupetnienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola usuni¢cia humusu lub/i darniny i kontrola jako$ci humusowania.

Kontrola polega og6lnie na ocenie wizualnej jakos$ci wykonanych robot i ich zgodnosci z SST.

Kontrola polega gtéwnie na ocenie wizualnej jako$ci wykonanych roboét i ich zgodnosci z ST, oraz na sprawdzeniu
daty waznosci §wiadectwa warto$ci siewnej wysianej mieszanki nasion traw.

Po wzejSciu roslin, tgczna powierzchnia nie poro$nietych miejsc nie powinna by¢ wieksza niz 2% powierzchni
obsianej skarpy, a maksymalny wymiar pojedynczych nie zatrawionych miejsc nie powinien przekraczac¢ 0,2 m2.
Na zarosnigtej powierzchni nie moga wystegpowac wyzlobienia erozyjne ani lokalne zsuwy.

6.2 Kontrola jakosci darniowania

Inzynier na podstawie pomiarow i oceny wizualnej wykonanych robot dokonuje ich przyjecia lub zaleca dokonanie
poprawek.

Kontrola polega na sprawdzeniu czy powierzchnia darniowana jest réwna i nie ma widocznych szczelin i obsunig¢,
czy poszczego6lne platy darniny nie wyrdzniaja si¢ barwa charakteryzujaca jej nieprzydatno$¢ oraz czy szpilki nie
wy staj g3 ponad powierzchnig.

Na powierzchni ok. 1 m? nalezy sprawdzi¢ szczelno§é przylegania poszczegdlnych ptatow darniny do siebie i do
powierzchni grunt
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7. OBMIAR ROBOT

6. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru robot jest:

- m? (metr kwadratowy) - powierzchni skarp umocnionych przez humusowanie, umocnienie darning, lub m
(metr kwadratowy) - powierzchni skarp umocnionych przez geosiatke ewentualnie darnine.

Obmiary wpisuje si¢ do dziennika obmiarow.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami przedstawiciela zamawiajacego, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

InZzynier na podstawie pomiarow i oceny wizualnej wykonanych robo6t dokonuje ich przyjecia lub zaleca dokonanie
poprawek.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty faktycznie wykonane i odebrane zostang zaptacone wg ceny jednostkowej za 1 m2 humusowania Cena
wykonania 1 m? darniowania obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow,

- transport materiatow,

- wbudowanie materiatow,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiard6w wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

- konserwacje i pielegnacje umocnien,

- niezbe¢dne zabezpieczenia bhp.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne specyfikacje techniczne (OST) D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne.

D.01.02.02 Zdjecie warstwy humusu i darniny.

2

1. PN-B-11104:1960
2. PN-B-11111:1996

Materiaty kamienne. Brukowiec
Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
4. PN-B-12074:1998 Urzadzenia wodno-melioracyjne. Umacnianie i zadarnianie powierzchni biowloknina.
Wymagania i badania przy odbiorze
5. PN-B-12099:1997 Zagospodarowanie pomelioracyjne. Wymagania i metody badan
6. PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte
7. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnoS$ci
8. PN-P-85012:1992 Wyroby powroznicze. Sznurek polipropylenowy do maszyn rolniczych
9. PN-R-65023:1999 Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych
10. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
11. PN-S-96035:1997 Drogi samochodowe. Popioty lotne
12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
13. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

10.1. Inne materialy

14. Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.
15. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60, IBDiM,
Warszawa, 1999.
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D.06.01.06. UMOCNIENIE POWIERZCHNI DNA CIEKU MATERACAMI GABIONOWYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem umocnienia powierzchni skarp cieku materacami gabionowymi w zwigzku z
PRZEBUDOWA DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO —
BUDOWA KEADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robo6t zwiazanych z wykonaniem:

- umocnienia skarp i koryta cieku materacami gabionowymi gr. 0-20cm na warstwie geowtokniny

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
0go6lne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogoélne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatdéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 2.

2.2. Materialy stosowane do umocnienia.

- podsypka wyréwnawcza z kruszywa naturalnego o gramaturze 31,5-63mm,

- kruszywo wg BN-87/6774-04,

- geowldknina filtracyjna - gramatura 500g9/m2,

- materace gabionowe gr. 20-25cm, z drutu stalowy zabezpieczony poprzez stop cynkowo-aluminiowy ZnAl w
ilosci 60g/m2 + dodatkowa powtoka z poliamidu ZnAl+PAG6 $r. min. 3,0mm

- kamien tamany ciezki - kamien o ciezarze objetosciowym > 20 KN/m? i érednicy 0,15 do 0,3m,
2.3. Elementy kamienne.

Kamien uzywany do narzutéw podwodnych i nadwodnych powinien odpowiada¢ normom oraz wymaganiom
okreslonym w ,,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robdt regulacyjnych i umocnieniowych”.
3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.

Do zaggszczenia podtoza i podsypki piaskowej nalezy uzy¢ lekkich spalinowych zageszczarek. Do ciezkich
prac przy wykonywaniu gabionow uzywac, dzwigu lub koparki o udzwigu min. 1000kg, natomiast do lekkich prac,
taczek, topat, szpadli, poziomic, mtotkow, kombinerek, nozyc do drutu i innych niezbednych narzedzi.

4. TRANSPORT.

Warunki ogblne transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4. Material moze by¢
przewozony dowolnymi $rodkami transportowymi dopuszczonymi przez Inzyniera. Przewozone elementy
betonowe powinny by¢ w czasie transportu zabezpieczone przed przesuwaniem i wypadaniem.

5.  WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki ogolne wykonania robét.

Warunki ogdlne wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.
5.2.  Umocnienie skarp cieku materacami gabionowymi.

Na odpowiednio wyprofilowanym podtozu gruntowym nalezy ulozy¢ 30cm podsypke wyrownawcza z
kruszywa naturalnego o gramaturze 31,5-63mm, ktorg nalezy zageScic reczng zageszczarka mechaniczng zgodnie z
zaleceniami dla tego typu podsypek. Nastepnie zgodnie z dokumentacja projektowa utozy¢ warstwe geowldkniny
filtracyjnej gr. 500gr/m2. Geowldkning nalezy przymocowa¢ do gruntu stalowymi szpilkami z drutu 0 3mm
dtugosci 30cm w rozstawie mijankowym 30x30cm. Geowldkning nalezy uktada¢ na zaktad min. 30cm. Na tak
przygotowanej powierzchni kolejno ustawié¢ siatki materacy gabionowych gr. 25-30cm, ktore nalezy wypehic
kamieniem réznej $rednicy i zamkna¢ od gory siatka stalows. Poszczegdlne materace gabionowe miedzy soba
nalezy potaczy¢ za pomoca drutu zabezpieczonego antykorozyjnie zgodnie z systemem materacy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady prowadzenia kontroli jakosci.

Ogdlne zasady prowadzenia kontroli jako$ci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 6.
6.2. Prowadzenie kontroli jakos$ci.

Nalezy wykona¢ nastepujace badania i sprawdzenia:

- prawidlowo$¢ zaggszczenia podtoza I >- 0,97,

- zgodno$¢ pochylenia podtoza z wymaganiami dokumentacji projektowej,

- zageszczenie podsypki kruszywowej Is >- 0,97

- rowno$¢ powierzchni umocnienia,
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doktadno$¢ ubicia umocnienia,

- zgodno$¢ wbudowanych materialow z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST.
- sprawdzenie prawidtlowosci nachylenia skarp brzegow cieku,

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi sg:

- 1m? wykonanego umocnienia skarp cieku materacami gabionowymi.

8. ODBIOR ROBOT.

Inspektor Nadzoru dokona odbioru faktycznie wykonanych przez Wykonawcg robdt zgodnie z
postanowieniami zawartymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Jezeli wszystkie pomiary daly wyniki pozytywne wykonane roboty Inspektor Nadzoru uznaje za zgodne z
wymaganiami kontraktu. Jezeli cho¢ jeden z pomiaréw dat wynik ujemny, Inspektor Nadzoru uznaje roboty za
niezgodne z wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie robo6t do zgodnosci z wymaganiami.

9. PLATNOSC.

Platnos$¢ za jednostkg wykonanej i odebranej roboty.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i sprowadzenie materialéw niezbednych do wykonania umocnienia,

- wyrdwnanie i doggszczenie podioza,

- wykonanie podsypki wyrownawczej z kruszywa naturalnego o gramaturze 31,5-63mm,

- wykonanie materacy gabionowych,

- oczyszczenie miejsca pracy,

- kontrole jakosci robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

3. PN-91/B-06714-13 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenia zawarto$ci pytow mineralnych.

4. PN-91/B-06714-14 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen
ilasto-gliniastych.

5. PN-78/B-06714-19 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodporno$ci metodg bezposrednia.
6. PN-66/B-06714-26 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen organicznych.
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D.07.03.01. TYMCZASOWA ORGANIZACJA RUCHU NA CZAS ROBOT

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac zwigzanych z
tymczasowg organizacja ruchu na czas PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY
CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KLADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem tymczasowego
oznakowania strefy robot, jego utrzymaniem i demontazem. Ruch samochodowy zostanie bg¢dzie prowadzony
zgodnie z Projektem Tymczasowej Organizacji Ruchu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6élne". Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Tablice znakéw drogowych, shupki do znakéw drogowych, tablice informacyjne, tablice kierujace, zastawy
drogowe, $wiatla blyskowe.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.0.00. "Wymagania og6lne", pkt 3.

Sprzet uzywany do montazu znakéw i urzadzen zabezpieczajacych powinien mie¢ akceptacj¢ Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT

Ogolne zasady stosowania transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogo6lne", pkt 4.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw do wykonania oznakowania powinny odbywac sig tak
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wytyczne wykonawstwa robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 5. Oznakowanie
prowadzonych roboét i tras objazdowych powinno by¢ wykonywane wylacznie na podstawie zatwierdzonego
projektu tymczasowej organizacji ruchu. Swiatla na zestawach drogowych powinny byé zasilane pradem o
napigciu max. 25 V i §wieci¢ si¢ od zmierzchu do $witu oraz w warunkach zmniejszonej przejrzystosci powietrza.
Znaki powinny by¢ wykonane z folii odblaskowej I1-giej generacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wytyczne kontroli jakosci podano w SST D-M.00.0.0. "Wymagania ogolne", pkt 6.

Kontroli podlegaja: zamocowanie i ustawienie stupkéw wraz z montazem wszystkich elementoéw znakow i tablic.
7. OBMIAR ROBOT

Ryczalt. | i

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikdéw kontroli wg pkt 6 nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru robot. Jezeli wszystkie badania daty
wyniki dodatnie, oznakowanie strefy robot nalezy uzna¢ za wykonany zgodnie z SST i dokumentacjg techniczng.
W przeciwnym wypadku wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i zgtosié¢
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos$¢ ryczattem za wykonane roboty.

W sktad ceny ryczaltowej wchodzi:

- dostarczenie znakéw i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

- wbudowanie i rozebranie znakdéw drogowych i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

- Dbiezace utrzymywanie oznakowania w trakcie robot z uzupelianiem zniszczonych lub uszkodzonych
elementow,

- demontaz tymczasowego oznakowania, posprzatanie terenu i przywrocenie do stanu pierwotnego oraz
wprowadzenie stalej organizacji .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja oznakowania rob6t prowadzonych w pasie rozdziatu, zat. nr 1 do Zarzadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z 6 czerwca 1990 r. ( poz. 184 ).

Instrukcja o znakach drogowych pionowych, zat. nr 1 do Zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej.
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M.19.01.04c. Balustrady aluminiowe na obiektach mostowych
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWiORB sg wymagania szczegdlowe dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
montazem aluminiowych balustrad mostowych w ramach przebudowy

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako Dokument Przetargowy i
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotycza zasad prowadzenia Robo6t zwigzanych z montazem balustrad
aluminiowych na obiekcie mostowym.

Lokalizacja urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszy zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej STWIORB s3 zgodne z zamieszczonymi w STWiORB D-M.00.00.00.
"Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. Materiaty

Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB
D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne" pkt. 2.

2.1. Konstrukcja balustrady

Przedmiotem niniejszej SST jest balustrada aluminiowa.

Wysoko$¢ balustrady powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa i powinna wynosié:

- 1100mm — przy chodnikach dla pieszych,

- 1200mm — przy $ciezkach rowerowych,

- 1300mm — nad liniami kolejowymi z ruchem pieszych na obiekcie.

2.2. Materiaty do wykonania balustrady
Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i SST.

2.3.1. Profile do wykonania balustrady

Zgodnie z Katalogiem detali mostowych, profile do wykonania balustrady to:

- pochwyt: profil 80x40x4 mm,

- shupki: profil 60x60x4 mm (wysoko$¢ zalezna od wysokosci balustrady),

- szczeblinki: rura ¢30 x 2mm,

- element poziomy: ceownik 50x30x3mm,

- element mocujacy: blacha 150x150x10, kotwy wklejane M 12x120 ze stali nierdzewne;.
Profile powinny by¢ wykonane z aluminium gatunku EN AW 6063 T66 zgodnie z DIN 1748.
2.3.2. Zakotwienia

Stupki balustrady sag mocowane za pomocg kotew stalowych ze stali nierdzewnej M 12x120 osadzonych w kapie
chodnika na zywicy epoksydowe;j.

Tablica 2. Wymagania dla zywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania Metoda badan wg

1 Wyglad zewngtrzny - wg *)  Ocena organoleptyczna2 Wytrzymatos¢ na rozcigganie
MPa  >5,5 PN-EN ISO 527-2:1998

3 Wydluzenie % >30  PN-EN SO 527-2:1998

4 Twardo$¢ wg Shore’aD - 60 + 80 DIN 53 505:2000

*) Zywica powinna byé barwy okre$lonej przez producenta. Po uplywie czasu utwardzania, po dotknigciu
powierzchni probki nie powinno stwierdzi¢ si¢ na palcach widocznych $ladow zywicy.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWiORB-D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 3.
Balustrady nalezy montowac recznie.
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Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowac lekkim sprzgtem tj. — wiertarki elektryczne, mieszadta,
sprezarki, szpachle.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne" pkt.4.
Transport materiatdw moze odbywac si¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie Robdt
Ogdlne zasady wykonywania Robo6t podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.5.

5.1. Zasady wykonywania robot

Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i SST. Podstawowe czynnosci przy
wykonywaniu rob6t obejmuja:

- roboty przygotowawcze

- montaz balustrady

- roboty wykonczeniowe.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazan Inzyniera:
- ustali¢ materialy niezb¢dne do wykonania robot,

- okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.3. Montaz balustrady

Kolejno$¢ montazu balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocg kotew obejmuje czynnosci:

W ptycie chodnika, przed jej zabetonowaniem, nalezy osadzi¢ kotwy i tak zastabilizowaé, aby nie przesungty si¢ w
czasie betonowania,

Nalezy wykona¢ montaz segmentdéw balustrady z przykreceniem stupkéw do kotew stalowych,

Wyregulowa¢ dylatacje balustrady,

Oczysci¢ teren robot.

5.4. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Do robdt wykonczeniowych nalezg
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. Kontrola jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogbdlne" pkt. 6.
Kontrola jako$ci Robot polega na sprawdzeniu:

zgodnos$ci wykonania ogrodzenia z Dokumentacjg Projektowa,

poprawnosci wykonania fundamentéw pod stupki,

poprawnos¢ ustawienia stupkow,

doktadnos$¢ przymocowania przeset,

wysoko$¢ ustawienia,

ciaglos¢, wyglad i grubos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

Grubo$¢  zabezpieczenia  antykorozyjnego mierzy si¢  gruboS$ciomierzami  magnetycznymi  lub
elektromagnetycznymi zgodnie z EN 1SO 2178 i ISO 2808.

7. Obmiar Robot
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w STWiORB D.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 kg (kilogram) ustawionego wygrodzenia segmentowego.

8. Odbidr Robot

Ogolne zasady odbioru Robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 8.

oboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i STWiORB jesli wszystkie badania wg pkt.
6daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 9.
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9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

sktadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.
wykonanie i dostarczenie gotowych przeset ogrodzenia,

prace pomiarowe,

wykopanie dotow dla stupkéw (z rozebraniem nawierzchni, o ile zajdzie potrzeba),
przygotowanie mieszanki betonowej,

ustawienie stupkéw w fundamencie betonowym,

zamontowanie przgset do stupkow,

ewentualna naprawa i uzupehienie powtoki antykorozyjne;j,
przeprowadzenie badan i pomiarow,

koszt utrzymania czystosci na terenie budowy.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Inne dokumenty
Katalog detali mostowych, GDDKIiA, Warszawa, 2002/2004
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D.08.02.01. Umocnienie skarp z betonowych dybli mostowych
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWiORB sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
nawierzchniag z betonowej kostki brukowej w ramach PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W
ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KLADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Roboty dotycza nawierzchni z betonowych dybli mostowych , uktadanej w miejscach i zakresie wskazanym w
dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt. 1.5.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
Specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt. 2.

2.1. Brukowa kostka betonowa

Do wykonania robot nalezy uzy¢ brukowej kostki jednowarstwowej o grubosci 15 cm koloru szarego.

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym, majacym kontakt z solg odladzajacg w
warunkach mrozu okre$§la norma PN-EN 1338.

2.2.1. Aspekty wizualne

Aspekty wizualne

1 | Wyglad J | a)goérna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys i odpryskow,
b)nie dopuszcza si¢ rozwarstwien w kostkach dwuwarstwowych,
c) ewentualne wykwity nie sa uwazane za istotne

2 | Tekstura J | @)kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze — producent powinien
opisac rodzaj tekstury,

b)tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢ porownane z probka
producenta, zatwierdzona przez odbiorce,

C)ewentualne réznice w jednolitosci tekstury lub zabarwienia,
spowodowane nieuniknionymi zmianami we wilasciwosciach
surowcow i zmianach warunkéw twardnienia nie s3 uwazane za
istotne

3 | Zabarwienie (barwiona moze
by¢ warstwa Scieralna lub caty

element)
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2.2.2. Ksztalt i wymiary
Dopuszczalne odchytki wymiaréw nominalnych dla kostek brukowych

Grubos¢ kostki mm Dhugo$¢ w mm Szeroko§¢ w mm Grubo$¢ w mm

<100 mm +2 +2 +3

Roéznica pomigdzy dwoma pomiarami grubosci, tej samej kostki, powinna by¢ < 3mm

2.2.3. Wytrzymalo$¢ na zginanie

Oznaczenie | Charakterystyczna wytrzymato$¢ | Minimalna wytrzymato$¢ na zginanie MPa

na zginanie MPa

T >3,6 Zaden pojedynczy wynik nie powinien by¢ mniejszy niz 2,9MPa i
nie powinien wykazywaé obcigzenia niszczacego mniejszego niz

250 N/mm dhugosci roztupania

2.2.4. Odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udzialem soli odladzajgcej

Klasa Oznaczenie Ubytek masy po badaniu zamrazania/rozmrazania kg/m?

3 D Warto$¢ $rednia < 1,0 przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5

2.2.5. Nasiakliwo$¢

Klasa Oznaczenie Nasigkliwo$¢ % masy

2 B Wartos$¢ $rednia < 6,0

2.2.6. Odpornos¢ na $cieranie

Klasa Oznaczenie Pomiar wykonany na Tarczy Boehmego

4 I <18 000mm?® 5 000mm?

2.3. Materialy na podsypke i wypelnienia spoin i szczelin dylatacyjnych

Nalezy stosowa¢ mieszanke cementow0-piaskowa:

- dla podsypki: w stosunku 1:4 z cementu powszechnego uzytku klasy 32,5N wg PN-EN 197-1 i z kruszywa
drobnego spetniajacego wymagania PN-EN 13242 pod wzglgdem uziarnienia, wody wg PN-EN 1008

- dla wypetnienia spoin: kruszywo drobne speliajacego wymagania PN-EN 13242 pod wzgledem uziarnienia.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 3.

Roboty wykonuje si¢ recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem wibratorow ptytowych z ostong z

tworzywa sztucznego, ubijakow recznych lub mechanicznych. Do wytworzenia podsypki cementowo-piaskowej i

zaprawy mozna uzy¢ betoniarek. Do przycinania kostek mozna stosowa¢ specjalne narzgdzia tnace (np.

przycinarki, szlifierki z tarcza).

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw do wykonania nawierzchni powinny odbywacé si¢
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zgodnie z wymaganiami producentoéw, z zachowaniem jakosci i niezmienno$ci cech uzytkowych.

5. Wykonanie robaét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.1. Wytyczenie sytuacyjno - wysokos§ciowe
Wytyczenie sytuacyjno - wysokos$ciowe nawierzchni wykona¢ na podstawie dokumentacji projektowej, w oparciu
o podane tam dane dotyczace lokalizacji, wymiaréw, rzednych i pochylen.

5.2.Podloze

Podlozem pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni jest zasypka za S$cianami elementéw konstrukcyjnych
obiektow. Podloze powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami oraz przygotowane i
zageszczone zgodnie z wymaganiami STWiORB M.11.01.04.

5.3. Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ Scm po zaggszczeniu, a wymagania dla materialow na podsypke powinny by¢
zgodne z pkt. 2 niniejszej specyfikacji. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny
przekracza¢ = 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowa zaleca si¢ przygotowaé w betoniarkach, a nastgpnie rownomiernie rozscieli¢ na
uprzednio wyréwnanym i zwilzonym podtozu, przy zachowaniu:

— wspblczynnika wodnocementowego od 0,20 do 0,25,

— wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz R; = 10 MPa, Ryg = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu podsypki w dloni nie rozsypywata
si¢ 1 nie bylo na dtoni §ladow wody, a po nacis$nieciu palcami podsypka rozsypywata si¢. Rozlozona podsypka
powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym Jesli podsypka jest wykonana z suchej mieszanki
cementowo-piaskowej to po zaggszczeniu powierzchni umocnienia nalezy ja pola¢ woda w takiej ilosci, aby woda
zwilzyla cala grubo$é¢ podsypki.

5.5. Umocnienie z dybli mostowych DC-15

Uktadanie dybli zaleca si¢ wykonywa¢ w dodatnich temperaturach otoczenia. Dopuszcza sie wykonanie
nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy
spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze
stomy, papa itp.).

Z uwagi na mate powierzchnie, roboty zwigzane z uktadaniem dybli zaleca si¢ wykonywac recznie, przy uzyciu
narzgdzi brukarskich. Elementy nalezy ulozy¢ z zachowaniem projektowanych podtuznych i poprzecznych
pochylen.

Dyble nalezy uktada¢ ~1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka
zageszcza si¢. Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazow,
wpustow, kratek i rusztow $ciekowych itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych
urzadzen. Do uzupeknienia powierzchni przy obramowaniach, urzadzeniach, fundamentach itp. mozna uzywaé
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie rowne i
odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia
si¢ kostka cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tnacymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza
itp.). Dyble zaleca si¢ uktada¢ dtuzszym bokiem w kierunku ruchu. Szeroko$¢ spoiny na odcinkach prostych
powinna wynosi¢ 3-5mm. Wigzania spoin w sasiednich rzgdach powinny si¢ mija¢ o Y2 szerokosci. Elementy
betonowe na lukach nalezy tak uktadac, aby spoiny rozszerzaty si¢ wachlarzowato, jednak byly nie szersze niz
9mm.

Ubijanie kostek nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztaltek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie
w kierunku wzdluznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie elementy uszkodzone (np. pgknigte) nalezy
wymieni¢ na kostki cate. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed
rozpoczgciem wigzania cementu w podsypce i zaprawie.

Docelowa powierzchnia nawierzchni powinna by¢ réwna i bez pofatdowan, z pochyleniami zgodnymi z
projektowanymi. W wykonanych nawierzchniach nie mogg wystgpowac elementy popgkane.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypeki¢ kruszywem drobnym (piaskiem).

Po wypelnieniu spoin, gérna powierzchni¢ nalezy starannie oczyscic; szczegdlnie dotyczy to nawierzchni z kostek
kolorowych i z r6znymi deseniami uktadania.
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6. Kontrola jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 6.

6.1. Kontrola materialow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

— wykonanie badan materialow przewidzianych do wykonania robot,

— sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Kontrola wykonania nawierzchni

W trakcie robot nalezy kontrolowaé prawidtowos¢ wykonywania poszczegolnych czynnos$ci technologicznych, w

zakresie zgodnosci z wymaganiami pkt. 5 niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.

Grubo$¢ podsypki nalezy sprawdza¢ w 5 punktach dziennej dziatki roboczej wskazanych przez Inspektora

Nadzoru; grubo$¢ nie powinna rézni¢ si¢ od wymaganej o wiecej niz £ 1 cm. Zaggszczenie podsypki powinno by¢

nie mniejsze niz wymagane dla warstwy przypowierzchniowej podtoza na ktérym jest roztozona.

Nawierzchnie brukowane betonowa kostka nalezy kontrolowac w zakresie:

— wygladu: brak spekan, plam, deformacji, ubytkoéw, wykruszen i szczelin,

— rownosci: nierownosci (zaglgbienia i wypuklosci) w profilu podtuznym i przekrojach poprzecznych nie moga
przekracza¢ 8 mm; pomiary wykonywaé profilows tata 3 metrowa co 5 m w osi i przy krawedziach oraz w
punktach i przekrojach charakterystycznych,

— pochylen: dopuszczalne odchylenia od projektowanych spadkow nie moga przekraczac¢ 0,3%,

— rzednych wysokosciowych: dopuszczalne odchylenia od projektowanych +1 c¢cm, pomiar instrumentami
geodezyjnymi, w miejscach jak dla kontroli rownosci,

— uksztaltowania w planie: przesunigcia w stosunku do potozenia projektowanego nie wigcej niz £5cm, w
kazdym punkcie na catej dtugosci i szerokosci,

— stanu spoin: szeroko$¢ i wypelnienie szczelin migdzy kostkami nalezy sprawdza¢ w 5 punktach dziennej dziatki
roboczej wskazanych przez Inspektora Nadzoru. Sprawdzenie wypeltnienia spoin wykonuje si¢ przez usunigcie
materiatu wypelniajacego na dtugosci ok. 10 cm i zbadanie glgbokosci wypelnienia spoiny; wymagane jest
catkowite wypelnienie badanej szczeliny na petng glgbokos¢ (grubos¢ kostki). W tych samych miejscach nalezy
zbadac szerokos¢ spoiny.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiarows jest metr kwadratowy [m?] powierzchni wybrukowanej kostka betonowa.

8. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogoélne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows i STWiORB jezeli wszystkie badania i pomiary z
uwzglednieniem tolerancji i wymagan Inspektora Nadzoru daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa platnoSci
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa za 1 m? wykonanej nawierzchni z brukowej kostki betonowej uwzglednia:

— zakup, dostarczenie, sktadowanie i przygotowanie wszystkich niezbgdnych materialow 1 wyrobow
podstawowych 1 pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robot tj. uwzgledniajacych
normatywne ubytki oraz niezbgdne naddatki technologiczne,

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacja i wyznaczeniem robot,

— oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robot,

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan roboczych Wykonawcy,

— przygotowanie, dostarczenie, roztozenie i zaggszczenie podsypki o wymaganej grubosci warstwy,

— ulozenie i ubicie dybli

— wypelienie spoin umocnienia z dybli

— zabiegi pielegnacyjne,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, prob, pomiaréw i sprawdzen,
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— prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

— uporzadkowanie i oczyszczenie terenu robot z odpadow, ich usuniecie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementow zwiazanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych oraz prace towarzyszace, ktdre sg niezbgdne
do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-EN 197-1  Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 13242  Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 13139  Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
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D.08.02.02. OBRZEZA BETONOWE CHODNIKOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wbudowania obrzezy betonowych w
zwigzku z PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO
ROWEROWEGO — BUDOWA KLADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wbudowaniem obrzezy
betonowych 6x20cm obramowujacych elementy zabezpieczenia obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
0go6lne".

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogodlne", pkt 2.

2.2. Materiaty stosowane do umocnienia.

Do wykonania rob6t wykonawca zapewni nastgpujace materiaty:

- obrzeze betonowe 6 X 20 cm z betonu kl. C25/30.

- podsypke cementowo - piaskowa 1:4.

- chudy beton C8/10

3. SPRZET.

Nie wystepuje.

4. TRANSPORT.

Warunki ogélne transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4.

Obrzeza betonowe nalezy przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu , uwazajac aby ich nie uszkodzi¢ w czasie
przewozenia.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki og6lne wykonania robét.

Warunki ogdélne wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 5.

5.2. Wykonanie robot.

Obrzeza nalezy wbudowac¢ przed wykonaniem umocnien przewidzianych w dokumentacji projektowe;.

W tym celu nalezy wykona¢ rowek na taka gltebokos$¢ aby po wbudowaniu obrzeza jego gorna krawedz byta na
wysokos$ci rownej lub max. 1,0-2,0cm ponizej utwardzonych powierzchni.

Nastepnie wbudowuje si¢ obrzeza na tawie z chudego betonu gr. 15cm oraz zabezpiecza po bokach oporem z
chudego betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogoblne zasady prowadzenia kontroli jakosci.

Ogolne zasady prowadzenia kontroli jakosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 6.

6.2. Prowadzenie kontroli jakosci.

Badania polegaja na sprawdzeniu wbudowania obrzeza betonowego pod wzglgdem jakos$ci i zgodnosci z projektem
i normg. Zakres badan:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa,

- sprawdzenie za pomocg taty rownos$ci gornej powierzchni obrzeza po wbudowaniu,

- sprawdzenie prostoliniowosci wbudowania obrzezy.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowg jest 1 mb wykonanego i odebranego obrzeza betonowego.

8. ODBIOR ROBOT.

Inspektor Nadzoru dokona odbioru faktycznie wykonanych prze wykonawce robot zgodnie z postanowieniami
zawartymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Jezeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne wykonane roboty Inspektor Nadzoru uznaje za zgodne z
wymaganiami kontraktu. Jezeli cho¢ jeden z pomiaréw dal wynik ujemny, Inspektor Nadzoru uznaje roboty za
niezgodne z wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie robot do zgodnosci z wymaganiami.

9. PLATNOSC.

Ptatnos¢ za 1 mb wykonanego i odebranego obrzeza betonowego.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i sprowadzenie materiatdw niezbednych do wykonania i umocnienia,

- wykonanie tawy z chudego betonu
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- wbudowanie obrzeza,

- kontrolg jakosci robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

BN-66/677401. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych i kolejowych. Zwir i pospotka.
BN-87/6774-04. Kruszywa naturalne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-30005. Cement hutniczy.

BN-88/6731-08. Cement. Transport i przechowywanie.

BN-72/8932-01. Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
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M.11.07.01. SCIANKA SZCZELNA PVC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z

wbiciem $cianki szczelnej stalowej z grodzic okreslonego typu w zwiazku z PRZEBUDOWA MOSTU W CIAGU

PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO -

BUDOWA KEADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z:

- wbiciem stalowej S$cianki szczelnej z grodzic PVC po obrysie fundamentow zgodnie z dokumentacja
projektowa. Dopuszcza si¢ zastosowanie grodzic rownowaznych lub o lepszych parametrach jedynie po
pozytywnej opinii Inspektora Nadzoru i akceptacji Zamawiajacego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Pozostate okre$lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST

D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i

poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace roboét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedtug zasad niniejszej ST s3:

2.1 Scianka szczelna PVC zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

Grodzice powinny mie¢ oznaczone trudnozmywalng farbg ich gabaryty, numer partii i dat¢ produkc;ji.

2.2, Stezenia.

W przypadku glebokich wykopow nalezy stosowaé elementy rozparciowe z profili walcowych stalowych np.

ceowniki lub dwuteowniki.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania $cianki szczelnej powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

- kafar o masie mtota dostosowanej do grodzic PCV

- wibromfoty,

- zuraw samochodowy

Sprzet uzywany do wykonania $cianki szczelnej musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Transport grodzic powinien odbywac si¢ po odpowiednio przygotowanych i wyznaczonych drogach dojazdowych, w

razie potrzeby ze specjalnymi znakami ostrzegawczymi i informacyjnymi.

Pojazdy stuzace do transportu powinny spetnia¢ warunki techniczne wymagane w ruchu drogowym.

Transport powinien zapewniac:

- stabilno$¢ pozycji zatadowanych materiatow,

- zabezpieczenie grodzic przed ich uszkodzeniem,

- kontrolg zatadunku i wytadunku.

Grodzice nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

5.2. Zakres wykonywanych robot.

Wykonawca przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wbiciem $cianki szczelnej powinien wykona¢ Projekty

Technologiczne: pomostow roboczych, $cianki szczelnej i ewentualnej konstrukcji rozporowej oraz przedstawic je

do akceptacji Inspektorowi Nadzoru. Grodzice PCV beda tymczasowe wyciagane i stanowi¢ beda zabezpieczenie

wykopow . Wykonanie pomostow roboczych

Przed przystapieniem do wbijania $cianki szczelnej nalezy wykonac na podstawie ww. Projektu pomosty robocze dla

kafar lub wibromtota. Po wykonaniu robot pomosty nalezy rozebrac.

5.2.1. Roboty przygotowawcze.

Grodzice na placu budowy nalezy uktada¢ w stosach z przektadaniem ich warstw drewnianymi dylami, ktérych

gorne plaszczyzny powinny by¢ w jednym poziomie. W pionie dyle powinny by¢ jedne pod drugimi.

Rozmieszczenie stosow grodzic powinno zapewnia¢ do nich swobodny dostep.

Przed przystgpieniem do robot palowych nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ grodzic z Dokumentacjg Projektowg oraz ich

stan. Grodzice uszkodzone nalezy usung¢ z placu budowy.

5.2.2. Zasady wbijania elementow $cianki szczelnej PVC

Przed rozpoczgciem wbijania nalezy zapewni¢ wspotosiowo$¢ grodzicy i miota.
W przypadku uszkodzenia glowicy nalezy odciagé uszkodzony odcinek grodzicy. Przy powtarzaniu si¢ uszkodzen
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glowic nalezy zmieni¢ parametry miota.

Whijanie grodzic nalezy przerwa¢, gdy uzyskuje si¢ wpedy grodzic mniejsze niz 1 mm/uderzenie. Dob6r masy mtota
do wbijania nalezy uzalezni¢ od wielkosci uzyskiwanych wpedow . Nie nalezy dazy¢ do wbijania grodzic do rzgdnej
projektowanej mimo matego wpedu. Scianke szczelng nalezy zaglebié w warstwe gruntu nieprzepuszczalnego. W
trakcie wbijania grodzic nalezy dbaé¢ o zapewnienie szczelnos$ci zamkow taczacych poszezegolne grodzice. Whijanie
grodzic przeprowadza si¢ kolejno.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

6.1. Elementy stalowe

Przed przystapieniem do wbijania grodzic nalezy sprawdzié:

- wymiary i jako$¢ grodzic przygotowanych do wbicia

- geodezyjne wytyczenie §cianki szczelne;j.

Grodzice nie powinny by¢ powyginane, a ich konce nie moga by¢ uszkodzone. Zamki powinny zapewniac
szczelno$¢ potaczen. Materialy przeznaczone do wbudowania powinny by¢ zgodne z PN lub posiada¢ Aprobate
techniczng, posiadaé atest producenta oraz uzyska¢ kazdorazowo przed wbudowaniem akceptacj¢ Inspektora
Nadzoru z wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest 1 m® (metr kwadratowy) wbitej $cianki szczelnej okreslonego typu i dtugosci. Ogélne
zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Podstawa dokonania oceny ilosci i jako$ci robot sa nastepujace dane i dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,

dane geotechniczne zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktorym wykonywane byly roboty
fundamentowe,

- Dziennik Budowy,

- Atesty na wbudowane materiaty

- Projekty technologiczne zatwierdzone przez Nadzor.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- wykonanie i zatwierdzenie Projektow Technologicznych pomostow roboczych, wbicia (rozparcia) §cianki
szczelnej,

- zakup i transport grodzic na miejsce wbudowania,

- montaz, demontaz i przemieszczanie urzadzenia do wbijania grodzic w obrebie budowy,

- przygotowanie i rozbiorka pomostow roboczych,

- przygotowanie grodzic do whbicia,

- whicie i wyciagnigcie grodzic do wiasciwej glebokosci z zapewnieniem szczelno$ci polaczen,

- przyciecie grodzic na wysokosci okreslonej w Dokumentacji Projektowe;.

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02482 Fundamenty budowlane. No$nos¢ pali i fundamentéw palowych.
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M.12.01.02. ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-11IN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu
stala klasy A-11IN realizowanej w zwigzku z PRZEBUDOWSA DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE
BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KEADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych ze zbrojeniem betonu stalg klasy
A-11IN elementéw obiektu mostowego obejmuja:

- zakup, transport, sktadowanie oraz przygotowanie, wygiecie, przyciecie i taczenie pretow,

- zbrojenie elementow zelbetowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogo6lne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Prety do zbrojenia betonu

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal okragta klasy A-11IN o $rednicy 12-20 mm.

2.1.1. Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-11IN gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDiM nr
AT/2001-04-1115) lub réwnowazne o nastepujacych parametrach:

- $rednica prgta w mm 12-20,
- granica plastyczno$ci Re (min) w MPa 500,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,
- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 490,
- wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375.
- wydhuzenie (min) AS w % 10,
zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztaczu.

Prf;ty stalowe do zbrOJema betonu winny by¢ zgodne z wymaganlaml PN-S-10042, PN-H-84023/06, PN-H-84018,
PN-H-93215. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowg powinna mie¢ certyfikat zgodnosci z ww. Polskimi normami.
W przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi ona posiada¢ Aprobat¢ Techniczng [lub europejska aprobate
techniczng], potwierdzajacg mozliwo$¢ zastosowania pretow do zbrojenia betonu w obiektach mostowych oraz
deklaracje zgodnosci.
Nowe gatunki stali mogg by¢ stosowane pod warunkiem dopuszczenia ich przez wladze administracyjne na
podstawie wynikéw badan wykonanych przez upowazniong jednostk¢ naukowo-badawcza, zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm.
Zastosowanie stali innych gatunkéw niz okre§lono w Dokumentacji Projektowej wymaga zgody Inspektora Nadzoru
oraz Projektanta.
System zbrojenia odginanego zbudowany jest z perforowanej szyny oraz ostony wykonanej z twardej folii PCV, w
ktorej zamkniete jest zbrojenie. Po rozdeskowaniu ostone nalezy oderwac, odkry¢ i odgia¢ zbrojenie.
2.1.2. Wymagania przy odbiorze
Wytworca stali winien dotaczy¢ atest hutniczy, w ktorym ma by¢ podane:
- nazwa wytworcy,
- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215 z podaniem klasy stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
- masa partii,

rodzaj obrébki cieplne;j.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wigzki pretow lub kregu pretow (po dwie dla kazdej
wigzki) musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:
- znak wytworcy,
- $rednica nominalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrobki cieplnej,
Kazda wiazka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farba olejna.
Nie ma konieczno$ci badania stali zbrojeniowej spelniajacej wymagania PN-S-10042 (z potwierdzeniem
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certyfikatem zgodnosci) lub posiadajacej Aprobate techniczng (z potwierdzeniem deklaracja zgodnoSci).
W przypadku stali o nieznanych wlasciwo$ciach nalezy wykona¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie granicy plastycznosci wg PN-EN 10002-1:2004,
- wytrzymato$¢ na rozciaganie wg PN-EN 10002-1:2004,
udarnos¢ - w przypadku przewidywanego spawania w niskich temperaturach,
DO badania nalezy pobra¢ minimum 5 probek z kazdej partii zgodnie z PN-EN 10002-1:2004. Jako$¢ pretow nalezy
ocenia¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
2.2. Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.
Przy $rednicach wigkszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.
2.3. Materiaty spawalnicze
Nalezy stosowac¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali faczonych pretow zbrojeniowych,
2.4. Podktadki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.
Wiasciwosci betonu przektadek dystansowych nie moga by¢ gorsze niz wlasciwosci betonu w konstrukcji.
Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszeza si¢ stosowanie przektadek dystansowych z
drewna, cegly lub pretow stalowych.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastgpujacy sprzet:
- gietarki,

- prostowarki,

- nozyce do cigcia pretow

- wiertarki r¢czne lub stacjonarne do betonu wraz z oprzyrzgdowaniem,

- lekki zuraw samochodowy,

- sprzet do transportu pomocniczego.

Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ulozy¢ réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu. Podczas
transportu przestrzega¢ wymagan PN-H-01105.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-S-10042.

Przewozenie stali na budowe powinno odbywac si¢ w sposob zabezpieczajacy ja od odksztatcen i zanieczyszczen.
Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozja w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by
stal taka byta magazynowana w miejscu nienarazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢
powloka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczyscic z
zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Stal pokryta rdzg oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabltocong mozna zmyé
strumieniem wody. Prety oblodzone odmrazaé strumieniem cieptej wody. Stal narazona na choéby chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba
olejna, nalezy opala¢ az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety, uzywane do produkcji zbrojenia, powinny
by¢ proste.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczaé 4 mm, w przypadku wigkszych
odchylek stal zbrojeniowsg nalezy prostowaé za pomoca kluczy, mlotkow, prostowarek i wyciggarek.

Cigcie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialéw. Prety ucina si¢ z doktadnoscia do
1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy, Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem
acetylenowym.

Giecie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i norma PN-S-10042. Na zimno na budowie
mozna wykonywaé odgigcia pretéw o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z
kontrolowanym podgrzewaniem.

Wydtuzenia pretow [cm] powstale podczas ich odginania o dany kat
Srednica preta W mm ‘th odgiecia
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45° 00° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 15
12 0,5 1,0 1,0 15
14 0,5 1,5 15 2,0
16 0,5 1,5 15 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
28 2,0 3,0 4,0 5,0
32 2,5 3,5 5,0 6,0
Minimalne $rednice trzpieni uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia
Srednica preta Stal zebrowana
zaginanego [mm] Rak 0 400 [MPa] 400 < Rak o 500[Rak > 500 [MPa]
Stal gtadka mickka [MPq]
Rak = 240 [MPa]
d<10 d, = 3d d, = 3d do = 4d do = 4d
10<d<20 do = 4d do = 4d d, = 5d d, = 5d
20<d<28 d, = 5d d, = 6d do=7d d, = 8d
d > 28 - do = 8d - -

Wewnetrzna $rednica odgigcia pretow zbrojenia gtownego, poza odgieciem w obrgbie haka powinna by¢ nie
mniejsza niz 5d dla stali A-I i nie mniejsza niz 10d dla stali A-Il. W miejscach zagi¢¢ i zalaman elementéw
konstrukcji, w ktorych zagigciu ulegaj g jednocze$nie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowaé
srednice zagiecia rowna co najmniej 20d.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgie¢ na ich zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sg tam peknigcia
powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10 d.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow moga byé
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretdw nalezy wigzaé migkkim
drutem lub spawa¢ w ilo$ci min 30% skrzyzowan.

Dopuszcza si¢ faczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretow z hakami oraz zbrojenia
wykonanego z drutdow w postaci petlic. Metoda ta moze by¢ szczeg6lnie stosowana w przypadku

zastosowania stali klasy A-11IN lub A-III. Nie zaleca si¢ taczenia pretow z ww. stali przez spawanie, gdyz bez
zastosowania specjalnej technologii spawania ztacza takie moga by¢ kruche.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie przed zabetonowaniem powinno by¢ skontrolowane i odebrane przez Inspektora Nadzoru.

Montaz zbrojenia plyt nalezy wykonywac¢ bezposrednio na deskowaniu (blasze stalowej) lub na prefabrykacie wg
naznaczonego rozstawu pretow. Montaz zbrojenia fundamentéw (przyczotkow) wykonaé na podbetonie. Dla
zachowania wilasciwe] grubosci otulenia pretow betonem nalezy stosowaé podktadki dystansowe z tworzywa
sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczeg6lnie
podktadek z pretow stalowych jest niedopuszczalne.

Na wysokosci $cian pionowych utrzymuje si¢ konieczne otulenie za pomoca podktadek plastykowych
pier§cieniowych. Na dnie form powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez Inspektora
Nadzoru.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na
przecigciach pretow powinny byé polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwoéjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzalkowym o §rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm (przy $rednicy pretow powyzej 12 mm o
$rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm).

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac¢ stal spawalng. Uklad zbrojenia konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne
otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
Zmianie.

Stal wbudowywana w zbrojenie powinna spetnia¢ wymagania punktu 2 i punktu 5.2.1. niniejszej specyfikacji. Stan
powierzchni wktadek stalowych ma by¢ zadawalajacy bezposrednio przed wbudowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z prgtow o innej $rednicy niz przewidziane w Dokumentacji Projektowej jak i
zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagaj g pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.

Rozstaw zbrojenia i §rednice powinny by¢ zgodne z PN-S-10042.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w §wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego, jezeli
dokumentacja projektowa nie wskazuje inaczej, powinna wynosi¢ co najmnie;j:

0,07 m - dla zbrojenia glownego fundamentow i podpor masywnych,

0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,
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0,05m - dla zbrojenia glownego lekkich podpor i pali,
0,04 m - dla strzemion lekkich podpor i pali,
0,03 m - dla zbrojenia gtownego dzwigarow,

0,025 m - dla strzemion dzwigarow gtoéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na podtozu (deskowaniu) i podnoszenie na odpowiednia wysoko§¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Chodzenie i transportowanie materiatdow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym jest niedopuszczalne.
5.2.2.1. Laczenie pr¢tdw za pomocg spawania.
W mostach drogowych dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych polaczen pretow:
- czotowe, elektryczne, oporowe,
- tukiem elektrycznym,
- lukiem elektrycznym,
- tukiem elektrycznym,
hukiem elektrycznym,
- naktadkowe spoiny dwustronne
- naktadkowe spoiny jednostronne
- zaktadkowe spoiny dwustronne
- zaktadkowe spoiny jednostronne
- czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha poétkolista,
- czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
Nie nalezy spawac¢ pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C.
Po uzyskaniu akceptacji Projektanta i Inspektora Nadzoru dopuszcza si¢ zastosowanie stali 0 wyzszej wytrzymato$ci
np. klasy A-11l lub A-ITIN. Nie zaleca si¢ taczenia pretow z ww. stali przez spawanie, gdyz bez zastosowania
specjalnej technologii spawania ztacza takie sg kruche.
5.2.2.2. Laczenie pretow na zaktad bez spawania.
Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pojedynczych pretow prostych, pretow z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutdw w postaci petlic. Diugosci zaktadéw w polaczeniach zbrojenia nalezy obliczaé
w zaleznos$ci od ilosci faczonych pretow w przekroju oraz ich wymaganej dtugosci kotwienia wg normy PN-S-10042
p.12.8..
Dopuszczalny procent pretdw taczonych na zaklad w jednym przekroju nie moze by¢ wigkszy niz:
- dla pretow zebrowanych ~ 50%,
- dla pretow gladkich 25%.
W jednym przekroju mozna taczy¢ na zakltad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia poprzecznego,
niepracujacego. Odleglos¢ w §wietle pretow taczonych w jednym przekroju nie powinna by¢ mniejsza niz 2d i niz
20mm.
5.2.2.3. Kotwienie pretow.
Rodzaje i dlugosci kotwienia pretow w betonie w zalezno$ci od rodzaju stali i klasy betonu nalezy oblicza¢ wg normy
PN-S-10042 p. 12.6.
Minimalne dlugosci kotwienia pretéw prostych bez hakow przyjmuje sig:
- dla pretow gtadkich $ciskanych - 30 d
- dla pretow zebrowanych $ciskanych - 25 d
- dla pretow gtadkich rozcigganych - 50 d
- dla pretow zebrowanych rozcigganych - 40 d
Minimalne dtugo$ci kotwienia pretéw klasy A-I przed hakami i odgieciami przyjmuje sie:
- dla pretow sciskanych - 20 d
- dla pretow rozciaganych ze stali kl. A-1-30d
Minimalne dlugosci kotwienia pretéw klasy A-II przed hakami i odgieciami przyjmuje si¢:
- dla pretow $ciskanych - 20 d
dla pretéw rozcigganych - 25 d
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
6.1. Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania.
Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i fakt ten
potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Inspektor Nadzoru winien stwierdzi¢ zgodnos$¢ utozonego zbrojenia z
Dokumentacjg Projektowg i odpowiednimi normami.
Przedmiotem sprawdzenia powinny by¢:
- srednice 1 1lo$¢ pretow,
- rozstaw pretow,
- rozstaw strzemion,
- odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,
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- dtugos¢ pretow,

- polozenie miejsc zakonczen lub odgigé oraz zakotwien pretow,

- wielkos¢ otulin zewnetrznych,

- gatunek stali,

- powiazanie (potaczenia) zbrojenia mi¢dzy soba,

- pewnosci utrzymania polozenia pretow w trakcie betonowania.

Sprawdzenie grubosci otuliny moze by¢ dokonywane przez Inspektora Nadzoru réwniez po betonowaniu przy

uzyciu przyrzadéw magnetycznych.

Dopuszczalne tolerancje:

- roznice w rozstawie migedzy pretami gtdéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ + 0,5 cm,

- roéznice w rozstawie mi¢dzy pretami glownymi w plytach nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm,

- rozstaw strzemion wzdhuz belek nie powinien ro6zni¢ si¢ wigcej niz + 2,0 cm,

- odchylenie od przewidzianego nachylenia wzglgdem poziomu nie powinno przekraczac 3%,

- roznice dtugosci pretdw, polozenie miejsc konczenia pretow lub odgigc nie moga przekraczac + 5,0 cm.

- r6znica w wymiarach oczek siatki nie wigcej niz + 0,5 cm,

- otuliny zewngtrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancja dodatnia 0,5 cm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20%
wszystkich skrzyzowan (25% na jednym precie),

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obcigza Wykonawce robot, niezaleznie od

dokonanych uprzednio odbiorow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest 1 kg wykonanego zbrojenia betonu stala.

Przyjmuje si¢ faczng dlugos¢ pretow poszczegolnych srednic pomnozona odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy

kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach

wigkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;j.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.0 "Wymagania ogo6lne".

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport i sktadowanie materiatow,

- 0Czyszczenie i wyprostowanie pretow,

- montaz i demontaz rusztowan,

- wygigcie, przycigcie i taczenie pretow (na styk lub na zaktad, koszt stali w zaktadzie),

- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego lub spawania wraz z jego stabilizacjg oraz zabezpieczeniem
odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

- zakup, dostarczenie i montaz ocynkowanych kotew talerzowych,

- oczyszczenie terenu robot,

- montaz szyn zbrojenia odginanego,

- usuni¢cie niepotrzebnych materialow poza Plac Budowy,

- wykonanie niezb¢dnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Wymagania

i badania.

PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
PN-H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-84023/01  Stal okre$lonego zastosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki.

PN-H-84023/06  Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety wykonane na goraco.

PN-H-93200/00 Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 10002-1:2004 Metale. Proba rozciagania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.

PN-EN 10020:2003  Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10025-1:2005 (U) Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czg$¢ 1: Ogolne warunki
techniczne dostawy
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PN-EN 10025-2:2005 (U) Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze¢s¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10080:2005 (U)  Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-1SO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999

PN-EN ISO 7438:2002  Metale Proba zginania.

PN-EN 1SO 15630-1:2004 Stal do zbrojenia i spr¢zania betonu -- Metody badan - Czg¢$¢ 1: Prety, walcowka i

drut do zbrojenia betonu.

PN-EN ISO 15630-2:2004 Stal do zbrojenia i spr¢zania betonu - Metody badan - Czgs$¢ 2: Zgrzewane siatki do

zbrojenia.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63
poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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M.13.01.00. BETON

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z betonowaniem elementéw PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY
CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KLADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru rob6t betonowych i dotycza Specyfikacji
Technicznych:

- beton elementow zelbetowych

- Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton - material powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz ewentualnych
domieszek i dodatkow, ktory uzyskuje swoje wlasciwosci w wyniku hydratacji cementu.

1.4.2. Mieszanka betonowa - catkowicie wymieszane sktadniki betonu, ktore sg jeszcze w stanie umozliwiajgcym
zageszczenie wybrang metodg.

1.4.3. Beton stwardnialy - beton, ktory jest w stanie statym i ktdry osiggnat pewien stopien wytrzymatosci

1.4.4.3 Beton zwykly - beton o gestosci w stanie suchym wickszej niz 2000 kg/m?, ale nie przekraczajacej 2600
kg/m

1.4.5. Domieszka - sktadnik dodawany podczas procesu mieszania betonu w matych ilosciach w stosunku do masy
cementu w celu modyfikacji wlasciwos$ci mieszanki betonowej lub stwardnialego betonu.

1.4.7. Dodatek - drobnoziarnisty sktadnik stosowany do betonu w celu poprawy pewnych wlasciwosci mieszanki
betonowej lub stwardniatego betonu.

1.4.8. Kruszywo - ziarnisty material mineralny odpowiedni do stosowanego betonu. Kruszywa moga by¢ naturalne,
pochodzenia sztucznego lub pozyskane z materialu weczesniej uzytego w obiekcie budowlanym.

1.4.9. Cement (spoiwo hydrauliczne) drobno zmielony materiat nieorganiczny, ktéry po zmieszaniu z wodg daje
zaczyn, wigzacy i twardniejacy w wyniku hydratacji oraz innych procesow, zachowujacy po stwardnieniu
wytrzymato$¢ oraz twardos¢ takze pod woda

1.4.10. Efektywna zawarto$¢ wody - roznica miedzy catkowita zawartoscig a iloScia zaabsorbowana przez
kruszywo

1.4.11. Wspbdlezynnik woda cement (w/c) - stosunek efektywnej zawarto§ci masy wody do zawarto§ci masy
cementu w mieszance betonowej.

1.4.12. Wytrzymato$¢ charakterystyczna - warto$¢ wytrzymatos$ci, ponizej ktorej moze znalez¢ si¢ 5% populacji
wszystkich mozliwych oznaczen wytrzymatosci dla danej objetosci betonu.

1.4.13. Klasy wytrzymatosci betonu, okreslane (wg PN EN 206-1:2003) na podstawie wytrzymato$ci
charakterystycznej na $ciskanie w 28 dniu dojrzewania na probkach walcowych o $rednicy 150 mm i wysokosci 300
mm (fe,cv)lub na probkach szesciennych o boku 150 mm (fe,,be)

Minimalna wytrzymato$é
wg wg charakterystyczna oznaczana ha
PN-EN 206-1:2003 PN-B/88-06250 probkach szesciennych 150x150
mm
Beton C8/10 B10 10
niekonstrukcyny C12/15 B15 15
C16/20 B20 20
Beton ) C20/25 B25 25
konstrukcyjny C25/30 B30 30
B35 35
C30/37 37
B40 40
C35/45 B45 45
C40/50 B50 50
C45/55 B55 55
C50/60 B60 60
i wyzsze i wyzsze

UWAGA: W przypadkach specjalnych, mozna przyjmowaé poziomy wytrzymalo$ci posrednie wzgledem
podanych w tablicy, o ile jest to dopuszczone przez odpowiednia norme dotyczaca projektowania (zgodnie z
PN EN 206-1:2003)

1.4.14. Rusztowania mostowe - pomocnicze budowle czasowe, stuzgce do wykonania projektowanego obiektu
mostowego. Rusztowania dzieli si¢ na: robocze, montazowe i niosace.
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1.4.15. Rusztowania robocze - rusztowania stuzgce do przenoszenia ciezaru sprzetu i ludzi.

1.4.16. Rusztowania montazowe - rusztowania stuzace do przenoszenia obcigzen od montowanej konstrukcji z
gotowych elementow oraz ci¢zaru sprzgtu i ludzi.

1.4.17. Rusztowania niosgce - rusztowania stuzace do przenoszenia obcigzen od deskowan i od konstrukcji
betonowych, zelbetowych i z betonu sprezonego oraz od cigzaru sprzetu i ludzi, do czasu uzyskania przez nie
wymaganej nosnosci.

1.4.18. Specyfikacja - konicowe zestawienie udokumentowanych wymagan technicznych dotyczacych wykonania
lub sktadu betonu, podane producentowi

1.4.19. Ocena zgodnosci - systematyczne badania stopnia, w jakim wyrdb spetnia wyspecyfikowane wymagania
1.4.20. Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.4.21. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ponizsze wymagania oparto w wiekszoSci na polskich normach: PN-S-10040:1999 i PN-EN 206-1:2003
(bedacej tlumaczeniem europejskiej normy EN 206-1:2000) lub na polskiej normie PN-B/88-06250
(wycofanej).

W przypadku zastapienia PN normami PN-EN badania materialéw do produkcji betonu oraz wykonanego
betonu nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z normami PN-EN. Dopuszcza si¢ na zZadanie Inspektora Nadzoru
wykonanie badan zgodnie z wycofanymi PN.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
UWAGA: Ponizsza specyfikacja ma charakter ogélny i dotyczy calo$ci robot betonowych.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wedtug zasad niniejszych ST sa:

2.1. Drewno na deskowania i rusztowania

2.1.1. Drewno tartaczne
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D-95017.

2.1.2. Tarcica iglasta
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i PN-D-96000.

2.1.3. Tarcica lisciasta
Tarcica lisciasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak kliny, klocki itp., powinna odpowiadaé
wymaganiom PN-D-96002.

2.2. Elementy stalowe rusztowan sktadanych
Elementy stalowe do budowy rusztowan sktadanych sg elementami zinwentaryzowanymi. Odbior tych elementéw
powinien by¢ dokonany przez wytworni¢ przy dostawie.
Wymiary zasadniczych elementow rusztowan powinny odpowiada¢ wymaganiom dla:
- rur bez szwu wg PN-H-74219,
- ksztalttownikéw wg PN-H-93000,
blach grubych i uniwersalnych wg PN-H-92120.
2 3. Skfadniki betonu przeznaczonego do budowy obiektoéw mostowych.

2.3.1. Cement

Do betonéw mostowych nalezy stosowaé cement portlandzki CEM nisko alkaliczny (czysty bez dodatkow) wg
PN-EN 197-1:2002. Do betonu klasy B25 dopuszcza si¢ stosowanie cementu klasy CEM 32,5; do betonu klasy B30,
B35 lub B40 nalezy stosowac cement minimalnej klasy CEM 42,5 N-HSR/Na; do betonu klasy B45 i wigkszej nalezy
stosowa¢ cement minimalnej klasy CEM 52,5 N-HSR/Na.. Cementy te musza spelnia¢ wymagania okre$lone w
Aprobatach technicznych (IBDiM-u).

Dopuszcza si¢ stosowanie innego rodzaju cementu wg PN-EN 197-1:2002 pod warunkiem spelnienia wymagan
okreslonych w PN-S-10040:1999
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Wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaly si¢ nastepujacym sktadem:

- zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego (alitu) - C3S - 50 do 60% masy,

- zawarto$¢ glinianu trojwapnia - C3A - do 7% masy,

- zawarto$¢ C4,AF + 2*C3A nie wicksza niz 20% masy.

- zawarto$¢ alkaliow - do 0,6%, a maksymalnie do 0,9% masy pod warunkiem stosowania kruszywa
niereaktywnego.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wymaganym w ST, a wyniki ocenione wg
PN-EN 197-1:2002 oraz PN-EN 197-2:2002. Pobieranie probek do badan wg PN-EN 196:7:1997.

Nie dopuszcza si¢ wystepowania w cemencie grudek, w iloSci wigkszej niz 20%, nie dajacych si¢ rozgnies¢ w
palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie.

Nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ kontrole cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej,
obejmujaca:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3: 1996,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3: 1996,

- sprawdzenie istnienia grudek (zbrylen) w cemencie nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach. Transport
i przechowanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-EN 197-1:2002.
Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam
tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo
jakosci (deklaracje zgodnosci - atest) wraz z wynikami prob.
Silosy mozna napetia¢ dopiero po oproznieniu z poprzedniej partii cementu.

W przypadku gdy:
- czas wigzania lub zmiany objetosci nie odpowiadajag PN-EN 197-1:2002,
- cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-EN 197-1:2002,

- okres przechowywania cementu jest dtuzszy niz podano w PN-EN 197-1:2002, obowigzuje
oznaczenie wytrzymatosci cementu na $ciskanie wg PN-EN 196-1: 1996.
W przypadku otrzymania pozytywnych wynikéw powyzszego badania Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ cement do
stosowania.

2.3.2. Kruszywa do betonu

Kruszywa do betonu powinny charakteryzowaé si¢ stato$cia cech fizycznych i jednorodno$cia uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Oceng przydatno$ci kruszywa do betonu przeprowadza¢ zgodnie z PN-EN 12620:2002 [lub PN-B-06712 *'Kruszywa
mineralne do betonu zwyklego"].

Poszczegdlne partie kruszywa muszg byé na placu budowy skladowane oddzielnie na umocnionym i czystym
podiozu w taki sposob, aby nie ulegly zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badan i nie zaktdcaty
rytmu budowy.

W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z r6znych zrodet nalezy spowodowac, aby udziat tych kruszyw
byt jednakowy dla catej konstrukeji betonowe;.

2.3.2.1. Kruszywo grube

Do betonéw klasy C25/30 (B30) i wyzszych nalezy stosowaé grysy granitowe, bazaltowe lub z innych skal

zbadanych przez uprawniong jednostk¢ o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm.

Powinny one odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:

- zawarto$¢ pytdéw mineralnych - do 1% masy wg PN-B-06714/13,

- zawarto$¢ pytdw pochodzenia itowego - do 0,5% masy wg PN-B-06714/12,

- zawarto$¢ ziaren nieforemnych to jest wydtuzonych i ptaskich - do 20% wg PN-B-06714/16 lub wg PN-EN
933-4:2002,

- wskaznik rozkruszenia dla gryséw bazaltowych - do 8%, dla gryséw granitowych i innych - do 16%.

- nasigkliwo$¢ - do 1,2 wg PN-B-06714/18 (lub PN-EN 1097-6:2002),

- mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej wg PN-78/B-06714/19 - do 2% (albo wymagania wg PN-EN
1367-1:2002),
- mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg PN-B-11112:1996) - do 10%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714/34 nie wywotujaca zwigkszenia wymiarow
liniowych ponad 0.1% (lub oznaczenie wg PN-92/B-06714/16 - powinna spelnia¢ wymagania odpowiadajace 0
stopniowej reaktywnosci alkalicznej - albo wymagania wg PN-EN 933-4:2002),
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- zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0,1% wg PN-78/B-06714/28,

- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25% wg PN-76/B-06714/12,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN- 78/B-06714/26
lub wymagania wg PN-EN 1744-1:2000.

Do betonéw klasy B25 mozna stosowaé zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 31,5 mm. Zwir powinien spetnia¢

wymagania dla kruszywa marki 30 wg normy PN-B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu zwyktego" [lub PN-EN

12620:2004 Kruszywa do betonu.] - dla cementu klasy 32,5 w zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto

mrozoodporno$¢ zwiru badana zmodyfikowang metoda bezposredniag wg PN-B-11112:1996 ogranicza si¢ do 10%

(albo wymagania wg PN-EN 933-4:2002)

W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza si¢ grudek gliny. Zaleca si¢, aby zawartos¢ podziarna nie

przekraczala 5% a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wicksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadiej do kierunku
betonowania.

Stosowanie ziaren o wigkszych wymiarach jest mozliwe pod warunkiem do§wiadczalnego sprawdzenia urabialnosci

mieszanki betonowej w warunkach wykonywania konstrukcji i za zgodg Inspektora Nadzoru. Kruszywo pochodzace

z kazdej dostawy musi by¢ poddane na budowie badaniom niepelnym obejmujacym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-B-06714/15 lub wg PN-EN 933-1:2002,

- oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych (tj. ptaskich i wydtuzonych) wg PN-B-06714/16 lub wg PN-EN
933-4:2002,

- oznaczenie zawartos$ci pytow mineralnych wg PN-B -06714/13,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-B-06714/48.

Krzywa uziarnienia kruszywa grubego powinna zawiera¢ si¢ w krzywych granicznych podanych w PN-S-
10040:1999.

W przypadku gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-B-06712 (lub PN-EN
12620:2004) uzycie takie kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np.: przez phlukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/17 lub wg PN-EN 1097-5:2002 dla
korygowania recepty roboczej betonu.

Nalezy zobowiaza¢ dostawcow do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan petnych wg PN-B- 06712
[lub PN-EN 12620:2004] oraz okresowo wynikoéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru. Partia kruszywa nie moze by¢ wieksza niz 500 Mg.

2.3.2.2. Kruszywo drobne

Do betondéw zaleca sig¢ stosowac kruszywo drobne gatunku I (o uziarnieniu do 2 mm) w postaci piasku pochodzenia

rzecznego lub kompozycji piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, kruszywo to powinno by¢ tak dobrane

w stosunku do kruszywa grubego, by krzywa przesiewu stosu okruchowego kruszywa miescita si¢ w podanych

krzywych granicznych wg PN-S-10040:1999

Zawartos$¢ poszczeg6lnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna by¢ zawarta w granicach:

- do0,25 mm 14- 19 %,

- do050 mm 33- 48 %,

- dol,00 mm 57- 76 %.

Piasek powinien spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

- zawarto$¢ pytow mineralnych - nie wigcej niz 1,5% wg PN-B-06714/13,

- zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0,2% wg PN-78/B-06714/28,

- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25% wg PN-76/B-06714/12,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN- B-06714-26,

- reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714/34 nie wywolujgca zwiekszenia wymiaréw
liniowych ponad 0.1%.(lub oznaczenie wg PN-92/B-06714/16 - powinna spetnia¢ wymagania odpowiadaj gce 0
stopniowej reaktywnosci alkalicznej - albo wymagania wg PN-EN 933-4:2002)

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:
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- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-B-06714/15 lub wymagania wg PN-EN 933-1:2002,

- oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-B-06714/13,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12,

- oznaczenie zawarto$ci grudek gliny (oznaczaé jak zawarto$¢ zanieczyszczen obeych), lub wg PN-B-06714/48.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/17 lub PN-EN 1097-5:2002 dla
korygowania recepty roboczej betonu.

Nalezy zobowigzac¢ dostawcow do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan petnych wg PN-B- 06712
[lub PN-EN 12620:2004] oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru. Partia kruszywa nie moze by¢ wigksza niz 500 Mg.

2.3.2.3. Uziarnienie kruszywa

UWAGA: Dla betonéw klasy C30/37 (B35) i wyzszych nalezy ustali¢ doswiadczalnie uziarnienie
kruszywa. Wymaganie dla nich moga by¢ ostrzejsze niz okreslone ponizej.

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzy¢ stalg
kompozycje granulometryczng, ktora pozwoli na uzyskanie wymaganych wilasciwosci zarowno $wiezego betonu
(wytrzymatos$¢, przepuszczalno§é, modut sprezystosci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewnic
uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielanie mleczka
cementowego.

Kruszywo powinno sktadac si¢ z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostato$¢ na sicie o boku oczka
4 mm nie moze by¢ wigksza niz 5 %. Poszczegblne frakcje nie moga zawiera¢ uziarnienia przynaleznego do frakcji
nizszej w ilo$ci przewyzszajacej 15 % i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w iloSci przekraczajacej 10 %
catego sktadu frakcji.

Do betonu klasy C20/25 (B25) 1 C25/30 (B30) nalezy stosowac¢ kruszywo o tagcznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w
granicach podanych na wykresach i wedtug tabeli podanych ponize;j.

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa wq PN-S-10040:1999

Bok oczka sita (mm) Przechodzi przez sito (%)
Kruszywo do 16 mm Kruszywo do 31,5 mm
0,25 3do 8 2do8
0,50 7 do 20 5do 18
1,00 12 do 32 8 do 28
2,00 21 do42 14 do 37
4,00 36 do56 23 do47
8,00 60 do 76 38 do 62
16,00 100 62 do 80
31,5 100
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Zalecane krzywe uziarnienia kruszywa do betonu 0*31,5 mm wg PN-S-10040:1999
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Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢ na wypehienie mieszanka kazdej czgsci konstrukeji przy
uwzglednieniu urabialno$ci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.
2.3.3. Woda
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej [PN-B- 32250
"Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw "'].
Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzenia badan. Nalezy
pobierac ja ze zbiornika posredniego, a nie bezposrednio z instalacji wodociggowej.

W przypadku poboru z innego zrodta nalezy przeprowadza¢ biezaca kontrole zgodnie z PN-EN 1008-1:2004
[PN-B-32250]:

zabarwienie - nie powinna wykazywac,

- zapach - nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego,

- zawiesina - nie powinna zawiera¢ grudek i ktaczkow,

- pH - co najmniej 6 przy badaniu papierkiem wskaznikowym.

2.3.4. Dodatki i domieszki do betonu

Nie dopuszcza si¢ stosowania do betonéw mostowych dodatkow w postaci popiotdw lotnych, maczek mineralnych

itp. (za wyjatkiem pytow krzemionkowych dopuszczonych Aprobata techniczng do takiego stosowania).

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki.

- uplastyczniajagce - w celu umozliwienia pompowania mieszanki i ulatwienia zaggszczania,

- uptynniajace (superplastyfikatory) - w celu umozliwienia pompowania mieszanki,

- opdzniajgce wigzanie - w celu umozliwienia uktadania mieszanki betonowej w okresie wysokich temperatur
bez obawy wigzania przed utozeniem i zaggszczeniem,

- przyspieszajace wigzanie (mrozochronne) - tylko w przypadku konieczno$ci przyspieszenia wigzania z
powodu przewidywanego obnizenia temperatury,

- przyspieszajace poczatkowy przyrost wytrzymatosci - w przypadku koniecznos$ci przyspieszenia rozebrania
deskowania,

- napowietrzajace,

- uszczelniajace,

- reduktory skurczu, szczegodlnie do betondéw przeznaczonych na ptyty mostowe i kapy chodnikowe. Przy ich
stosowaniu zalecane sg technologie domieszek do betonu serii ViscoCrete,

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek chemicznych o dzialaniu kompleksowym, tzw. napowietrzajaco-

uplastyczniajacych i przyspieszajaco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw mostowych musza posiada¢ Aprobaty techniczne, wydane przez instytucje
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upowaznione wymienione w znowelizowanym Prawie Budowlanym oraz atest producenta.

Przed zastosowaniem betonu z dodatkami w konstrukeji obiektu nalezy sprawdzi¢ ich skuteczno$é dla
racjonalnego ustalenia recepty mieszanki betonowej.

Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ oddziatywanie domieszek uplastyczniajacych na cement stosowany na
budowie.

Beton z domieszka uplastyczniajaca musi by¢ zbadany na mrozoodporno$é, wytrzymato$¢ i szczelnos$é.

Ilo$¢ domieszki uplastyczniajacej nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak obje¢tos¢ powietrza w zageszczonej mieszance
betonowej wynosita jak w PN-B/88-06250:

Zastosowanie dodatku napowietrzajacego nie powinno obnizy¢ wytrzymato$ci betonu na §ciskanie wigcej niz o 10
% w stosunku do betonu bez dodatkow.

UWAGA: Betony klas wyzszych niz C30/37 (B35) wykonuje si¢ na podstawie specjalnych receptur
opracowywanych indywidualnie. Zaleca si¢ stosowanie do nich dodatkéw opoézniajacych czas wiazania oraz
uplastyczniajacych, ktore ulatwiajg transport, ukladanie i zageszczanie. Dodatki nie mogg wplywaé na
obnizenie wytrzymalosci betonu.

Recepta na sklad mieszanki betonowej podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Powinna by¢ ona
przedstawiona wraz wynikami badan laboratoryjnych poszczegdélnych skladnikéw i probek betonu z takim
wyprzedzeniem czasowym, ktore umozliwia jej korekte, a w przypadku braku zatwierdzenia na
opracowanie nowej recepty

3. SPRZET

3.1. Rusztowania i deskowania

Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zalozong technologia.

3.2. Przygotowanie mieszanki betonowej - wytwornia mieszanek betonowych

a) Lokalizacja wytworni

Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana od miejsca wbudowania, tak aby méc przetransportowaé mieszanke w
ciggu maksymalnie jednej godziny. Betoniarka nie moze zaktocaé warunkow ochrony srodowiska, tj. powodowacé
zapylenia terenu, zanieczyszczenia wod i wywotywac hatasu powyzej dopuszczalnych 50 decybeli. Teren wytworni
musi by¢ ogrodzony i zabezpieczony pod wzglgdem bhp i ppoz. Sktadowiska materiatdéw powinny by¢ utwardzone,
materiaty zabezpieczone przed mozliwoscia mieszania si¢ poszczegdlnych rodzajow i frakcji. Wytwornia powinna
posiada¢ doprowadzong energi¢ elektryczna i wode. Nalezy przewidzie¢ pomieszczenia socjalne i sanitarne dla
zatogi oraz zlokalizowa¢ miejsce na gromadzenie odpadéw. Wykonawca musi posiada¢ §wiadectwo dopuszczenia
wytworni do ruchu przez inspekcje sanitarng i wladze ochrony §rodowiska.

b) Rodzaj wytworni

Betoniarnia powinna posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujace wihasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki
betonowej. Wezet betoniarski musi spetnia¢ nastepujace warunki: - minimalna pojemnos$¢ zasypowa betoniarki:
1000 | (dm®), - dozowanie wagowe cementu z doktadnoscia: + 3%, - dozowanie wagowe kruszywa z doktadnoscia:
+ 3%, - dozowanie wody moze by¢ objgtosciowe przy pomocy objetosciomierza przeptywowego z doktadnoscia
2%, - musi istnie¢ mozliwos¢ dozowania dwoch rodzajow kruszyw, - dozatory musza mieé aktualne $§wiadectwo
legalizacji, - mieszanie sktadnikow musi si¢ odbywa¢ w betoniarce o wymuszonym dziataniu. Zabrania sie
stosowania betoniarek wolno spadowych.

Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonalg szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczna.

C) Warunki prowadzenia produkcji

Przed przystgpieniem do produkcji, wszystkie zespolty i urzadzenia betoniarni majace wplyw na jako$¢
produkowanej mieszanki zostang komisyjnie sprawdzone, co zostanie potwierdzone protokdtem podpisanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru. Czynnosci te bgda cyklicznie powtarzane co 2500 Mg wyprodukowanej
mieszanki. Produkcja moze by¢ realizowana w okresie od 15 kwietnia do 15 pazdziernika, przy temperaturze
otoczenia powyzej 5 °C. Ewentualne odstgpstwo od tego warunku, moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez
Inspektora Nadzoru. W przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw atmosferycznych tj. temperatury powyzej 5 °C,
nie wystepowania przymrozkow oraz przy bezdeszczowej pogodzie. Produkcja moze si¢ odbywaé jedynie na
podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiada¢ na budowie wtasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora
Nadzoru, zleci nadzoér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Inspektora Nadzoru bedzie dysponowat wlasnym
laboratorium lub tez bedzie wykorzystywal laboratorium Wykonawcy, uczestniczac w badaniach. Roboczy sktad
mieszanki betonowej przygotowuje Wykonawca, opracowujac go na bazie receptury laboratoryjnej. Nalezy
umiesci¢ go na tablicy w widocznym miejscu dla operatora. Czas mieszania sktadnikow powinien by¢ ustalony
doswiadczalnie, w zaleznosci od sktadu i wymaganej konsystencji produkowanej mieszanki oraz rodzaju
urzadzenia mieszajacego.
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4. TRANSPORT

4.1. Rusztowania i deskowania

Transport, poziomy elementéw.

Sposoéb zatadowania i umocowania elementow otrzymanych z demontazu rusztowan i deskowan na srodki
transportu powinien zapewniaé ich statecznos$¢ i ochrone przed przesuni¢ciem si¢ tadunku podczas transportu.
Elementy wiotkie oraz klatki przestrzenne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i
zdeformowaniem.

Transport, pionowy elementéw sktadanych.

Uchwyty do zamocowania stgzen nie powinny by¢ znieksztatcone lub wygigte.

Podnoszone elementy powinny by¢ zabezpieczone przed odksztalceniem, na przyktad przez zastosowanie
podktadek drewnianych pod peta lub haki podnoszace elementy.

Sktadowanie elementéw rusztowan stalowych.

Elementy nalezy uktada¢ na podkladach drewnianych dla zabezpieczenia od zetknigcia z ziemia, zalania woda i
gromadzenia si¢ wody w zaglebieniach konstrukcji. Przy uktadaniu elementéw w stosy pionowe nalezy stosowaé
odpowiednio roztozone podkiadki drewniane miedzy elementami, dla zabezpieczenia elementow przed
odksztatceniami wskutek przegigcia lub docisku, oraz zachowaé odstepy umozliwiajace bezpieczne podnoszenie
elementow.

Przy sktadowaniu elementdw w bazach (magazynach) na dtuzszy okres czasu nalezy przeprowadza¢ okresowa
kontrole elementoéw, zwracajac szczegdlnie uwage ha zabezpieczenie przed korozja.

4.2. Materialy do betonu

Cement luzem przewozony samochodami - cementowozami z urzadzeniami do przesypywania.

Pozostate materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

4.3. Beton przeznaczony do pompowania

Transport mieszanki betonowej nie powinien powodowacé jej segregacji, zmian konsystencji i sktadu.

Mieszanka betonowa musi by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu
nie moze by¢ dluzszy niz:

- 90min. - przy temperaturze otoczenia do + 15 °C,
- 70min. - przy temperaturze otoczenia do + 20 °C,
- 30min. - przy temperaturze otoczenia do + 30 °C.

Stosowanie srodkoéw transportu bez mieszalnika jest nie dopuszczalne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robo6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

Wykonawca przed przystgpieniem do betonowania powinien przedstawié¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
Projekt technologiczny betonowania, ktory okresla¢ bedzie kolejno$¢é betonowania i czas wykonania robdt oraz
planowany termin rozebrania deskowania i rusztowania.

5.2.1. Oczyszczenie rejonu robot

5.2.2. Wykonanie rusztowania i deskowania

Budowe rusztowan i deskowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz wg wymagan WP- D,
DP-31 i PN-M-48090:1996.

Wykonanie deskowan powinno uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatka konstrukceji, ugieciem
i osiadaniem rusztowan pod wplywem ci¢zaru ulozonego betonu. Wielkosci te podane powinny by¢ w
Dokumentacji Projektowej.

Deskowanie i zwigzane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennosc
uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan i zwigzanych z nimi
rusztowan, projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajacych warunkom
PN-B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglgdnieniem szybkosci betonowania, sposobu zaggszczania i
obciazania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnos¢ ich uzycia.

Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;.
Mozna stosowa¢ deskowania metalowe i podlegaja one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych
szalunkoéw winny mie¢ grubo$¢ zapewniajac im nieodksztatcalnos$¢. Lby $rub i nitow powinny by¢ zaglebione.
Klamry lub inne urzadzenia taczace powinny zapewni¢ sztywne polaczenie szalunkdéw i mozliwo$¢ ich usunigcia
bez zniszczen betonu. Deskowania winny by¢ chronione przed rdza, tluszczem i innymi zanieczyszczeniami.
Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwi ani nie zniszczy
powierzchni betonu.

Natluszczenie nalezy wykonac po zakonczeniu budowy deskowan, lecz przed utozeniem zbrojenia, ktore w zadnym
przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.
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Sruby, prety, $ciagi w dekowaniach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposob, by ich czesé pozostajaca w

betonie odlegta byla od zewngtrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po Sciggach nalezy wypetnia¢

zaprawa cementowa 1:2, a zewngtrzne czesci (50 mm) winny by¢ wypetnione korkami (walce) z polimerobetonu

lub tworzyw sztucznych wklejonymi na zywice epoksydowa. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac

wszelkie rozporki i zastrzaty z drewna lub metalu (te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu winny by¢ $ciete pod katem 45° za pomoca listwy trdjkatnej o boku 15 do 25 mm.

Listwy te muszg by¢ nastgpnie usuwane z wykonanej konstrukcji.

Deskowania belek i rozpigtosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatka robocza skierowana w odwrotnym

kierunku od ich ugigcia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego

ugiecia tych belek przy obciazeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢é wykonane $cisle wedlug Dokumentacji Projektowej i przed wypelnieniem masg

betonowa doktadnie sprawdzone, aby wykluczaly mozliwos$¢, jakichkolwiek znieksztalcen lub odchylen w

wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan powinna

by¢ stwierdzona przez kontrolg techniczna.

Deskowania nieimpregnowane przed wypelieniem ich masg betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.

Podpory rusztowan narazone na uderzenie pojazdow nalezy zabezpieczy¢ nieodksztalcalnymi barierami

betonowymi lub stalowymi.

Rusztowania nad jezdnia nalezy zabezpieczy¢ przed uderzeniem pojazdu przekraczajacego skrajni¢ rusztowania.

Odlegtosé rusztowania od napowietrznej linii energetycznej.

W przypadku, gdy w czasie prac montazowych zachodzi mozliwos¢ zetknigcia stalowego elementu rusztowania z

przewodem linii energetycznej, linie energetyczne na czas montazu powinny by¢ wylaczone.

W przypadku, gdy zachodzi obawa, ze podczas przenoszenia dzwigiem czgsci montowanej konstrukcji mostowe;j

mogg dotyka¢ przewodow elektrycznych, nalezy wykonaé¢ odpowiednie zabezpieczenie uniemozliwiajace

zetknigcie przewodow z konstrukcjg oraz zabezpieczenie eliminujgce roznice potencjatow. Dostep do rusztowan.

Nalezy przewidzie¢ na kazdym rusztowaniu drabiny dla pracownikow. Nie jest dozwolone takie wykonywanie

rusztowan, ze dostgp do nich przewidziany jest jedynie przez wspinanie si¢ po konstrukcji rusztowania.

Pomosty rusztowan.

Na wierzchu rusztowan powinny by¢ pomosty z desek z obustronnymi porgczami wysoko$ci co najmniej 1.10 miz

kraweznikami wysoko$ci 0,15m.

Szeroko$¢ swobodnego przejscia dla robotnikdw nie powinna by¢ mniejsza od 0,60 m.

5.2.3. Wykonanie mieszanki betonowej

UWAGA: Betony klas wyzszych niz C30/37 (B35) wykonuje si¢ na podstawie specjalnych receptur.

Recepture betonu nalezy opracowaé¢ indywidualnie z uwzglednieniem zastosowanego cementu oraz

kruszywa. W trakcie wykonywania mieszanki oraz jej wbudowywania nalezy przestrzega¢ wszystkich

zalecen jednostki, ktora opracowala recepture.

Wymaganie dotyczace wykonania i skladu mieszanki betonowej klasy wyzszej niz B35 moga by¢ ostrzejsze

niz okreslone ponizej.

Recepta na sklad mieszanki betonowej podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Powinna by¢ ona

przedstawiona wraz wynikami badan laboratoryjnych poszczegolnych skladnikow i probek betonu z takim

wyprzedzeniem czasowym, ktéore umozliwia jej korekte, a w przypadku braku zatwierdzenia na

opracowanie nowej recepty

Sktad mieszanki betonowej przeznaczonej do transportu pompowo-rurowego zaleca sie ustala¢ metoda

obliczeniowo - do$§wiadczalng w celu okreslenia $cisle wymaganych wskaznikéw konsystencji. W celu polepszenia

wlasciwo$ci mieszanek betonowych zaleca si¢ stosowanie domieszek wg punktu 2.3.4 niniejszej ST. Wymaga si¢

sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie pompy. Przed przewidywanym

pompowaniem betonu nalezy pompowalnos¢ mieszanki w warunkach budowy.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej, Srednie wymagane wytrzymato$ci na S$ciskanie betonu

poszczegblnych klas nalezy przyjmowaé nie wigksze niz 1,3 Ry’.

Warto$¢ stosunku w/c nie moze by¢ wyzsza niz 0,5 (zalecane 0,45). Maksymalne ilo$ci cementu, w zaleznosci od

klasy betonu sg nastepujace:

- 400 kg/m® dla betonow klasy C20/25 (B25) i C25/30 (B30),

- 450 kg/m® dla betonow klasy C30/37 (B35) i wyzszych.

Dopuszcza si¢ przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inspektora Nadzoru.

Uziarnienie kruszywa w mieszance betonowej powinno by¢ tak dobrane by zapewni¢ optymalng Scistos¢ stosu

okruchowego, a zaprojektowana krzywa przesiewu miescita si¢ w krzywych granicznych podanych powyzej. Przy

doswiadczalnym ustalaniu uziarnieniu kruszywa nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

- stosunek poszczegolnych frakeji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance
kruszywa o najmniejszej jamistosci,

- zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniaé¢ niezbgdng
urabialno$¢ przy zaggszczaniu przez wibrowanie oraz nie powinna przekracza¢ 37 % - przy kruszywie grubym
do 31,5 mm oraz 42 % przy kruszywie grubym do 16 mm.
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Konsystencja mieszanek pompowalnych przed dodaniem superplastyfikatora powinna by¢ plastyczna k3,
sprawdzana opadem stozka winna wynosi¢ 2,0 - 5,0 cm (badania wg PN-EN 12350-2:2001), a aparatem Ve-Be 7 -
13 sekund (badania wg PN-B-06250 lub wg PN-EN 12350-3:2001).

Przy podawaniu mieszanki za pomoca pomp nalezy przej$ciowo dostosowaé ptynno$é mieszanki, uptynniajac ja za
pomoca odpowiednich domieszek.

Konsystencja mieszanki po dodaniu superplastyfikatora w ilosci 1,5% badana opadem stozka wynosi¢ od 9 cm do
15 cm. Ponadto zaleca si¢, by konsystencje mierzong poprzez rozptyw (badania wg PN-EN 12350-5:2001) i
zageszczalno$¢ (badania wg PN-EN 12350-4:2001) wynosilta odpowiednio:

- rozptyw od 46 do 52 cm,

- zageszezalno$¢ od 1,01 do 1,05.

Zaleca si¢ nastgpujace iloSci zaprawy:

- 500 - 550 dm? - przy ziarnach kruszywa do 16 mm,

- 450 - 500 dm? - przy ziarnach kruszywa do 31,5 mm,

Dozowanie sktadnikow do mieszanki powinno byé zgodne z recepturg robocza, uwzgledniajaca aktualne
zawilgocenie kruszywa. Wszystkie sktadniki mieszanki nalezy dozowaé wytacznie wagowo z doktadnoscia:

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- 3% - przy dozowaniu kruszywa,

- 1% - superplastyfikatora przy dozowaniu wagowym lub objetosciowym.

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.

Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywaé wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Sktadniki dozuje si¢ w nastepujacej kolejnosci: kruszywo kolejno od najgrubszego do najdrobniejszego, 2/3 wody
zarobowej, cement, dodatek uptynniacza, pozostatg ilos¢ wody.

Czas mieszania skladnikow powinien by¢ ustalony doswiadczalnie w zaleznosci od sktadu i wymaganej
urabialnosci mieszanki betonowej oraz rodzaju urzadzenia mieszajgcego.

5.2.4. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w betonie np. mocowanie barier
ochronnych, saczki itp., oczysci¢ deskowanie, nawilzy¢ deskowanie lub powlec forme stalowa s$rodkiem
adhezyjnym, oraz wykona¢ montaz zbrojenia wraz z zapewnieniem wlasciwych grubosci otulin dzigki
odpowiednim przektadkom dystansowym. Nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ zbrojenia - czy nie nastapi przesunigcie
podczas betonowania.

5.2.5. Ulozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu

Kolejnos¢ i sposdb betonowania poszczegdlnych elementow musi odbywaé si¢ zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

Przed przystapieniem do betonowania Wykonawca musi przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru, projekt
technologiczny sposobu betonowania elementéw wraz z Programem Zapewnienia Jakos$ci. Projekt technologii
betonowania nalezy uzgodni¢ z Projektantem obiektu mostowego.

Utozenie mieszanki betonowej, jej zageszczenie i pielegnacja zgodnie z Dokumentacja Projektowa, opracowaniem
"Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betondw do konstrukeji mostowych" - zat. do zarzadzenia GDDP.
Wykonanie elementéw na mokro winno odpowiadaé¢ normom PN-S-10040:1999 ,,Obiekty mostowe. Konstrukcje
betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Wymagania i badania.” oraz PN-B-06251 "Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania techniczne".

Nalezy unika¢ przerw w betonowaniu w konstrukcjach, ktore powinny byé betonowane w sposob ciggly. W
przypadku przerwy w betonowaniu trwajacej ponad 2 h, wznowienie betonowania moze nastgpi¢ po przygotowaniu
szorstkiej powierzchni stykowej na betonie starym oraz po oczyszczeniu i nawilzeniu tej powierzchni. Lokalizacje
przekrojow oraz zbrojenie w strefie przerw nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999. Betonowanie konstrukcji
wykonywa¢ wylacznie w nie nizszej niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton
wytrzymato$ci co najmniej 15,0 MPa przed pierwszym zamarznigciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza
si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak konieczne jest w tym wypadku uzyskanie zgody Inspektora
Nadzoru oraz stosowanie mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili jej uktadania i zabezpieczenie
uformowanego elementu przed utrata ciepta do uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15,0 MPa.
Wykonawca winien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia technologie¢ prowadzenia robodt
betonowych w obnizonych temperaturach czyli ponizej+ 5°C.

Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ w deskowaniu rownomierng warstwg na calej powierzchni i nie mozna jej
zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,50 m. Dobor metody zageszczania, jak i rodzaj wibratorow uzalezniony jest od
rodzaju konstrukcji i grubo$ci uktadanej mieszanki betonowej. Sposob zageszczania powinien by¢ uwzgledniony w
dokumentacji technologicznej.

Mieszanke betonowa nalezy zageszcza¢ za pomoca wibratorow wglebnych o czgstotliwosci co najmniej 6000
drgan/min. Srednice butaw wibratorow nie powinny by¢ wigksze niz 0,65 rozstawu zbrojenia. Butawe wibratorow
nalezy zaglebia¢ na 58 cm. Kolejne miejsca powinny by¢ oddalone od siebie od 0,3 m do 0,7 m. Wibratory
przyczepne moga by¢ stosowane w elementach nie grubszych niz 0,5 m, przy jednostronnym dostgpie oraz 2,0 m
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przy dwustronnym.

Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwaltownym wysychaniem, przed wstrzgsami i nadmiernym

obciazaniem. Zaleca si¢ bezposrednio po zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi

ostonami wodoszczelnymi, powtokami ochronnymi z mikro woskéw (wymagana Aprobata techniczna IBDIiM) -

szczegoblnie na powierzchniach narazonych na silne odparowanie wody i przesuszanie przez wiatr, zapobiegajacymi

odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i zabrudzenie. Sposob pielegnacji betonu zalezy

od temperatury otoczenia oraz gabarytow betonowanych elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany i

akceptowany przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca winien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji

,projekt pielegnacji betonu”.

UWAGA: W przypadku zastosowanie w elementach obiektu mostowego betonu klas wyzszych niz

C30/37 (B35) - o bardzo wysokiej wytrzymalosci sposob ukladania, zageszczania oraz pielegnacji betonu

powinien by¢ okreslony w Projekcie technologicznym betonowania elementow.

5.2.6. Rozbiorka deskowania i rusztowania

Catkowita rozbiorka deskowan i rusztowan moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymalosci

betonu.

W zwyktych warunkach atmosferycznych i temperaturze otoczenia powyzej + 15°C mozna przyja¢ dla betondw

mostowych nastepuj ace czasy rozformowania:

- dni albo R,is > 10 MPa dla usunigcia bocznych deskowan ptyt, belek lub tukow,

- 6dnialbo Ry5 > 15 MPa dla usunigcia bocznych deskowan filarow i przyczotkow stupowych lub §cianowych.

Usunigcie krazyn, rusztowan i podpér podtrzymujacych deskowanie moze by¢ rozpoczete nie wezesniej niz po

uptywie:

- 7 dni lub R,is > 20 MPa dla ptyt pomostu o rozpietosci do 3.0 m,

- 14 dni lub R,35 > 25 MPa dla ptyt pomostu i elementow pomostu o rozpietosci do 6.0 m oraz $cianek i ptyty
gornej dzwigarow skrzynkowych,

- 28 dni dla elementéw pomostu o wickszych rozpigto$ciach oraz dla ustrojow nosnych przgset.

Uwaga: Rni5 jest to Srednia gwarantowana wytrzymatos$¢ betonu na Sciskanie badana na kostkach

szeSciennych o boku 15 cm.

W przypadku nizszych temperatur dojrzewania niz + 15°C obowigzujacym kryterium jest wytrzymatos¢ betonu.

Gdy nie ma mozliwosci sukcesywnego sprawdzania wytrzymatosci betonu w konstrukcji mozna orientacyjnie

przyja¢ do podanych wyzej czaséw dojrzewania mnozniki:

a) 1,5 - dla temperatury $redniej ti, = +10°C,

b) 2,0 - dla temperatury $redniej ty, = + 5°C,

¢) 3,0 - dla temperatury $redniej t;, = + 1°C (pod warunkiem uzyskania przez beton przed nastaniem chlodow
wytrzymatos$ci co najmniej Rp15 = 15 MPa).

Tem[()teraturq sredm? dobowa obliczaé ze wzoru

§r="17+13+%21"

Rusztowania nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod $cistym nadzorem technicznym, unikaj gc jednoczesnego usuni¢cia

wigkszej liczby podpér. Przy rozpigtosci przgset wickszych od 15 m i ustrojach statycznie niewyznaczalnych,

kolejnos¢ usuwania podpor okresli¢ nalezy na podstawie projektu rusztowania lub technologii roboét.

Terminy rozdeskowaniu konstrukeji nalezy ustala¢ wg PN-B-06251.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.1. Rusztowania i deskowania Rusztowania.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

a) rozstaw szeregdw ram rusztowaniach =15 ¢m,

b) rozstaw podtuznic i poprzecznic £20 c¢m,

c) rzedne oczepow +2 ¢cm, -1 cm,

d) odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie wiecej niz 20 cm

e) przekroje poprzeczne elementéw £15%,

f) wychylenie jarzm lub ram z ptaszczyzny pionowej 1,0% wysokosci, lecz nie wiecej niz £10 cm,
0) wielko$¢ podniesienia wykonawczego 10% wartosci obliczeniowe;j.

Dopuszczalne odchylki przy posadowieniu na klatkach z podktadow moga wynosic:

a) dopuszczalne odchylenia w rozstawie poszczegdlnych podktadow +5 cm,

b) dopuszczalne odchylenie w potozeniu §rodka podstawy klatki +10 cm.

Dopuszczalne odchylki przy posadowieniu na rusztach lub podwalinach drewnianych:

a) dopuszczalne odchylenia w rownomiernym rozstawie poszczegodlnych belek rusztu +10 cm,

b)  dopuszczalne odchylenia w potozeniu $rodka ciezkosci rusztu w stosunku do potozenia wypadkowej £10 cm.
Deskowania.

Wymagania szczegdtowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowaé wg PN-B-06251 oraz PN-S-10040:1999.
Szczegolnie nalezy zwroci¢ uwage na prostoliniowos¢ czesci pionowych, ktére przenoszg zasadnicze obcigzenie
pionowe.
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Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia od projektowanych wymiaréw nominalnych:

- rozstaw zeber deskowan % 0,5 % i nie wigcej niz 2,0 cm,

- roznice grubosci desek jednego elementu deskowania + 0,2 cm,

- odchylenie deskowan od prostoliniowos$ci lub od ptaszczyzny + 0,1 %,

- odchylenie od pionu elementu deskowania + 0,2 % wysokosci $ciany i nie wigcej niz 0,5 cm,

- prostoliniowos¢ krawedzi zeber w kierunku ich dlugosci + 0,1 %,

- odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny + 0,1 %,

- wybrzuszenie powierzchni deskowania + 0,2 cm, na odcinku 3,0 m,

- wymiary $wiatta elementu betonowego:

- 0,2 % wysokosci i nie wiecej niz -0,5 cm,

+ 0,5 % wysokosci i nie wiecej niz +2,0 cm,

- 0,2 % grubosci (szerokosci) i nie wiecej niz -0,2 cm,

+ 0,5 % grubosci (szerokosci) i nie wiecej niz + 0,5 cm.

Polaczenia na Sruby.

Otwory na $ruby w dostarczonych elementach powinny by¢ wykonane o $rednicy o 1 mm wigkszej od nominalnej

srednicy trzpienia Sruby.

Dopuszczalne odchytki powinny wynosié:

- 1,0 mm - dla otworow o $rednicy nominalnej do 20 mm,

- 1,5 mm - dla otworow o $rednicy nominalnej powyzej 20 mm.

Ponadto powinny by¢ spetnione nastgpujace wymagania:

a) owalno$¢ otworu, tj. roznica pomi¢dzy najwigksza i najmniejsza $rednica, nie powinna przekraczaé 5%
nominalnej $rednicy otworu oraz 1 mm,

b) sko$no$¢ otworu nie moze przekraczac¢ 3% grubosci faczonych elementéw oraz 2 mm.

Inne rodzaje potaczen gwarantujace wytrzymato$¢ i statecznos$¢ rusztowan moga by¢ stosowane pod warunkiem

zatwierdzenia przez odpowiednie wiadze.

Badania rusztowan w czasie ich eksploatacji.

W okresie eksploatacji rusztowan nalezy dokonywaé okresowe badania techniczne celem stwierdzenia, czy praca

na rusztowaniach oraz warunki atmosferyczne nie wptynety na pogorszenie stanu rusztowan i nie zagrazaj g

bezpieczenstwu oraz nie wptywaj g na jako$¢ konstrukcji mostowej montowanej na rusztowaniach. Badania takie

nalezy wykonywac szczegdlnie po okresie silnych wiatrow, wysokich wod, ktore zalaty dolng czg¢$¢ rusztowan, po

ewentualnych awariach, jak upadek na rusztowaniu cigezkich elementéw sktadanych itp. Badania przeprowadza

Inspektor Nadzoru wraz z Wykonawca.

6.2. Kontrola betonu

Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej

obejmujacy wszystkie czynno$ci technologiczne, ktory powinien by¢ zgodny z przedmiotowymi normami i z

""Zasadami wykonania i odbioru betonu klas B30 i B35 podawanego systemem pompowo-rurowym przeznaczonego

na obiekty mostowe", jak nize;j.

Kontroli podlegaja nastepujace whasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane wg normy PN-S-10040:1999

,,Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i spre¢zone. Wymagania i badania” oraz PN-88/B-06250

"Beton zwykty”.

UWAGA: Betony klas wyzszych niz C30/37 (B35) wykonuje si¢ na podstawie specjalnych receptur

opracowywanych indywidualnie. Projektant mieszanki betonowej moze okresli¢ dodatkowe wymagania

dotyczace kontroli jakos$ci betonu. Nalezy zwroéci¢ szczegolng uwage na badanie jakoSci zastosowanych

materialow oraz przestrzegania czasow poszczegélnych etapéw robdot od momentu wykonania mieszanki

betonowej do jej wbudowania i zageszczenia.

Podczas kontroli jako$ci robét nalezy zwréci¢ uwage na dodatkowe wymagania okreslone w Projektach

technologicznych betonowania elementéw.

6.2.1. Konsystencja mieszanki betonowej

Sprawdzenie jej przeprowadza si¢ podczas projektowania i wykonywania mieszanki betonowej co najmniej 2 razy

w czasie jednej zmiany roboczej. Ponadto zaleca si¢ sprawdzanie konsystencji metoda opadu stozka. Kazdorazowo

przy odbiorze mieszanki betonowej ze $rodka transportu, gdy istnieje przypuszczenie przekroczenia

dopuszczalnego czasu transportu, lub zmiany konsystencji spowodowanej np. wysoka temperaturg otoczenia.

Roéznice pomiedzy przyjeta konsystencja mieszanki a kontrolowana nie powinny przekroczy¢:

+ 20% wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 1 cm wg metody stozka opadowego.

Korygowanie konsystencji mieszanki betonowej dopuszcza si¢ wylacznie poprzez zmiang zawartosci zaczynu w

mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego, ewentualnie za zgoda Inspektora Nadzoru

poprzez zmiang zawartosci procentowej superplastyfikatora.

6.2.2. Wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie

W celu sprawdzenia wytrzymalosci betonu na $ciskanie nalezy pobraé probki o liczbie okreslonej w planie

kontroli jakoS$ci, w ilo$ci nie mniejszej niz:
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- 6 probek na partie betonu lub element przy objetosci do 50 m®,

- 12 prébek na element przy objetosci powyzej 50 m®.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na probkach kontrolnych

150"150x150 mm spetnia wymagania normy PN-88/B-06250.

Przygotowanie i badanie probek zgodnie 7 PN-EN 12390-2:2001 , Badania betonu.. Cze¢s¢é 2: Wykonywanie i

pielegnacja probek do badan wytrzymalosciowych” oraz PN-EN 12390-3:2002 ,,Badania betonu. Czes¢ 3:

Wytrzymalos¢ na sciskanie probek do badania”.

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betondw ich wytrzymalosci na $ciskanie, powinny by¢ brane 2 serie

probek w ilosciach zgodnych z PN-88/B-06250 poz. 5.1 [PN-EN 206-1:2003]. Probki powinny byé pobrane

oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla

kazdego wykonywanego odrebnie segmentu ptyty pomostu. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem

Inspektora Nadzoru ze spisaniem protokotu pobrania podpisanego przez obie strony. Pobieranie probek zgodnie z

PN-EN 12390-2:2001. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokdtem pobrania winny by¢

wyposazone w tabliczki z podpisem Inspektora Nadzoru i kierownika robot, gwarantujacymi ich autentycznose.

Probki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inspektora Nadzoru przez jedng dobg

w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 [lub PN-EN 12390-2:2001].

Pierwsza seria probek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Inspektora Nadzoru w obecnosci

przedstawiciela Wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej roznym okresom twardnienia,

wedlug dyspozycji podanych przez Inspektora Nadzoru. Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek moga by¢

przyjete za podstawe rozliczania robot pod warunkiem, ze warto$¢ wytrzymatosci gwarantowanej Ry° na $ciskanie

po 28 dniach dojrzewania dla kazdego rodzaju i klasy betonu nie bedzie nizsza niz wskazana w obliczeniach

statycznych i na rysunkach projektu.

Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikow powinny byé poddane badaniom w Laboratorium

Urzedowym probki drugiej serii w iloSciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow

betonu:

- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maksymalnie 30 kg stali/m® betonu - przynajmniej 10%
probek,

- betony zwykte zbrojone lub sprezone - przynajmniej 20% probek.

W przypadku gdy wytrzymato$é gwarantowana na $ciskanie Ry,° otrzymana dla kazdego rodzaju i klasy betonu w

wyniku zgniecen pierwszej serii probek byta nizsza od klasy przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na

rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii,

niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton.

W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inspektor Nadzoru moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac

betonowanie, a Wykonawca nie moze z tego tytulu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan

drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma si¢ warto$¢ wytrzymato$ci gwarantowanej na

Sciskanie po 28 dniach R, nie nizsza niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie

przyjety do rozliczenia robot.

Jezeli probki pobierane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu,

nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne to beton

nalezy uzna¢ za odpowiadajacy danej klasie.

W uzasadnionych wypadkach nie spetnienia warunku wytrzymatosci po 28 dniach dojrzewania betonu, dopuszcza

si¢ spetnienie tego warunku po 90 dniach. Badania takie i ich uznanie wymaga zgody Inspektora Nadzoru na

pismie.

Jesli jednak rowniez z tych badan otrzyma si¢ warto$¢ wytrzymatosci gwarantowanej na $ciskanie po 28 dniach Rb®

nizszg niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach, Wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do

wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegow, ktdre zaproponowane przez

Wykonawce muszg by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru - w uzgodnieniu z

nadzorem autorskim.

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzaja Wykonawce.

Badania wytrzymatosci betonu przeprowadzi¢ i wyniki ocenia¢ zgodnie z PN-88/B-06250.

6.2.3. Nasigkliwos¢ betonu

Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu przeprowadza si¢ przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach

pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem Kkontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie

wykonywania obiektu oraz kazdorazowo po zmianie sktadnikow betonu, sposobu ukladania i zaggszczania i na

kazde polecenie Inspektora Nadzoru.

Zaleca si¢ badanie nasigkliwo$ci na betonie wycigtym z konstrukcji, ktora przeprowadza si¢ co najmniej na 3

probkach z wybranych losowo miejsc konstrukcji reprezentujacych jakos¢ innego betonu, po 28 dniach dojrzewania

(badanie wg normy PN-88/B-06250).

Nasigkliwos$¢ dla betonow klasy C35/45 (B40) i wiekszej < 4%, dla betonéw klasy ponizej C35/45 (B40) <5%.

6.2.4. Odporno$¢ na dziatanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci przeprowadza si¢ na probkach wykonywanych w warunkach
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laboratoryjnych podczas ustalania skladu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku

betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, oraz

kazdorazowo po zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania i zageszczania oraz na kazde polecenie Inspektora

Nadzoru. Zaleca si¢ rowniez badanie na probkach wycigtych z konstrukcji, dla ktorych poleca si¢ stosowanie

badania wg metody przyspieszonej (badanie wg normy PN-88/B-06250).

Kazde badanie przeprowadza si¢ na 12 regularnych probkach o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki

100 mm. Prébki przechowywac¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z norma

PN-88/B-06250. W metodzie przy$pieszonej badanie przeprowadza si¢ na 6 probkach po 28 dniach.

Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F150 jest osiagniety, jesli po przeprowadzeniu badania dla 150

cykli zamarzania i rozmarzania:

a) w przypadku badania metoda zwykta:

- probka nie wykazuje peknigc,

- laczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi, odpryskow kruszywa itp. nie
przekracza 5% probek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatos$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie jest wigksze
niz 20%.

b) w przypadku badania metodg przy$pieszona:

- probka nie wykazuje peknieé,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkéw 1 odpryskow nie przekracza w zadnej probce wartosci
0,05 cm*cm?,

6.2.5. Przepuszczalno$¢ wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoprzepuszczalnosci przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach

laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku

betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo po

zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania i zaggszczania oraz na kazde polecenie Inspektora Nadzoru. Kazde

badanie przeprowadza si¢ na 6 regularnych probkach o wymiarach 150*¥150x150 mm (dopuszcza si¢ probki o

grubosci nie wigkszej niz 160 mm i o minimalnym wymiarze boku lub srednicy probki 100 mm). Probki przechowywac

nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250. Dopuszcza si¢

badanie na probkach wycigtych z konstrukc;ji.

Wymagany stopien wodoszczelno$ci betonu W8 jest osiagniety, jesli pod cisnieniem wody réwnym 0,8 MPa w

czterech probach na sze$¢ probek badanych zgodnie z PN-B-06250, nie stwierdza si¢ oznak przesiakania wody.

6.2.6. Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda ci$nieniowa podczas

projektowania j ej sktadu.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowa wg PN-88/B-06250 lub PN-EN

12350-7:2001 nie powinna przekraczaé:

- 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych, powigkszonej o napowietrzenie wynikajace ze
stosowania domieszek do betonu zgonie z PN-EN 934-2.

6.2.7. Dokumentacja badan

Na Wykonawcy robdt spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne

laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi "Wymaganiami" oraz gromadzenie, przechowywanie i

okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych

materiatow.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiarowe dla elementéw obiektoéw mostowych Diugos$¢ rys nie powinna

przekraczac:

- dla rys w kierunku dlugosci - podwojnej szerokosci i nie wigeej niz 1 m,

- dla rys poprzecznych - potowy szerokosci i nie wigcej niz 0,5 m.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulina zbrojenia bedzie nie mniejsza niz 1 cm, a

powierzchnia na ktorej wystepuj a nie wigksza niz 0,5 % powierzchni odpowiedniej $ciany.

Dopuszcza si¢ rysy skurczowe przy rozwarciu nie wickszym niz 0,2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robét jest 1 m® betonu wymaganej klasy elementoéw konstrukcji podpor i $cian czotowych.

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogodlne".

8.1. Rusztowania i deskowania

Badania przy odbiorze konstrukcji zmontowanych rusztowan stalowych z elementéw sktadanych polegaja na

stwierdzeniu zgodno$ci konstrukeji rusztowan z wymaganiami technicznymi podanymi w normie i ewentualnie z

dodatkowymi wymaganiami podanymi w zaméwieniu dla poszczego6lnych konstrukeji mostowych.

8.2. Wykonana konstrukcja betonowa

Nalezy sprawdzi¢ podczas odbioru kryteria wymienione w punkcie 6 ST.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Cena wykonania robo6t obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- transport materialéow niezbednych do wykonania robot,
- opracowanie receptury betonu,
- opracowanie Projektu technologicznego betonowania elementow,
- wykonanie Projektu deskowania i rusztowania,
- montaz i demontaz barier zabezpieczajacych rusztowanie przed uderzeniem pojazdow,
- oczyszczenie gruntu podtoza - deskowania,
- wykonanie rusztowania i deskowania wg ww. Projektu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru,
- przygotowanie mieszanki betonowej,
- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu wraz z zaggszczeniem,
- pielegnacja betonu,
- rozebranie deskowania i rusztowania,
- usuni¢cie materiatow rozbiorkowych poza pas drogowy,
- wykonanie niezb¢dnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.
Wykonanie i montaz uzbrojenia uwzgledniony jest oddzielnie.
Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-10040:1999 Obickty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Klasyfikacje i okreslenie srodowisk.

PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Ogolne

zasady ochrony.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10025-1:2005 (U) Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czgs¢ 1: Ogolne warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2005 (U) Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czgs¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-M-48090: 1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostow. Wymagania i badania

przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

PN-D-95017 Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wsp6lne wymagania i badania.
PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
PN-D-96002 Tarcica liciasta ogblnego przeznaczenia.

PN-D-97005/01  Sklejka. Podziat, terminologia oraz pomiar wad.
PN-D-97005/19  Sklejka. Sklejka do deskowan. Wymagania i badania.

PN-B-06242 Domieszki do betonu. Domieszki uszczelniajagce. Wymagania i badania oddziatywania na
beton.
PN-B-06243 Domieszki do betonu. Domieszki uplastyczniajace i uptynniajagce. Wymagania i badania

oddziatywania na beton.
PN-B-06244 ]t))otmieszki do betonu. Domieszki kompleksowe. Wymagania i badania oddziatywania na
eton.

PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Cz¢é¢ 1: Wymagania wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze¢$¢ 1: Pobieranie probek

PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej. Czgs¢ 2: Badanie konsystencji metoda opadu stozka

PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej. Cz¢$¢ 3: Badanie konsystencji metoda Vebe

PN-EN 12350-4:2001 Badania mieszanki betonowej. Czgs¢ 4: Badanie konsystencji metoda oznaczania
stopnia zaggszczalnosci

PN-EN 12390-1:2001 Badania betonu. Cz¢$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek do badania
i form

PN-EN 12390-1:2001/AC:2004

PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu.. Czg¢s¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do badan
wytrzymatosciowych.

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu. Cz¢s$¢ 3: Wytrzymato$¢ na Sciskanie probek do badania.

PN-EN 12390-7:2001 Badania betonu. Cz¢s$¢ 7: Gestos¢ betonu

PN-EN 12390-7:2001/AC:2004
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PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Cz¢s¢ 1: Odwierty rdzeniowe. Wycinanie, ocena i

badanie wytrzymatosci na $ciskanie

PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcjach. Cz¢$¢ 2: Badanie nieniszczace. Oznaczanie liczby

odbicia

PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004

PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-2:1996

Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.
Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3: 1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statoéci objetosci
PN-EN 196-21:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie zawarto$ci chlorkow, dwutlenku wegla i alkaliow w

cemencie

PN-EN 196-21/Ak:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku wegla i alkaliow

PN-EN 197-1:2002
PN-EN 197-2:2002
PN-B-06712

PN-EN 12620:2004
PN-89/B-06714/01
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-91/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-EN 933-8:2001

PN-77/B-06714/17

w cemencie; uzupehienie krajowe dotyczace aparatury do oznaczania CO,

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdow powszechnego uzytku
Cement. Ocena zgodno$ci

Kruszywa mineralne do betonu

Kruszywa do betonu

Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, terminologia

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pytdéw mineralnych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

Badania geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziaren

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czeg$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Czgs¢ 8: Ocena zawartosci drobnych
czastek -- Badanie wskaznika piaskowego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

PN-EN 1097-5:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie zawarto$ci wody

PN-77/B-06714/18

przez suszenie w suszarce z wentylacja
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$ci

PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren i

PN-78/B-06714/19

nasigkliwos$ci
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia

PN-EN 1367-1:2001 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow

PN-78/B-06714/20

atmosferycznych. Oznaczanie mrozoodpornosci
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda krystalizacji

PN-EN 1367-2:2001 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow

PN-78/B-06714/26

atmosferycznych. Badanie w siarczanie magnezu
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych

PN-EN 1744-1:2000 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna

PN-91/B-06714/34
PN-88/B-06714/48
PN-B-32250

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;j
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zanieczyszczen w postaci grudek gliny
Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci

PN-B-11112:1996

wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne famane do nawierzchni drogowych

PN-B-11112:1996/A1:2001 Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych

(Zmiana Az1)

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz.
U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

UWAGA:

Normy wpisane kursywa sg normami wycofanymi lub zastagpionymi przez PKN. Ze wzgledu

na brak kompleksowego podejscia do norm dotyczacych badania betonu i jego sktadnikow oraz mozliwosci
narz¢dziowych laboratoriow wg nowych norm z serii PN-EN w niniejszej ST przedstawiono metody badania wg
starych norm PN (wycofanych lub zastapionych). Inspektor Nadzoru moze zazada¢ postugiwania si¢ nowymi
normami serii PN-EN. Wymaga¢ to moze w niektorych przypadkach innej metodologii badan.
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M.13.01.01. BETON KLASY C30/37 W DESKOWANIU
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
betonowaniem fundamentow pod konstrukcje przepustu, $cianek czotowych oraz blokéw kotwigcych
wykonywanych w ramach PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU
PIESZO ROWEROWEGO - BUDOWA KLADKI W KM 291+455
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru robét zwiazanych z betonowaniem
elementow obiektu mostowego i obejmuja:
- beton ptyty pomostu
- beton $cianek zwirowych
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00
"Wymagania og6lne".
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
2. MATERIALY
Materiatem stosowanym przy wykonywaniu robdt wedtug zasad niniejszych Specyfikaciji jest:
2.1. Beton klasy C30/37 - wymagania wedtug PN-B-06250 oraz ST M. 13.01.00.
2.2. Deskowanie - wymagania wedtug ST M.13.01.00.
3. SPRZET
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania jak w ST M.13.01.00.
4. TRANSPORT
Beton transportowany zgodnie z "Wymaganiami i zaleceniami dotyczacymi wykonywania betonow do konstrukcji
mostowych" - GDDP oraz ST M.13.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Regczne oczyszczenie podioza.
5.2.2. Wykonanie deskowania
Wykonanie deskowania - zgodnie ze ST M.13.01.00. W przypadku zastosowania jako zabezpieczenia $cian wykopu
stalowej $Scianki szczelnej traconej mozna jg wykorzysta¢ jako deskowanie.
5.2.3. Wykonanie mieszanki betonowej zgodnie ze ST M.13.01.00.
UWAGA: Betony klas wyzszych niz C30 /37 wykonuje si¢ na podstawie specjalnych receptur
opracowywanych indywidualnie. Zaleca si¢ stosowanie do nich dodatkéw opdzniajgcych czas wigzania oraz
uplastyczniajacych, ktére ulatwiajq transport, ukladanie i zageszczanie. Dodatki nie mogg wplywaé na
obnizenie wytrzymalosci betonu.

Recepta na sklad mieszanki betonowej podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Powinna by¢
ona przedstawiona wraz wynikami badan laboratoryjnych poszczegélnych
skladnikow i prébek betonu z takim wyprzedzeniem czasowym, ktére umozliwig jej korekte, a w przypadku
braku zatwierdzenia na opracowanie nowej recepty
5.2.4. Wykonanie fundamentéw pod konstrukcj¢ przepustu
Fundamenty wykona¢ po utozeniu podbetonu, montazu zbrojenia i wbiciu grodzic stalowych. Utozenie mieszanki
betonowej, jej zaggszczenie i pielegnacja zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, opracowaniem "Wymagania i
zalecenia dotyczace wykonywania betondw do konstrukcji mostowych" - zal. do zarzadzenia GDDP oraz ST
M.13.01.00.
W masywnych fundamentach mieszank¢ betonowa uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy badz
tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zaggszczajac wibratorami wglebnymi.
Beton winien by¢ starannie pielegnowany zgodnie z PN-B-06251 i ST M.13.01.00.
5.2.4. Wykonanie $cianek czotowych
Po wykonaniu fundamentéw i ustawieniu konstrukcji z blach falistych nalezy $cianki czotowe zazbroi¢ pretami
zgodnie z czesécig rysunkowa w taki sposob aby powigzaé prety zbrojenia Scianki z kotwami zespolenia konstrukcji
z blach falistych. Nastepnie po ustawieniu deskowan systemowych nalezy mieszanke betonowa uktada¢ za pomoca
pompy warstwami o grubos$ci do 40 cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi. Elementy Scianek czotowych nalezy
zabetonowaé zwracajagc uwage na otulenie pretdow zbrojenia, wlasciwe uktadanie i zaggszczanie betonu w
deskowaniu. Waznym jest aby zwrdci¢ uwage na prawidtowe osadzenie kotew talerzowych, ktore nastepnie postuza
do zespolenia $cianek z kapami gzymsowymi.
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5.2.5. Wykonanie blokéw kotwigcych
Po rozformowaniu $cianek czotowych nalezy dokonaé zbrojenia blokéw kotwigcych zgodnie z rysunkami
zbrojarskimi stanowigcymi czg¢$¢ rysunkowg opracowania. Betonowanie blokéw nalezy wykonaé jednowarstwowo
z jednoczesnym zageszczaniem mieszanki wibratorami wglebnymi.
Po utozeniu mieszanki betonowej nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwg pielegnacj¢ betonu w okresie dojrzewania, a
po usuni¢ciu deskowan elementy betonu ktére bezposrednio begda stykaly si¢ z gruntem nalezy zabezpieczyé
izolacja bitumiczng R+2P.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
6.1. Kontrola jakoS$ci robot
Kontrola jakosci robét polega na zgodnosci z Dokumentacja Projektowej pod wzgledem:
- jakosci uzytych materialow,
wykonania robdt betoniarskich.
Kontrole; jakosci robot przeprowad21c zgodnie ze ST M.13.01.00.
6.2. Dopuszczalne odchytki wymiarowe
Dopuszczalne odchylki wymiarowe od Dokumentacji Projektowej wynosza: dla odsadzek przyczotkow:
- odsadzka w planie + 5 cm,
- rz¢dne wierzchu tawy + 2 cm,
- plaszczyzny i krawedzie - odchylenie od pionu + 2 cm.
Peknigcia elementéw konstrukcyjnych sa niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod
warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm otulenie zbrojenia.
Dlugo$é rys nie powinna przekraczaé¢ 1 m i nie wiecej niz:
- dla rys w kierunku dtugosci - podwojnej szerokoscei,
- dla rys poprzecznych - potowy szerokosci.
Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulina zbrojenia bedzie nie mniejsza niz 1 cm, a
powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni odpowiedniego elementu.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru robot jest 1 m*® (metr szescienny) betonu wykonanych elementow obiektu.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Cena wykonania rob6t obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- transport i sktadowanie materiatdw niezbednych do wykonania robot,
- oczyszczenie podtoza,
- wykonanie i montaz deskowania,
- koszt deskowania traconego,
- wytworzenie mieszanki betonowej,
- utozenie mieszanki betonowej klasy, w nawilzonym deskowaniu wraz z zaggszczeniem,
- pielegnacja betonu,
- rozbiodrke deskowania,
wykonanie niezbednych badan i pomiardéw wymaganych w Specyfikacji.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

PN-S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czgé¢ 1: Wymagania wlasciwosci, produkcja i zgodno$é.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Wymagania i zalecenia dotyczgce wykonywania betonow do konstrukcji mostowych. - zat. do zarzadzenia

GDDP.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr
63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Pozostate jak w ST M.13.01.00.
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M.13.02.01. BETON KLASY PONIZEJ C25/30 BEZ DESKOWANIA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wyprodukowania i odbioru betonu oraz robdt betonowych z
betonu klasy ponizej C25/30 bez deskowania zwigzanych z wykonaniem PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ
NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KEADKI W KM 291+455
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad wyprodukowania, transportu oraz wbudowania i pielggnacji
betonu klasy C8/10 jako:
- beton wyrdéwnawczy pod fundamenty przepustu klasy C8/10 bez deskowania
1.4. Okreslenia podstawowe
Wszystkie okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami,
szczegodlnie z normg PN-88/B-06250, i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogblne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Beton powinien by¢ wyprodukowany zgodnie z norma PN-88/B-06250 - ,,Beton zwykty”.
2. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow.
Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
2.2.  Skfadniki mieszanki betonowe;j.
2.2.1. Cement.
a) .Rodzaje cementu.
Cement portlandzki marki 32.5. Dopuszcza si¢ stosowanie cementéw z domieszkami.
b) . Opakowanie.
Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajace
grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do wyladowywania cementu oraz przystosowane do
plombowania wsypow i wysypow.
¢) . Swiadectwo jakosci cementu.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-80/B-04300 a wyniki oceniane
wg normy PN-88/B-30000.
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg odbiorczg kontroli jakosci. Producent
cementu ( lub stacja przesypowa ) powinien potwierdzi¢ wykonanie kontroli odbiorczej oraz zakwalifikowanie
cementu do wysylki przez umieszczenie na dokumencie przewozowym wyraznej sygnatury zawierajacej nazwe i
oznaczenie cementu oraz potwierdzenie kontroli z podaniem numeru ewidencyjnego cementowni ( stacji
przesypowej) i podpisem odpowiedzialnego pracownika kontroli jakosci.
d) . Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki cementowej nalezy przeprowadzié¢ kontrolg obejmujaca:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,

- sprawdzenie zawartos$ci grudek (zbrylen) niedajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nierozpadajacych si¢ w
wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu. Cement
nalezy przechowywa¢ w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.
2.2.2.  Kruszywo.
2.2.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym ze
marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
2.2.2.2. Kruszywo grube.
Do betonu klasy C12/15 mozna uzyé zwiru o maksymalnym wymiarze ziarna nieprzekraczajacym 31,5 mm. Zwiry
powinny spetnia¢ wymagania dla marki ,,15” w zakresie cech fizycznych i chemicznych. W ich sktadzie ziarnowym
ogranicza si¢ zawarto$¢ podziarna do 5 % a nadziarna do 10 %.
2.2.2.3. Kruszywo drobne.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm, pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym powinna
wynosic:
- do 0,25 mm - 14-19 %,
- d0 0,50 mm - 33-48 %,
- do 1,00 mm - 57-75 %.
2.2.2.4. Zawartos¢ pytdw 1 zanieczyszczen.
W zakresie zanieczyszczen kruszywa powinny odpowiada¢ warunkom podanym ponize;j:
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Dopuszczalna zawarto$é:
kruszywo grube  kruszywo drobne

- pyly mineralne - do1% do15%
- zanieczyszczenia obce - do 0,25 % do 0,25 %
- zanieczyszczenia organiczne - *) *)

- ziarna nieforemne - do 20 % -

- grudki gliny 0% 0%

*) w ilo$ci niedajacej barwy ciemniejszej od wzorcowe;.

2.2.2.,5. Magazynowanie kruszywa.

Kruszywo nalezy przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i
gatunkow.

2.2.2.6. Uziarnienie kruszywa.

Do betonéw konstrukcyjnych nalezy stosowa¢ kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach jak

nizej:

Graniczne uziarnienie kruszywa.

Bok oczka sita (mm) Przechodzi przez sito (%)
kruszywo do 16 mm, kruszywo do 31,5 mm

0,25 2-8

0,50 7-20 5-18

1,00 12-32 8-28

2,00 21-42 14 - 37

4,00 36 - 56 23 - 47

8,00 60 - 76 38 -62

16,00 100 62 - 80

31,50 - 100

Roznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia
sktadu betonu nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w zestawieniu

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica
frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm - 10 %
frakcje piaskowe od 0 do 5 mm - 10 %
zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji powyzej 5 mm. 20 %

2.2.3. Woda zarobowa do betonu.

Wodg zarobowa do betonu nalezy czerpa¢ z wodociggdw miejskich. Stosowanie wody wodociggowej nie wymaga
badan. Woda wodociggowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.3.  Skfad mieszanki betonowe;.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250:

a) . warto$¢ stosunku c¢/w ma by¢ zgodna z PN-88/B-06250 dla danej klasy betonu.

b) .ilo$¢ cementu nie mniejsza niz wg PN-88/B-06250 dla danej klasy betonu.

3. SPRZET

Zgodnie z pkt. 3 wg M.13.01.00.

4. TRANSPORT

Zgodnie z pkt. 4 wg M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Zgodnie z pkt. 5 wg M.13.01.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu.

6.2.1. Zakres kontroli.

Kontroli podlegaja nastgpujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej przeprowadza si¢ podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie
przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej poczatku.
Roznice pomigdzy przyjeta konsystencja mieszanki a kontrolowana nie powinny przekraczac:

- +- 20 % ustalonej warto$ci wskaznika Ve-Be,

- +- 1 cm opadu stozka, przy konsystencji plastyczne;j.

6.2.3. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie ( klasy betonu ).

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie ( klasy betonu ) nalezy pobrac¢ probki o licznosci okreslone;j
w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobow, 1 probke na 50 m3 betonu,

1 probke na zmiang robocza oraz 3 probki na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a
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nastgpnie przechowuje si¢ i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaj g wszystkie wyniki badania probek
pobranych z partii.
Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na probkach kontrolnych
150 x 150 x 150 mm spetnia nastgpujace warunki:
a) przy liczbie kontrolowanych probek - n mniejszej niz 15
Ri,min > X RbG [l]
a)
gdzie: R; min - N@jmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badane;j serii ztozonej z n probek,
« - wspotczynnik zalezny od liczby probek n wg tabeli,
R,® - wytrzymalo§é gwarantowana.

Liczba probek n wspdlczynnik o
od3do4 1,15
od5do8 1,10
od 9do 14 1,05

W przypadku, gdy warunek [1] nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie, jesli
spelnione sa nastgpujace warunki [2] 1 [3].

Rimn>Ry~  [2]

oraz

R>12R,° [3]

gdzie:

R - $rednia wartos¢ wytrzymato$ci badanej serii probek obliczona wg wzoru:

4

[R]: 1/n *R; [4]

gdzie:

Ri - wytrzymato$¢ poszczegdlnych probek.

b) . przy liczbie kontrolowanych probek n réwnej lub wickszej niz 15 zamiast warunku [1] lub potaczonych
warunkow [2] 1 [3] obowigzuje nastepujacy warunek [S]:

R-164s>R,° [5]

w ktorym:

R - $rednia wartos¢ wg wzoru [4]

S - od\(fw?nie standardowe wytrzymatosci obliczone dla serii probek wg wzoru:

s= *> (R —R)?

i=1

W przypadku, gdy odchylenia standardowe wytrzymatosci s, jest wigksze od wartoéci 0,2 R, gdzie R obliczono wg
wzoru [4] zaleca si¢ ustalenie i usunigcie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) nie sa spetione, kontrolowang parti¢ betonu nalezy zakwalifikowa¢ do
odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania
wytrzymato$ci betonu na probkach wycigtych z konstrukcji lub elementu albo badania nieniszczace wytrzymatosci
betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262.

Jezeli wyniki tych badan dodatkowych beda pozytywne, to beton mozna uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej
klasie.

6.2.4. Pobranie probek i badanie.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych, przewidzianych norma
PN-88/B-06250, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

6.2.5. Zestawienie wszystkich badan dla betonu.

- badanie sktadnikéw betonu,

badanie mieszanki betonowej,

badanie betonu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Jednostka obmiaru jest 1m® whudowanego betonu na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogodlne". Roboty objete niniejsza
specyfikacja podlegaj a odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest wykonywany na podstawie
wynikéw pomiarow, badan i oceny wizualne;j.

8.1. Odbiory czgéciowe.

Odbiorom czgSciowym podlegaj a:

- materiaty zuzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo i woda zarobowa),

- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa.

8.2. Odbiory ostateczne.

Na podstawie badan podanych w pkt 6 niniejszej SST dokonuje si¢ odbiorow koncowych wykonanych elementow.
Odbiory te nalezy potwierdzi¢ protokotami odbioru, zawierajacymi wyniki wszystkich niezb¢dnych badan lub
odpowiednie atesty. Dokumenty te nalezy skompletowac i przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady E)iatnoéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
Platnos¢ za Im” betonu nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét, na podstawie
wynikdéw pomiar6w i badan laboratoryjnych, odebranych przez Inspektora Nadzoru.
Cena jednostkowa obejmuje:
- zakup i przewiezienie betonu do miejsca wbudowania,
- wbudowanie betonu,
- pielegnacja betonu 3 razy dziennie przez minimum 7 dni od zabetonowania,
- niezbedne ubytki i odpady materiatowe,
- niezb¢dne zabezpieczenia strefy robot,
- oczyszczenie terenu budowy z odpadkow i usuniecie ich poza pas drogowy.
wykonanie wszystkich niezbednych badan.
10 PRZEPISY ZWIAZANE
I.  PN-87/B-01100. Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okre$lenia.
2. PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych
3. PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton
4. PN-88/B-06250 Beton zwykly
5. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
6. PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci
betonu na $ciskanie
7. PN-74/B-06262. Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymato$ci betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.
8. PN-86/B-06712. Kruszywa mineralne do betonu.
9. PN-76/B-06714/00. Kruszywa mineralne. Badania . Postanowienia ogdlne.
10. PN-76/B-06714/10. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.
Il. PN-76/B-06714/12. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
12. PN-78/B-06714/13. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pytdéw mineralnych.
13. PN-91/B-06714/15. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
14. PN-78/B-06714/16. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziarn.
15. PN-77/B-06714/18. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.
16. PN-91/B-06714/34. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
17. PN-88/B-30000.  Cement portlandzki.
18. PN-88/B-32250. Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

19. PN-77/S-10040. Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania

20. PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
21, BN-88/6731-08. Cement. Transport i przechowywanie

22. BN-84/6774-02. Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych

str. 72



SSTWIORB

M.15.01.01. IZOLACJA BITUMICZNA WYKONANA NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
bitumicznej wykonywanej na zimno w zwiazku z PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE
BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KEADKI W KM 291+455

1.2. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa ST 1
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zaizolowania odstonietych powierzchni betonowych, stale
stykajacych si¢ z gruntem:

- izolacja powierzchnie fundamentow obiektu,

- izolacja $cianek zwirowych

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00. -
"Wymagania ogo6lne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa ST 1
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji bitumicznej elementéw betonowych wedlug zasad
niniejszych ST sa nastepujace materiaty izolacyjne:

- materiat izolacyjny epoksydowo-bitumiczny,

Wszystkie materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ zgodne z PN lub z waznymi "Aprobatami
technicznymi IBDiM" badz posiada¢ wazny znak CE.

Wykonawca przed przystapieniem do wykonania robdt (izolacji) winien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do
zaakceptowania proponowane do zastosowania materiaty.

2.2. Stosowane materiaty.

Do wykonania izolacji powinny by¢ uzyte nastgpujace materiaty:

a) .rzadki ( R) roztwor plastyfikowanych asfaltow ponaftowych w rozpuszczalnikach.

Dziatanie polega na przenikaniu w pory betonu, uszczelnianiu powierzchni, wigzaniu pozostatych pytéw oraz na
stwarzaniu warunkoéw przyczepnosci warstw izolacyjnych do podtoza. Nie jest odporny na dziatanie
rozpuszczalnikoéw organicznych oraz temperatury powyzej 60°C. Nie nalezy stosowa¢ na mokrych i
przemrozonych powierzchniach. Rozprowadza si¢ na zimno, bez podgrzewania, na podtozu oczyszczonym z

pytoéw, w temperaturze powyzej + 5 C. Zuzycie 0.3 do 0.45 kg/m2 powierzchni. Materiat tatwopalny.

b) . potgesty ( P ) roztwor produkowany z asfaltObw ponaftowych, plastyfikowanych olejami i rozcienczanych
rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowadzany na podlozu zagruntowanym tworzy po wyschnigciu silnie
przylegajaca powloke asfaltowa o duzej plastycznosci. Powloka ta wykazuje odporno$¢ na dziatanie wod
agresywnych o stabych stezeniach. Nie jest odporny na dziatanie rozpuszczalnikoOw organicznych oraz temperatury
powyzej + 60°C. Rozprowadza si¢ na zimno cienka warstwa na zagruntowanym podtozu. Roboty nalezy prowadzi¢
w temperaturze powyzej +5°C. Przy jednokrotnym smarowaniu powierzchni zuzycie 0, 8 do 1,0 kg/m2. Materiat
latwopalny. Dostarczane na budowe gotowe roztwory R lub P nie mogg by¢ rozcienczane rozpuszczalnikami ani
mieszane z innymi materiatami izolacyjnymi. Materialy R i P dostarczane s3 w beczkach blaszanych. Unikac
otwartego ognia w promieniu 20 metrow od miejsca pracy lub sktadowania materiatow.

3. SPRZET
Roboty wykonane bgda recznie.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone odpowiednimi do asortymentu materialdw srodkami transportu.

Nalezy zadba¢ o wlasciwe zabezpieczenie tadunku i bezpieczenstwo transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00. - "Wymagania og6lne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1 Ogoblne warunki prowadzenia robot izolacyjnych

Izolacj¢ przeciwwodng nalezy uktada¢ na podlozu rownym, nieodksztalcalnym, gtadkim, suchym i wolnym od
plam olejowych i pytu. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni lecz zaleca si¢ aby beton
byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w czasie ukladania izolacji powinna by¢ wyzsza od
5°C i nizsza od 35°C.

Jezeli nie jest mozliwe spetnienie ww. warunkéw dopuszcza si¢ zastosowanie specjalnych materiatow (zgodnie z
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wymaganiami okreslonymi w Aprobacie technicznej) po uzyskaniu pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.

5.2.2. Zagruntowanie podtoza

Powierzchnie betonowe nalezy przed gruntowaniem odpowiednio przygotowac, po usuni¢ciu naciekoOw mleczka

cementowego powierzchna betonu powinna by¢ odkurzona i odtluszczona. Ubytki betonu nalezy wypehic

specjalnymi zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu posiadajacymi Aprobate techniczna.

Podloze betonowe nalezy gruntowaé¢ firmowymi roztworami asfaltowymi lub innymi zalecanymi przez

producentéw materiatow hydroizolacyjnych. W przypadku koniecznosci zagruntowania wilgotnej powierzchni

nalezy uzy¢ roztworéw depresyjnych szybkorozpadajacych np. asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak
przypadek szczegdlny, wymagajacy pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.

Podtoze betonowe powinno mie¢ wytrzymatosc¢:

a) na $ciskanie, okreslong zgodnie z Polska Norma nie mniejszg niz:

- wytrzymato$¢ gwarantowana wynikajaca z przyjetej klasy betonu - w konstrukcjach nowych

b) na odrywanie:

- nie mniejsza niz 1,5 MPa - w konstrukcjach nowych

- nie mniejsza niz 1,0 MPa - w konstrukcjach istniejacych.

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowaé nastepujace zasady:

- nalezy gruntowa¢ podloze wylacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora Nadzoru,

- powierzchni¢ przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowaé tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle $rodka
gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchlonaé tak, aby na powierzchni nie pozostala powtoka z warstewki
asfaltu, ilo$¢ ta zwykle nie przekracza 0,3 /m? (do 0,45 I/mz),

- $rodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkéw gruntujacych (odpornych na
dziatanie agresywnych rozpuszczalnikow, gtdwnie weglowodoréw aromatycznych),

- przed ulozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ calkowicie sucha. Mozna to sprawdzi¢
przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha, czysta dtonig (niezattuszczong lub zakurzong) gdy dlon nie
przykleja si¢ i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor gruntujacy jest juz dostatecznie suchy. Czas schni¢cia
roztworoOw gruntujacych jest zréznicowany w zalezno$ci od rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikow i
warunkéw wysychania w wigkszosci przypadkow wynosi on 15 do 120 minut,

- w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowaé powierzchni¢ przy narozach wklestych i wypuktych.

5.2.3. Wykonanie izolacji

Izolacje asfaltowe na zimno nalezy uktada¢ na podktadach zagruntowanych roztworem asfaltowym wg

PN-B-24620:1998, emulsja asfaltowa wg PN-B-24002:1997 lub $rodkiem do gruntowania na bazie syntetykow, po

wyschnieciu powtoki gruntowej. Wystepowania ztuszczen, spekanych pecherzy i itp. wad jest niedopuszczalne.

Powierzchni¢ nalezy powlec roztworem asfaltowym dwukrotnie na zagruntowanym podtozu. Zuzycie materiatu

okoto 1,0 I/m? dla jednej warstwy. Laczna grubo$é warstw izolacyjnych nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm.

Nalezy dbaé, aby lepik asfaltowy mial odpowiednig lepko$¢ przez caty czas smarowania zgodnie z instrukcja

Producenta lub PN-B-24620:1998.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne"

6.1. Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu izolacji przeciwwodne;j

Kontrolg jako$ci robot przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej na drogowym obiekcie mostowym sprawuja:

- Inspektor Nadzoru,

- Wykonawca,.

- shuzby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowe i o$rodki badawcze.

6.2. Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jakosci sprawdzamy za pomoca badan laboratoryjnych.

a) jakos$¢ betonu podtoza wg wymagan odno$nie betonu konstrukcyjnego,

b) jako$¢ materiatdw do gruntowania i izolowania na zimno powierzchni betonowej wg wymagan okreslonych w
odpowiednich normach przedmiotowych lub Aprobacie Technicznej,

€) jakos$¢ materiatdw warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych materiatow i mas bitumicznych.

d) - sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu,

e) - sprawdzenie poprawnos$ci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolitg, czysta
powloke przylegajaca do powierzchni zagruntowanego podtoza,

f) - kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest Im? wykonanej izolacji bitumicznej powierzchni elementéw betonowych stykajacych

si¢ z gruntem.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne"

Odbiorom robét podlegaj a wszystkie operacje zwigzane z wykonaniem izolacji:

- przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji,

- zagruntowanie podloza,

- wykonanie warstwy izolacji,
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- warstwy ochronnej izolacji w formie zasypki wokot izolowanych powierzchni.

Odbiodr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Czynno$¢ odbioru winna by¢
wykonana i udokumentowana odpowiednim protokotem zgodnie z przyjetymi w ST D-M.00.00.00. zasadami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Cena wykonania 1m® wykonanej izolacji obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- transport materialow przewidzianych do wykonania robdt,

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni przed izolowaniem,

- zagruntowanie powierzchni,

- ulozeniem zbrojenia z siatki tworzywowej (gdzie przewidziano)

- dwukrotne posmarowanie powierzchni materiatem do izolacji na zimno,

- uporzadkowanie miejsca robot i usunigcie pozostaltych materialéw poza pas drogowy,

- wykonanie niezbgednych pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10260 I1zolacje bitumiczne. wymaganiai badania przy odbiorze
PN-B-24620:1998 Lepik, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIE]J z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz.
U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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M.20.01.09. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONU POWLOKA

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z

powierzchniowym zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu malarska powloka ochronng elementéw obiektu

wykonanego w ramach PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO

ROWEROWEGO - BUDOWA KEADKI W KM 291+455

1.2 Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w p. 1.1

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z powierzchniowym

zabezpieczeniem powltokami:

- powtoka z minimalng zdolnos$cia pokrywania zarysowan (powloki o grubosci powyzej 0,3 mm pokrywajace
rysy o szeroko$ci rozwarcia do 0,15 mm),

Zabezpieczeniu powloka z minimalng zdolnoscig pokrywania zarysowan podlegaja zgodnie z dokumentacja

projektowa:

- beton na odkrytej powierzchni wlotowej i wylotowej $cianek czotowych przepustu,

1.4 Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania og6lne” p 1.
2. MATERIALY

Do zabezpieczenia nalezy uzy¢ materialy spelniajace wymogi zabezpieczen powierzchniowych konstrukcji
betonowych posiadajace Aprobate Techniczng IBDiM

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ Inspektorowi Nadzoru aktualne wyniki badan materiatdw wykonanych
przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego.

2.1 Oddziatywanie na beton:

2.1.1 Powloka z minimalng zdolnos$cig pokrywania zarysowan:

- redukuje nasiagkliwo$¢ powierzchniowa betonu,

- redukuje wchtanianie substancji szkodliwych,

- zwigksza odpornos¢ na mrdz i mgle solna,

- nie hamuje dyfuzji pary wodnej (,,oddychanie betonu™),

- hamuje dyfuzje CO, (zabezpiecza otuling zbrojenia przed karbonatyzacja),

- pokrywa rysy nasigkliwos$¢ rozwartosci do 0,15 mm.

2.2 Wymagania:

2.1.1 Powloka z minimalng zdolnos$cig pokrywania zarysowan:

- wzgledny opér dyfuzji dla CO, > 50 m rownowaznej warstwy powietrza,

- wzgledny op6r dyfuzji dla pary wodnej wg PN-B-01815:1992 <4 m,

- wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza wg PN-B-01814:1992:

- wartos¢ $rednia > 1,0 MPa,

- warto$¢ minimalna 0,6 MPa.

3. SPRZET

3.1  Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p 3.

Do wykonania robdt zabezpieczajacych stosuje si¢ specjalistyczny sprzgt przewidziany przez producenta
preparatow oraz sprzet ogoélnobudowlanys;

- aparat do natryskiwania,

- szczotki i pedzle o whosiu naturalnym,

- walki,

- termometr do pomiaru temperatury powietrza i podtoza,

- higrometr do pomiar6w wilgotnosci powietrza,

- przyrzad do oceny przyczepnosci do podtoza betonowego powtok antykorozyjnych.

Wykonawca jest zobowiazany przedstawic¢ do akceptacji sprzgt do wykonania robot Inspektorowi Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p 4 Materiaty moga by¢
przewozone dowolnymi $rodkami transportu . Sktadowane winny by¢ w pomieszczeniach suchych w temperaturze
nie wyzszej niz. 30 C. Nalezy przestrzegac przepisow ochronnych podanych na pojemnikach.

Szczegotowe zasady za i1 przetadunku oraz transportu muszg spetniaé wymagania przepisdOw bezpieczenstwa i
higieny pracy. i

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoblne zasady wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania og6élne” p. 5.

5.2. Zakres robot

5.1.1. Warunki atmosferyczne Temperatura powietrza od 5 do 30 C.

Temperatura podtoza min 3 C powyzej punktu rosy Wilgotnos¢ powietrza ponizej 90%.
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5.2.2. Przygotowanie podtoza

W zakres przygotowania podloza wchodza nastgpujaca prace;

- usunigcie pozostatosci powtok pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen

- usunig¢cie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- usuni¢cie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatow z betonem i
zmniejszajacych przyczepnose,

- usunigcie istniejacych rys rakow itp. czyli przygotowanie podioza innymi S$rodkami naprawczymi i
reprofilujacymi,

- oczyszczenie podtoza betonowego z wody pytoéw i czgsci luznych.

Wykonawca zobowigzany jest dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan

Do wykonania prac przygotowawczych mozna przystapi¢ najwczesniej po 14 dniach od zabetonowania elementu.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czeéci wystajace powinny by¢ skute lub

zeszlifowane, a zaglebienia glebokosci do 0,5 cm wypelnione poprzez szpachlowanie zaprawg PCC.

Bardzo duze ubytki i nierdéwnosci przekraczajace 0,5 cm nalezy naprawic¢ zaprawa PCC.

Wiytrzymatos¢ na S$ciskanie podtoza betonowego w obiektach nowo budowanych powinna by¢ roéwna

wytrzymato$ci gwarantowanej wynikajacej z przyjetej klasy betonu, natomiast w konstrukcjach

przebudowywanych powinna by¢ >25 MPa.

Wytrzymato$¢ na odrywanie metoda pull-off dobrze przygotowanego podtoza powinno wynosi¢ srednio nie mniej

niz 1,5 MPa, minimalna warto$¢ powyzej 1,0 MPa.

5.2.3. Wykonanie powloki malarskiej.

Wykonanie rob6t powinno odbywacé si¢ zgodnie z procesem technologicznym przewidzianym przez producenta

Preparaty nalezy nanosi¢ za pomocg pedzli szczotek watkow lub aparatu do natryskiwania .

5.2.4. Uwagi dodatkowe do wykonania

Powyzsze prace powinny by¢ prowadzone przez wyspecjalizowane brygady pod nadzorem technicznym a

prawidlowo$¢ ich wykonania odnotowana wpisem do dziennika budowy. Resztki preparatu zabezpieczy¢. W

trakcie prac zaleca si¢ noszenie r¢kawic okularow i ubran ochronnych.

Nalezy przestrzega¢ zasad podanych w kartach informacyjnych .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot.

Kontrola jakoéci robodt polega na dokonaniu oceny wizualnej przez Inspektora Nadzoru.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p.6 .

Kontrole wytwarzania materiatow do systemu ochrony powierzchniowej betonu prowadzi producent w ramach

nadzoru wewngtrznego.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczy¢é wyniki tych

badan Inspektorowi Nadzoru.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca zobowigzany jest przedstawié Inspektorowi robot do akceptacji

aktualne $wiadectwa badan materiatow podstawowych wykonane w ramach nadzoru wewngtrznego producenta.

Ponadto zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji daty przydatno$ci do stosowania stanu opakowan oraz

wlasciwego przechowywania materiatdw. Przed przystgpieniem do robot kontroli winno podlega¢ migdzy innymi

wlasciwe przygotowanie podtoza wg. p. 5.2.

6.3 Badania w trakcie robot

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciaggly kontrolowaé temperature i wilgotno§¢. Podczas robot

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ dziennik wykonania powloki malarskiej w ktorym podaje wszystkie

niezb¢dne informacje o warunkach atmosferycznych stanie uzywanych materiatéw, parametrach technologicznych

wbudowanych materiatdéw, oraz wyniki badan wykonanych powtok .

6.4. Badania kontrolne po wykonaniu robot

Zabezpieczenie powierzchniowe, po ich stwardnieniu Wykonawca bada w obecnosci Inspektora Nadzoru przez

ostukiwanie . Do badan kontrolnych, ktore nalezy wykona¢ w obecnos$ci Inspektora Nadzoru naleza;

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- pomiar grubo$ci powtoki,

- pomiar wytrzymatosci powtoki na odrywanie od podioza.

Wykonawca wykonuje badania kontrolne. Zakres i miejsce badan kontrolnych ustala Inspektor Nadzoru. W

szczegblnos$ci moze on uznaé za wystarczajace raporty z badan wykonanych przez Wykonawce.

Sprawdzenie grubosci powloki nalezy wykonywa¢ metodami niszczacymi lub nieniszczacymi wg norm

przedmiotowych z doktadnoscig do 0,1 mm wykonujac co najmniej 1 pomiar na 25 m? wykonanej powtoki, lecz nie

mniej niz 5 dla elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje nadzor inwestorski. Uzyskane wyniki nalezy poréwna¢ do

grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonych w Polskich Normach lub aprobatach technicznych. Jezeli jeden z

pomiarow jest mniejszy niz grubo$¢ minimalna (ponizej 80% grubosci projektowanej) lub wigkszy niz grubosé

maksymalna (3-krotna minimalna grubo$¢ powloki zalecana przez producenta), to nalezy wykonaé¢ pomiar

dodatkowy w miejscy wskazanym przez nadzor. Jezeli ten drugi pomiar bedzie miescit si¢ w okre§lonych granicach

grubosci, to nalezy uzna¢, ze ogoélna grubos¢ powtoki spelnia wymagania. Uzyskane wyniki nalezy oceni¢ wg.

wymagan: grubos¢ powloki powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowana z dopuszczalnymi odchyleniami £20%.
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Badanie wytrzymato$ci wykonanej powtoki na odrywanie nalezy wykona¢ wg PN-EN 1542:2000. Nalezy wykona¢
co najmniej | pomiar na kazde 25 m? wykonanej powtoki, przy czym nie mniej niz 5 dla kazdego elementu. Miejsca
pomiarowe wskazuje nadzor inwestorski. Warto$¢ srednia wszystkich pomiar6w nie powinna by¢ nizsza niz 1,3
MPa, a minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru nie powinna by¢ nizsza niz 0,8 MPa. Jezeli wartos$¢
pojedynczego pomiaru jest nizsza od wartosci podanej powyzej. wowczas nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar
obok, w miejscu rowniez wskazanym przez nadzor. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar spelni warunek
minimalnej wytrzymaloéci na odrywanie i rownoczesnie warto$¢ §rednich ze wszystkich pomiaréw nie bedzie
nizsza od wartos$ci $redniej okreslonej powyzej, to mozna uznaé, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie zostat
spetniony.

6.5 Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi partiami pokrycia.

Jezeli pokrycie begdzie wykonane zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i wymieniona na nowa na
koszt Wykonawcy. Podobnie postgpi si¢ w przypadku nie osiggnigcia przez probki okreslonych parametrow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:

- 1 m? powloki z minimalng zdolnoscig pokrywania zarysowan,

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST ,,Wymagania ogbélne” p 8.

8.2 Odbiorowi podlegaja

- podioze betonowe,

- wykonana warstwa powltoki malarskiej.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardéw i badan z biezacej kontroli materiatéw i robét.
Odbioru dokonuje Odbierajacy na podstawie ogledzin, pomiarow i wynikow badan Wykonawecy.

Odbierajacy zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i pomiaréw
wtedy gdy ;
- zakres lub czgstotliwos$¢ badan Wykonawcey sg niezgodne z niniejsza specyfikacja,

- istniejg watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci Odbierajacego.
W przypadku stwierdzenia wad Odbierajacy okresli zakres wykonania robot poprawkowych lub poleci zerwanie
wadliwie wykonanej warstwy i wykonanie nowej wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” p.9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest ilo§¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez ceng

jednostkowa ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Podstawa ptatno$ci bedzie ustalona obmiarem powierzchnia zabezpieczenia w m? powtoki ochronnej o okre§lonych

w specyfikacji parametrach.

Cena jednostkowa wykonania warstw zabezpieczajacych metoda wg niniejszej specyfikacji obejmuje

- prace pomiarowe,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie niezbgdnych czynnikéw produkeji,

- czynnos$ci potrzebne do ochrony uczestnikow ruchu odbywajacego sie na obiekcie przed zanieczyszczeniem
preparatami,

- wykonanie wszystkich niezbednych warstw zabezpieczenia,

- pielegnacja wykonanych warstw,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,

- prace przy usuwaniu materiatlow zanieczyszczajacych; gruzu i odpadkow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.

2. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metody
badania przyczepnosci powlok ochronnych.

3. ,Zalecenia do wykonywania i odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych” IBDiM 1998

4. |, Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow Inspektor Nadzoruskich.Cz. I Wymagania”
IBDi
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M.24.01.01 NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH ZAPRAWAMI PCC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdot Budowlanych (STWiORB) sa
wymagania dotyczace wypetniania lokalnych ubytkéw w betonie i wypelniania wszelkiego typu
otworow technologicznych zaprawami PCC (polymer cement concret) dla obiektow mostowych w
ramach PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO
ROWEROWEGO - BUDOWA KEADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB) stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych STWiORB

Roboty, ktorych dotyczy STWiIORB obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace imajace na celu likwidacje
ubytkéw betonu w istniejacych obiektach mostowych.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej] STWiORB dotycza nast¢pujacych robot:

- przygotowania podtoza betonowego,

- wypetniania ubytkow,

- wypetniania otworow technologicznych w betonie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ubytek - odspojenie si¢ czesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.

Zaprawa bezskurczowa PCC do napraw strukturalnych konstrukcji betonowych - zaprawa stanowi mieszaning
cementu podyfikowanego polimerami, piasku, mikrokrzemionki oraz innych sktadnikow.

Powtoka antykorozyjna zbrojenia - warstwa stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozjg i zwigkszenia
przyczepnos$ci do stali materialu wypetniajgcego ubytek.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej
temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametréw technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWiORB. DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
STWiORB i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".

2.2. Wymagania og6lne dotyczace materialow
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Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Do naprawy ubytkow w betonie nalezy stosowac bezskurczowe zaprawy cementowe modyfikowane polimerami z
dodatkiem piasku, mikrokrzemionki oraz innych sktadnikéw i wchodzaca w system warstwe sczepna
zawierajacg inhibitory korozji. .

Wyboru producenta zaprawy dokonuje Wykonawca. Wybdr ten podlega akceptacji przez Inzyniera.

Zaprawa powinna posiada¢ aktualng Aprobatg¢ Techniczng wydang przez IBDiM lub znak CE.

Do naprawy ubytkéw w betonie mozna stosowac tylko materiaty o nie przeterminowanej przydatnosci do
stosowania.

Na zadanie Inzyniera, Wykonawca obowigzany jest udokumentowac zrodto zakupu materiatow, sktadnikow
materiatow do naprawy ubytkow i przedtozy¢ te dokumenty na pi§mie wraz z atestami tych materiatow.

2.3. Szczegblowe wymagania dotyczace materiatow

Stwardniate zaprawy powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

. $rednia wytrzymalo$¢ na $ciskanie:

- po 1 dniu 15 MPa wg PN-EN-196-1

- po 28 dniach 50MPa wg PN-EN-196-1

. $rednia wytrzymalos¢ na rozciaganie przy zginaniu:

- po 28 dnuiach >8 MPawg PN-EN-196-1
- skurcz po 28 d < 0,5 mm/m przy +20 0C i 65% w.w. po 28 dniach wg PN-EN- 12617-4

. Wytrzymato$é na odrywanie od podtoza badania metoda ,,pull - off™:
- przed badaniem mrozoodpornos$ci [12,0 MPa - procedura PB-TM-X1,
- po badaniu mrozoodpornosci [11,6 MPa - procedura PB-TM-X1

- Przyczepnos¢ do stali zbrojeniowej — wart.sred. [1 2,0 MPa - procedura TWm-18/97

Przy naprawach powierzchni betonowych nalezy pod zaprawy naprawcze stosowacé warstwe strzepng zawierajaca
inhibitory korozji.

Zaprawy naprawcze zawierajg inhibitory korozji.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace sprzetu

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do uzupeiania ubytkéw betonu powinny zapewniac¢ ciaglos¢ prac
oraz uzyskanie wymaganej jakosSci robot.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robot nalezy do Wykonawecy, ale musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzgt lub narzgdzia nie zapewniaja bezawaryjnej pracy lub uzyskania
wymaganej jako$ci robot Inzynier moze zazadac¢ zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogo6lne" pkt 4.

4.2. Szczegodtowe wymagania dotyczace transportu

Sposob transportu przez Wykonawce materialow, konstrukcji lub wyroboéw przewidzianych do uzupelnienia
ubytkow betonu nie moze powodowaé obnizenia ich jakosci lub trwatych uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
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Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 5.
5.2. Szczegbtowe wymagania dotyczace wykonania robot

Roboty objete niniejsza STWiORB powinny by¢ wykonywane przez pracownikoéw posiadajacych swiadectwo
kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez producentow
materiatéw do napraw betonow.

Roboty nalezy prowadzi¢ przy temperaturze otoczenia powyzej + 50C i ponizej +300C.

Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podtoze betonowe poprzez:

- usuni¢cie skorodowanego betonu oraz szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na korozj¢ betonu
oraz stali, a takze na trwato$¢ potaczenia naktadanych materiatow z podtozem,

- oczyszczenie podtoza betonowego z pozostatosci powlok ochronnych, pytéw i czesci luznych,

- krawedzie miejsc naprawianych nalezy naciag¢ pila tarczowg prostopadle do naprawianej powierzchni na
glebokos¢ okoto 1 cm,

- oczyszczenie odstonigtych pretow zbrojeniowych do 20 czystosci wg PN-1SO 8501-1:1996

- podtoze powinno by¢ uszorstnione - lokalne nierownosci i zaglgbienia nie powinny by¢ mniejsze niz 5
mm,

- przed wypetnieniem ubytku zaprawa, istniejaca powierzchni¢ nawilza¢ przez polewanie woda w ciagu
24 godzin, a bezposrednio przed uktadaniem zaprawy powierzchni¢ betonu nalezy osuszy¢ zdmuchujgc
nadmiar wody sprezonym powietrzem.

Prawidtowo przygotowane podtoze betonowe do naprawy powinno spetniaé nastepujace wymagania:

- wytrzymato$¢ na Sciskanie [125 MPa wg PN-EN 196-1,
- wytrzymato$¢ na odrywanie wg PN-92/B-01814

- warto$¢ srednia | 11,5 Mpa

- warto$¢ minimalna | 1,0 MPa

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na 50 m2 powierzchni podtoza przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 5
dla jednego obiektu.

Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczajacej wytrzymato$ci na odrywanie mozna
stosowa¢ wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne, pod warunkiem, Ze nie zostanie
naruszona struktura pozostatego betonu i zbrojenia w naprawianym elemencie. Nie dopuszcza si¢ do
tego typu prac stosowania udarowych mtotow wyburzeniowych.

Mieszanie zaprawy nalezy wykonywac¢ odpowiednia mieszarka z zachowaniem warunkow podanych w
,Instrukeji technologicznej”. Przygotowana zaprawa powinna by¢ jednorodna.

Niezbedne deskowanie do naprawy betonu powinno spetnia¢ wymagania wg PN-63/B-06251 p.2.

Wykonanie, zabezpieczanie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen
pomocniczych, niezbgednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawa betonu nalezy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczenstwo robdt i ochrona srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak rowniez
zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu osob lub pojazdow nalezy do Wykonawcy.

Sposoéb prowadzenia prac zwigzanych z naprawg ubytkéw w betonie nie moze powodowac zanieczyszczenia
srodowiska. Wszelkie odpady zaprawy Wykonawca obowigzany jest usungé z terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow, podtoza i jako$ci robot zwigzanych z wypelianiem ubytkow w
betonie nalezy do Wykonawcy.
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6.3. Kontrola materialow

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty
materiatow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci do stosowania, stanu opakowan
Oraz wlasciwego przechowywania materialow.

6.4. Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan przygotowania podioza
betonowego, przygotowania powierzchni stali oraz przygotowania szalunkow.

6.5. Kontrola wykonanych robot

Podczas wykonywania robot Wykonawca obowigzany jest pobra¢ probki w celu okreslenia wytrzymatosci
zastosowanego materiatu na $ciskanie i rozcigganie przy zginaniu.

Kontroli podlega wytrzymatos¢ natozonej warstwy materialu na odrywanie od podtoza okreslonej metoda
»pull-off”, przy srednicy krazka prébnego [1 50 mm (wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m2, przy min. 5
oznaczeniach wg PN-92/B-01814).

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatow w p.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1m2 (metr kwadrat) powierzchni betonu, na ktorej dokonuje sie likwidacji ubytkow betonu
warstwa o §redniej grubosci okreslonej w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie uzupelniania ubytkow, wypetniania otworéw technologicznych oraz
wykonywania warstw wyrownawczych i spadkowych powierzchni ptyty betonowej (odbiodr
miedzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbior koncowy).

Podstawg odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania
robot okreslonego rodzaju zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami zawartymi w STWiORB
oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
wszystkich robot zwiazanych z uzupetnianiem ubytkéw, (z wypetianiem otwordéw technologicznych
lub wykonania warstw wyréwnawczych i spadkowych powierzchni ptyty betonowe;j), a takze spetnienia
wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, STWiORB oraz innych warunkow dotyczacych
robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

str. 82



SSTWIORB

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnoséci podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- zakup, dostawe 1 magazynowanie materialow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania
robot,

- wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen pomocniczych, niezbednych
do wykonania lub zabezpieczenia robdt prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na
obiekcie,

- przygotowanie podtoza,

- oczyszczenie 1 zabezpieczenie antykorozyjne pretow zbrojeniowych,

- wykonanie robot przez wypehnienie ubytkow zaprawa

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- odpady i ubytki materiatlowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-ISO 8501-1:1996  Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po calkowitym usunigciu wczesniej
natozonych powtok.

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci

PN-85/B-04500 Zaprawy udowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powlok ochronnych.

PN-B-06265:2004 Krajowe uzupelnienia PN-EN 206-1:2003 Beton. Czgs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci,
produkcja i zgodno$é

10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu natryskiwanego (torkretu) na obiektach mostowych (WTW),
Studia i materiaty IBDiM, Zeszyt 32, Warszawa 1990.

Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetonu z wtéknami stalowymi do naprawy obiektow
mostowych WTW nr 5M/91, GDDP, Warszawa 1991 r.

Wytyczne badan whasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach, IBDiM, Warszawa 1992.
Procedury badawcze IBDiM: PB-TM-X1 i PB-TM-X2.
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M.14.03.12 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
OCYNKOWANYCH NATRYSKOWO POWLOKAMI MALARSKIMI

1. Wstep
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdot Budowlanych (STWiORB) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z pokrywaniem powlokami malarskimi
ocynkowanych natryskowo konstrukcji stalowych obiektow mostowych w ramach PRZEBUDOWY
DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO -
BUDOWA KLADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (STWiORB) stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB maja zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi
konstrukcji stalowych i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania;

b) nanoszenie powloki uszczelniajacej;

c) nanoszenie warstwy posredniej (mi¢gdzywarstwy);
d) nanoszenie warstwy nawierzchniowej.

W przypadku elementéw nowych konstrukcji przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie
poszczegodlnych warstw powtoki malarskiej wykonuje si¢ w wytworni. Na budowie czynnosci te
wykonuje si¢ tylko w rejonie stykow montazowych wykonywanych na budowie, po wcze$niejszym
zmontowaniu konstrukcji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig zaktadanych
wilasciwos$ci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, W ktorym material malarski po zmieszaniu sktadnikéw nadaje si¢
do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujaca w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystgpujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Powtoka metalizacyjna — powloka powstata przez natryskiwanie cieplne cynku, aluminium oraz ich stopéow w celu
ochrony przed korozja.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastgpuje wykraplanie si¢ wody

zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do warto$ci
przewidzianej dla danego wyrobu.

System materialow malarskich do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji stalowych — zestaw materiatow, z
ktorych wykonuje si¢ poszczegdlne warstwy powloki malarskiej gwarantujacy uzyskanie powtoki o

wymaganej trwatosci.

Trwato$¢ systemu zabezpieczenia — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej
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wigkszej renowacji. Okres trwalosci nie jest okresem gwarancji.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwickszajace odporno$¢ obiektu lub jego
elementu na dziatanie korozji.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWiORB sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i STWiORB
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt. 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
STWiORB i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne", pkt. 2.

Konstrukcja stalowa ocynkowana natryskowo podlegajaca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych
zestawow malarskich o podwyzszonej trwalosci, a to ze wzgledu na warunki jej pracy, cechujace si¢
nastepujacymi wlasciwosciami:

- utrudnieniami przy renowacji powtok (pod obiektami wzdtuz konstrukeji przebiegaja ciagi
komunikacyjne, dla ktorych zachowana musi by¢ ciagto$é ruchu),

- konstrukcja jest szczegolnie eksponowana na dziatanie promieni ultrafioletowych,

- konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagana jest wigc duza elastycznos$¢ zastosowanych
powtok.

Dobor zestawu malarskiego musi $cisle odpowiadaé¢ powyzszym warunkom, co uwzglgdnione zostalo w
warunkach niniejszej STWiORB.

2.2. Szczegblowe wymagania dotyczace materiatow
2.2.1. Wymagania formalne
Zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca, a szczeg6ly przedktada Inzynierowi do zatwierdzenia.

Dobrany zestaw pokry¢ winien:

- posiada¢ Aprobate Techniczng lub Rekomendacje IBDiM;

- odpowiada¢ warunkom niniejszej STWiORB;

- zapewnia¢ skuteczng ochrone powierzchni w §rodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery C5-1 wg
PN-EN 1SO 12944-2 w dlugim okresie trwatosci (powyzej 15 lat) wg PN-EN 1SO 12944-1;

- posiada¢ akceptacje Inzyniera.

Grubos$¢ powloki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie nie moze by¢ nizsza niz 150 [m.
2.2.2. Podstawowe materialy zestawu malarskiego:

Zabezpieczone przez ocynkowanie natyrskowe powierzchnie dzwigaréw i poprzecznic podlegaja zabezpieczeniu
powltokami malarskimi epoksydowo - poliuretanowymi o grubo$ci catkowitej min. 180 ['m (warstwa
uszczelniajaca grubosci od 20 ['m do 40 ['m i migdzywarstwa epoksydowo o grubosci od 80 [ /m do 150
[im oraz warstwa wierzchnia poliuretanowa o grubosci od 40 [ 1m do 80 [Im).

Zabezpieczenie powierzchni stalowych gruntowania oraz migdzy warstwy wykonywane jest na wytworni.
Warstwa nawierzchniowa wykonywana na placu budowy. Wymagany jest zapis w Kartach
Informacyjnych dostawcy materialu, ze czas migdzy malowaniem migedzy warstwy epoksydowej i
warstwy nawierzchniowej jest nie krotszy niz trzy lata

Wszystkie powyzsze warstwy muszg posiada¢ odpornosci na dzialanie temperatury w suchej atmosferze
minimum 150°C, a przy krétkotrwatym dziataniu temperatury (w czasie kilku godzin) minimum 175°C,
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natomiast w wilgotnej atmosferze (konsolidacja pary wodnej przy gwaltownym ochtodzeniu) minimum
50°C.

Pozostate wlasno$ci materiatdéw powlok musza by¢ zgodne z kartami technicznymi produktéw sporzadzonymi
przez ich Producenta. Karty te nalezy przedtozy¢ Inzynierowi przy uzyskiwaniu jego akceptacji dla
dobranego zestawu malarskiego.

2.2.3. Kolor pokrycia malarskiego

Kolory dwoch pierwszych warstw dowolne, ale rézniace si¢ zdecydowanie dla roznych warstw.
Kolor wierzchniej warstwy pokrycia dobiera Wykonaweca i przedktada Inzynierowi do akceptacji.

2.2.4. Wymagania podstawowe dla farby warstwy uszczelniajacej

Wymagania dla fabry gruntujacej, wysokocynkowej, podano w tab. 1.

Tablica 1.

Lp. Wiasciwosci  Jednostki Wymagania Metoda badan wg

1 Zawarto$¢ czesSci statych % (v/v) od 45 do 50 1ISO 3233:1998

2 Wyglad: kozuszenie, rozdzial faz, wystepowanie substancji obcych, konsystencja, osadzanie -

zgodnie z normg PN-EN SO 1513:1999

Materiat na powloke uszczelniajgca powinien stanowi¢ dwuskladnikowa kopolimerowa farba epoksydowa
utwardzana poliamidem charakteryzujaca si¢ niskg zawarto$cig rozpuszczalnikow.

Powloka uszczelniajgca powinna cechowacé si¢ zdolnoscig do pracy w silnie agresywnym $rodowisku
przemystowym oraz w elementach konstrukcji mostowych narazonych na obcigzenia mechaniczne
i chemicznie.

2.2.5. Wymagania podstawowe dla farby warstwy posredniej (mi¢dzywarstwy)

Wymagania dla fabry warstwy posredniej (mi¢dzywarstwy) podano w tab. 2.Tablica 2.

Lp. Wiasciwosci  Jednostki Wymagania Metoda badan wg

1 Zawartos$¢ cze$ei statych % (v/v) od 60 do 65 I1SO 3233:1998

2 Zawartos¢ ptatkowego tlenku zelaza (w przeliczeniu na % w powtoce) % (m/m) min. 55
ISO 10601:2007

3 Wyglad: kozuszenie, rozdziat faz, wystgpowanie substancji obcych, konsystencja, osadzanie -

zgodnie z normg PN-EN 1SO 15313:1999

Materiat na powtoke warstwy posredniej powinien sktada¢ si¢ zywicy epoksydowej z wypelniaczem metalicznym
w postaci aluminiowych wypetniaczy ptatkowych oraz btyszczem zelaza

2.2.6. Wymagania podstawowe dla farby warstwy wierzchniej

Wymagania dla warstwy wierzchniej podano w tab. 3.Tablica 3.

Lp. Whasciwosci  Jednostki Wymagania Metoda badan wg

1 Zawartos$¢ cze$cei statych % (v/v) od 52 do 62 I1SO 3233:1998

2 Zawartos¢ ptatkowego tlenku zelaza (w przeliczeniu na % w powloce)* % (m/m) min. 45
ISO 10601:2007

3 Zawarto$¢ aluminium (w przeliczeniu na % w powloce)* % (m/m) min. 10 1SO 1247:1974

4 Wyglad: kozuszenie, rozdziat faz, wystgpowanie substancji obcych, konsystencja, osadzanie -

zgodnie z normg PN-EN 1SO 15313:1999
*) W zastosowanej farbie moze wystgpowac tylko jeden ze sktadnikow.
Materiat na powloke warstwy wierzchniej powinien opiera¢ si¢ na bazie poliuretandow z wypelniaczem

ptatkowym, typu MIO w kolorystyce DB. W wypadku Zadania ze strony architekta kolorystyki w RAL
dopuszcza sie za zgodg projektanta materiat poliuretanowy bez wypetniaczy MIO.
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2.2.7. Wymagania podstawowe dla kompletnej powtoki zestawu antykorozyjnego

Wymagania dla kompletnej powloki zestawu antykorozyjnego, wysokocynkowej, podano w tab. 4.

Tablica 4.

Lp. Wiasciwosci  Jednostki Wymagania Metoda badan wg

1 Minimalna grubo$¢ suchej powtoki Zawartos¢ czesci statych [Im 200 PN-EN ISO

2808:2000

2 Przyczepnos$¢ farby gruntujacej do podtoza stopien 0-1 PN-EN I1SO 2409:1999

3 Przyczepno$¢ migdzywarstwy  stopien 0-1 PN-EN 1SO 2409:1999

4 Przyczepnos¢ zestawu do podioza stopien 0-1 PN-EN 1SO 2409:1999

5 Przyczepnos¢ zestawu po badaniach korozyjnych stopien 1-2 PN-EN 1SO 2409:1999

6 Udarnos¢ cm 50 PN-EN ISO 6272-1:2005

7 Udarno$¢ po badaniach korozyjnych cm 40 PN-EN 1SO 6272-1:2005

8 Odpornos¢ w komorze solnej:

a) powtoka z nacigciem 1) — czas obcigzenia

b) dopuszczalne odlegtoéci od -rysy:

- korozja

- pecherze 1440 h3mm 8 mm PN-ISO 7253:200090dpornos¢ w komorze solnej:

a) powloka bez nacigcia — czas obcigzenia 1440 h powtoka bez zmian2) PN-1SO 7253:200010
Odpornos¢ na wilgo¢:

a) powtoka z nacigciem 1)

b) powloka bez nacigcia 720 h

powloka bez zmian2)  PN-EN ISO 6270-1:2002

11 Odpornos$¢ na zmienne temperatury od -18(1C do +181C 300 cykli po 4h powloka bez zmian2)
PN-88/C-81556

3 Odpornos¢ na starzenie (sztuczne promieniowanie)

a) powtoka z nacigciem 1)

b) powtoka bez nacigcia 500 h dopuszczalna nieznaczna zmiana barwy 3) oraz zmiana potysku do 50%

4) kredowanie max. 2 stopien 5) PN-EN ISO 15313:1999

1) Nacigcie wykonane wg PN-EN 1SO 2409

2) Zniszczenie powlok okre§lane wg PN-EN I1SO 4628-10

3) Oznaczenie zmiany barwy wg PN-EN 1SO 3668, PN-1SO 7724-2, PN-ISO 7724-3

4) Oznaczenie potysku wg PN-EN 1SO 2813

5) Oznaczenie kredowania wg PN-EN 1SO 4628-7

2.2.8. Wymagania dodatkowe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowaé¢ mozliwo$¢ nanoszenia jednorazowo
warstwy o grubosci do 80 Im w stanie suchym.

Minimalna przyczepnos¢ kompletnej powloki antykorozyjnej do podtoza powinna wynosi¢ min. 12 MPa
Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowac¢ si¢ do zalecen producenta i danych zawartych w kartach
technicznych poszczegélnego produktu oraz przestrzega¢ warunkow jego uzycia. Na kazdym
opakowaniu dostarczonej farby muszg by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywac w

warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze obecnie w wickszosci stosuje si¢ farby dwusktadnikowe nalezy $cisle przestrzegaé i kontrolowaé
podane przez producenta warunki mieszania i czasy przydatno$ci do uzycia po zmieszaniu. Na
pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na widocznym maksymalny miejscu czas
przydatnosci farby do uzycia.

Ewentualne szczeliny, miejsca trudno dostgpne ( po uzgodnieniu z Inzynierem ) nalezy wypetni¢ systemowym (
tego samego producenta ) wypelniaczem trwale elastycznym na bazie PUR

2.2.9. Sktadowanie materialow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub
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wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndéw materiatow tatwo
palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4°C do +25°C.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

3.2.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami dowolnego typu, zaakceptowanymi
przez Inzyniera. Sprzgt do czyszczenia, ptukania oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych
powierzchni musi zapewnia¢ strumief odoliwionego i suchego powietrza.

3.2.2. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktdéw, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikac;ji i
parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletow i pomp nie
majg charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastapione sprzetem o zblizonych whasciwosciach
technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprz¢tu podlega akceptacji przez Inzyniera.
Prawidtowe ustalenie parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i
uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt 4.

4.2. Szczegblowe wymagania dotyczace transportu

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywac si¢ z zachowaniem obowigzujacych
przepisoéw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normie  PN-89/C 81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 5.
5.2. Szczegdlowe zasady dotyczace wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniajace
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane oczyszczanie i pokrywanie powtokami malarskimi.

5.2.1.Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie ocynkowane natryskowo przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na
usuni¢ciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci thuszczow, smarow, kurzu, pytu, wilgoci.
Zaleca si¢ zmycie powierzchni woda pod wysokim cisnieniem z dodatkiem detergentow, a nastgnie
sptukanie czysta woda. Przedtem nalezy jednak usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia
organiczne (tluszcze, smary) - zaleca si¢ uzywanie do tego celu rozcienczalnikow, przy czym dopuszcza
si¢ uzywanie innych §rodkdw o podobnej skutecznosci.

Wymagana chropowato$¢ powierzchni przed ulozeniem warstwy uszczelniajacej wynosi Ry35 (Rz) =50 m, wg
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PN-ISO 8503.

Pyt i1 kurz nalezy usunac z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z
wtlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy
pomocy odkurzaczy przemystowych.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z normg PN-1SO 8501-1.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie p6zniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia.

Wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa 2!, wg PN ISO 8503.

Sposdb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy. Oczyszczenie musi gwarantowac uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci, nie moze powodowac uszkodzenia wykonanej na konstruckji powtoki
natryskowej z cynku, nie moze powodowaé pogorszenia jakosci powloki z cynku i musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i
wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskie;j.

Wykonawca ma obowigzek zabezpieczy¢ miejsce prowadzenia robot zwigzanych z czyszczeniem i malowaniem
w celu zminimalizowania ucigzliwosci dla uzytkownikoéw przyleglego systemu drog i ochrony
srodowiska przed zanieczyszczeniami pochodzacymi z oczyszczanych powtok, materiatu czyszczacego,
farb itp.

Sposob zabezpieczenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze zarzadzié
wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich
jakosci, przyczepnosci do podioza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik
nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jakosci robot.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i wilgotnosé¢
wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczegdlnych
produktow. Zwraca si¢ uwage na zréoznicowang tolerancj¢ poszczegolnych produktow, na wilgotnosé
powietrza oraz temperatur¢ powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ robo6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy. Nie wolno nanosi¢
powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta lub
silniejszym). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15°C - 25°C.

Temperatura podtoza i powietrza powinna wynosic:

- temperatura powietrza nie nizsza niz + 5°C. lecz nie wyzsza niz + 35°C

- temperatura podfoza nie nizsza niz + 5°C lecz nie wyzsza niz + 35°C

- temperatura materialu nie nizsza niz + 5°C, lecz nie wyzsza niz + 35°C.

- temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o co najmniej 30C od temperatury punktu rosy.
- wilgotno$¢ powietrza nie wyzsza niz 80 %.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by §wieza powloka malarska nie byta narazona w czasie schni¢cia na dzialanie
kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegdlnych warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materiatdw malarskich oraz sprzetu
Przed uzyciem materialow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikacji.

Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w
zestawie wymagan dla danego materialu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.
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Kazdy material powtokowy nalezy przygotowywac do stosowania $cisle wg procedury podanej we wiasciwej dla
danego materiatu karcie technicznej. W ogoélnym uje¢ciu na procedure ta sktadaja si¢: mieszanie
zawartosci poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych
proporcjach i okreslony sposéb poszczegélnych sktadnikéw (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o
rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca si¢ uzywanie mieszadel mechanicznych.

Zwraca si¢ uwagge, ze wytypowane w niniejszej STWiORB farby sa chemoutwardzalne i w zwigzku z tym maja
ograniczong zywotno$¢ po wymieszaniu sktadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegaé
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swoja
Zywotnos¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujac
rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

5.2.2.3. Uszczelnianie i nakladanie migdzywarstwy

Farby do uszczelniania powloki cynkowej nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych
odpowiadajacych tym farbom. Szczegdlng uwage nalezy poswigci¢ starannemu uszczelnieniu krawedzi
z tym, ze krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powloki malarskiej w pasach o
szerokosci 50mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajacy ochrone na okres do 12 miesigcy. Grunt ten musi
by¢ zgodny z innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastgpnej warstwy - migdzywarstwy moze si¢ odbywacé po uplywie wymaganego podanego przez
producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powloki. Czas ten zalezy glownie od
temperatury i wilgotnosci w zalezno$ci od stosowanych preparatow.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na budowie na konstrukcje juz pokryte migdzywarstwa. Powierzchnia
nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostal przekroczony
okres jaki producent farb przewiduje pomigdzy naktadaniem migdzywarstwy a naktadaniem
nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np.
przez umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w
sposob okreslony w kartach technicznych, odpowiadajacych tym farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin w miejscach styku nastepuje po uzupehieniu powtoki natryskowej w miejscach styku.
Natychmiast po oczyszczeniu ocynkowanej powierzchni stalowej natozy¢ warstwe farby
uszczelniajacej, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej STWiORB.

5.2.3. Uzytkowanie powlok malarskich

Konstrukcjom z powtoka uszczelniajgca nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chronigc od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki malarskie winny by¢ chronione w czasie
transportu elementdw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza by¢
odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajace
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza si¢ sktadowania elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi,
winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad poziomem
terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowac po caltkowitym wyschnigciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatow, badz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce dopiero po
okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

5.2.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
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Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wigc przestrzega¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

- nie uzywac do oczyszczania piasku kwarcowego,

Wykonawca ma obowiazek zebrania i usunigcia z placu budowy pozostatosci farb, materialu czyszczacego oraz
zanieczyszczen pochodzacych z oczyszczanych powlok, itp. do miejsca sktadowania i utylizacji za
pomocy $rodkdow transportowych zaakceptowanych przez Inzyniera,

Wykonawca ma obowigzek odda¢ do analizy przez uprawniong jednostke probki usunietych powtok malarskich w
celu zbadania, czy nie wystepuja w niej zwiazki otowiu. W przypadku wykrycia zwigzkoéw otowiu
nalezy wszelkie odpady zawierajace otow dostarczy¢ celem utylizacji do uprawnionej jednostki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Szczegdtowe zasady kontroli jako$ci robot

6.2.1. Sprawdzenie jakos$ci materiatow malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany przedstawié
orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na zyczenie Inzyniera zaswiadczenie o wynikach ostatnio
przeprowadzonych badan peinych danego materialu. W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ wlasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okre§lonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badan wymaganych przez Inzyniera.

6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu o norm¢ PN-1SO 8501 oraz
wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej STWiORB. Polega
ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowato$ci powierzchni stali oraz ocenie stanu
powierzchni (suchos¢, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Oceng
przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pozniej niz po 3 godzinach
oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Oceng wymaganego stopnia czystosci przeprowadza
sie¢ w oparciu 0 normy PN 1SO 8501 oraz PN-I1SO 8503.

6.2.3. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiegaé pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametrow technologicznych oraz przestrzegania
zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia §wiezo wykonanych powlok a takze
przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdlnych warstw.

Sprawdzeniu podlega liczba i grubo$¢ wykonanych warstw powltok malarskich.

6.2.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Oceng jako$ci wykonanych powtok wykonuje si¢ po zagruntowaniu przed wysytka elementdw konstrukcji na
budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Oceng dokonuje si¢ pod katem grubosci,
porowatos$ci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza si¢ na
suchych i1 po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z niniejsza STWiORB. Grubo$¢ mierzy si¢ ja przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzadow magnetyczno — indukcyjnych lub innych zapewniajacych
doktadnos¢ pomiaru [110%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyjac

$rednig arytmetyczng wynikow uzyskanych z 5 pomiardéw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytow z 7
pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz grubos¢ ustalona dla danej powtoki.
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Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomoca poroskopu wg PN-75/C-81518
Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN 1SO 2409

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona pedzlem, z zastosowaniem
farb wg niniejszej STWIORB.

Oceng¢ wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zacieckoOw oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchni¢ gtadka bez pomarszczen, zaciekow i chropowatosci.
Powloka nie moze odstawac¢ od podloza i mie¢ wtracen ciat obcych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1m2 wykonanej i odebranej powtoki wysokocynkowej trojwarstwowej o tacznej grubosci
zgodnej z Dokumentacja Projektows.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt. 8.
8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot

Roboty objete niniejszga STWiORB podlegaja odbiorowi robodt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktdra obejmuje:

- sporzadzenie projektu organizacji i harmonogramu robét,

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

- czyszczenie konstrukcji,

- wykonanie powtok na powierzchniach ocynkowanych natryskowo przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej przy uzyciu powtok malarskich zgodnych z warunkami STWiORB i zaakceptowanych
przez Inzyniera,

- wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojacych oraz ich przektadanie,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw w niniejszej STWiORB,

- dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw mig¢dzy poszczegolnymi
operacjami (warstwami),

- zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddzialywania przejezdzajacych pojazdow,
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- demontaz rusztowan i usunigcie ich poza pas drogowy,

- zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiatow malarskich i sktadowania
dostarczonych z wytworni elementoéw konstrukeji,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

- ochrona urzadzen obcych znajdujacych si¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddzialywaniem robdt na srodowisko, przechodniow i
uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robot,

- wykonanie ekranéw zabezpieczajacych,

- wykonanie prébnych powtok malarskich,

- uporzadkowanie miejsca robot,

- koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia robdt rusztowan, pomostowi ekranow
zabezpieczajacych.

W cenie jednostkowej mieszcza si¢ rOwniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
10.1.1 Wymagania og6lne

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-EN 1SO 12944-1:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich -- Cz¢é¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemow malarskich -- Czgs¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN 1SO 12944-3:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich -- Czes¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN 1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich -- Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni

PN-EN 1SO 12944-5:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemow malarskich -- Czg$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN 1SO 12944-6:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemow malarskich -- Cz¢$¢ 6: Laboratoryjne metody badan whasciwosci

PN-EN 1SO 12944-7:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich -- Czgs¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

PN-EN 1SO 12944-8:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich -- Cz¢$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowacji

10.1.2. Przygotowanie powierzchni

PN-EN 1SO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni -- Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na
oczyszczonych powierzchniach

PN-EN 1SO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z ta§ma samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa
kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni — Czg¢s¢ 5: Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki do oznaczania jonow)

PN-EN 1SO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Badania stuzgce do oceny czysto$ci powierzchni -- Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do
analizy -- Metoda Bresle'a
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PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni -- Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN 1SO 8503-1:1999 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej --
Wyszczegodlnienie i definicje wzorcdw ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrobce
strumieniowo-$ciernej

PN-EN 1SO 8503-2:1999 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrédbcee strumieniowo-$ciernej --
Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrobce strumieniowo-S$ciernej -- Sposob
postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN 1SO 8503-3:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Charakterystyki chropowatos$ci powierzchni podiozy stalowych po obrobee strumieniowo-$cierne;j --
Metoda kalibrowania wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni -- Sposob
postepowania z uzyciem mikroskopu

PN-EN 1SO 8503-4:1999 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej --
Metoda kalibrowania wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni -- Sposob
postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego

PN-EN 1SO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Metody przygotowania powierzchni -- Czgs¢ 1: Zasady ogolne

PN-EN 1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Metody przygotowania powierzchni -- Czg$¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna

PN-EN 1SO 8504-3:2004 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Metody przygotowania powierzchni -- Czgs$¢ 3: Czyszczenie narzedziem r¢cznym i narzedziem z
nap¢dem mechanicznym

PN-1SO 8501-1:1996  Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej
natozonych powlok

10.1.3. Farby i lakiery

PN-86/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powlok metalowych metodami nieniszczgcymi.

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe -- Sposoby otrzymywania powtok do badan

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie $cieralno$ci powltok lakierowych

PN-75/C-81518 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie porowato$ci powltok lakierowych

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe -- Okre$lanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe -- Badanie odporno$ci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz
oznaczanie nasigkliwosci

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie odpornosci powtok na dziatanie mgty solnej

PN-88/C-81525 Wyroby lakierowe -- Badanie odporno$ci powlok na dziatanie atmosfery nasyconej para wodna

PN-89/C-81536 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie krycia

PN-88/C-81556 WYyroby lakierowe -- Badanie odpornos$ci powlok lakierowych na dziatanie zmiennych
temperatur

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery -- Proba zarysowania

PN-EN 1SO 2409:1999 Farby i lakiery -- Metoda siatki nacie¢

PN-EN I1SO 2808:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie grubos$ci powtoki

PN-EN I1SO 2808:2000 Farby i lakiery -- Powloki w naturalnych warunkach atmosferycznych -- Ekspozycja i
ocena

PN-EN ISO 2812-1:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na ciecze -- Cze$¢ 1: Metody ogdlne

PN-EN ISO 2812-2:2000Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornoéci na ciecze -- Metoda zanurzania w wodzie

PN-EN ISO 2813:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie potysku zwierciadlanego niemetalicznych powtok
lakierowych pod katem 20 stopni, 60 stopni i 85 stopni

PN-EN ISO 2815:2004 Farby i lakiery -- Proba wciskania wedtug Buchholza

PN-EN ISO 3231:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgotne atmosfery zawierajace ditlenek
siarki

PN-EN ISO 3248:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie wptywu ciepta

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery -- Wzrokowe porownywanie barwy farb

PN-EN ISO 3678:1999 Farby i lakiery -- Badanie odpornosci na wgniecenie
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PN-EN ISO 4623-1:2002Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na korozj¢ nitkowa -- Cz¢$¢ 1: Podtoze
stalowe

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery -- Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN ISO 4628-1:2005Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okres$lanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cz¢$¢ 1: Wprowadzenie ogdlne i system
okreslania

PN-EN ISO 4628-2:2005Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okres$lanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2005Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okres$lanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cz¢$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2005Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okres$lanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cze¢$¢ 4: Ocena stopnia spekania

PN-EN ISO 4628-5:2005Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okres$lanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czg$¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia

PN-EN ISO 4628-7:2005Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okres$lanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cz¢$¢ 7: Ocena stopnia skredowania metoda
aksamitu

PN-EN 1SO 4628-8:2005 (U) Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czg$¢ 8: Ocena stopnia rozwarstwienia
i korozji wokoét zarysowania

PN-EN 1SO 4628-10:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czg$¢ 10: Ocena stopnia korozji
nitkowej

PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ -- Cz¢$¢ 1: Kondensacja ciggla

PN-EN ISO 6270-2:2005 (U) Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ -- Cze$¢ 2: Metoda
ekspozycji probek do badan w srodowiskach z kondensacja wody

PN-EN ISO 6272-1:2005Farby i lakiery -- Badania nagtego odksztatcenia (odporno$é¢ na uderzenie) -- Cze$¢ 1:
Badanie za pomoca spadajacego ci¢zarka, wglebnik o duzej powierzchni

PN-EN ISO 6860:2000 Farby i lakiery -- Proba zginania na sworzniu (sworzen stozkowy)

PN-EN ISO 11341:2005 Farby i lakiery -- Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na sztuczne
promieniowanie -- Ekspozycja na filtrowane promieniowanie lampy ksenonowej tukowej

PN-I1SO 4628-6:1999  Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok lakierowych -- Okre$lanie intensywnosci,
ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia -- Ocena stopnia skredowania metoda tasmy

PN-1SO 7253:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odporno$ci na rozpylong obojetng solanke (mgte)

PN-ISO 7724-1:2003  Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 1: Podstawy

PN-ISO 7724-2:2003  Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 2: Pomiar barwy

PN-ISO 7724-3:2003  Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 3: Obliczanie réznic barwy

PN-ISO 7784-1:2000  Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na $cieranie -- Metoda obracajgcego si¢ krgzka
pokrytego papierem Sciernym

PN-ISO 7784-2:2000  Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na $cieranie -- Metoda obracajacego si¢
gumowego krazka $ciernego

PN-ISO 7784-3:2002  Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na $cieranie -- Czg$¢ 3: Metoda badania ptytek
w ruchu posuwisto-zwrotnym

PN-1SO 11503:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornos$ci na wilgo¢ (kondensacja nieciagta)

PN-ISO 11507:2000 Farby i lakiery -- Ekspozycja powlok lakierowych na sztuczne dziatanie atmosferyczne
-- Ekspozycja na promieniowanie fluorescencyjne UV i wode

PN-1SO 12137-1:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornoéci na uszkodzenie -- Cze$¢ 1: Metoda z
zastosowaniem zaokraglonego rylca

PN-1SO 12137-2:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornoéci na uszkodzenie -- Cze$¢ 2: Metoda z
zastosowaniem spiczastego rylca

PN-1SO 15184:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie twardo$ci powtoki metodg otowkowa

10.2 Inne dokumenty
Katalog metod zabezpieczenia przed korozjg stalowych obiektow mostowych. Instytut badawczy Drog i Mostow.
Informacje, instrukcje. Zeszyt 57. Warszawa 1998

Instrukcja malowania i renowacji pokry¢ malarskich wykonywanych poza wytwornia na stalowych
konstrukcjach mostowych, IBDiM Warszawa, 1989r.
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M.20.02.01. MONTAZ I DEMONTAZ TYMCZASOWEGO RUROCIAGU 100cm Z PCV DO
PRZEPROWADZENIA WODY NA CZAS ROBOT

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tymczasowego odwodnienia
cieku na czas wykonania fundamentéw realizowanych w ramach PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ]
NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KLADKI W KM
291+455

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako material przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty omdéwione w mniejszej SST obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie robot zwigzanych
montazem i demontazem tymczasowego rurociggu z rur PCV o $rednicy 1000mm do przeprowadzenia
wody cieku przez teren robot.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M. 00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. MATERIAL.

Rura z PCV o $rednicy 1000 mm.

3. SPRZET.

Nie wystepuje.

4. TRANSPORT.

Dowolne $rodki transportu zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.  WYKONANIE ROBOT.

Rury utozone beda nad strefa robot. Ich zadaniem bedzie przeprowadzenie wody z cieku nad strefg robot.
6. KONTROLA JAKOSCI.

Kontrola jako$ci obejmuje sprawdzenie szczelnosci i dlugosci utozenia rur.

7. OBMIAR.

Jednostka obmiaru jest | mb rury z PCV o $rednicy 1000 mm wbudowanej i zdemontowanej.

8. ODBIOR.

Po ogledzinach zgodnie z pkt. 6 niniejszej SST dokonuje si¢ odbioru wbudowania rur. Fakt odbioru nalezy
odnotowa¢ w dzienniku budowy,

9. PLATNOSC.

Cena jednostkowa uwzglednia zakup i dostarczenie na budowe rur i ich wbudowanie i demontaz.

10. ) PRZEPISY ZWIAZANE.

Bra
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M.20.02.03. POMPOWANIE WODY Z WYKOPU

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania tymczasowego odwodnienia na czas
wykonania fundamentoéw na czas PRZEBUDOWY DROGI KRAJOWEJ NR 62 W ZAKRESIE BUDOWY
CIAGU PIESZO ROWEROWEGO — BUDOWA KLADKI W KM 291+455

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako materiat przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt 1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty omowione w mniejszej SST obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie odwodnienia wykopow na czas budowy przepustu.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, SST oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M. 00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIAL.
Brak.

3. SPRZET.
Igtofiltry, pompa zatapialna, pompa przeponowa lub inna zapewniajaca wlasciwe wykonanie robot i
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT.
Brak.

5. WYKONANIE ROBOT.

Odwodnienie nalezy realizowa¢ w trakcie wykonywania wykopu pod tawe fundamentowa. Przed
ulozeniem betonu podktadowego wode nalezy wypompowac do poziomu ponizej dna wykopu.

W przypadku wystepowania wysokiego poziomu wody gruntowej w poziomie posadowienia lawy
fundamentowe;j obiektu, wykopy oraz odwodnienie powinno by¢ tak wykonane aby nie naruszy¢ naturalne;j
struktury gruntu dna wykopu. W poréownaniu do projektowanego poziomu posadowienia powinna by¢
pozostawiona nienaruszona warstwa gruntu o grubosci co najmniej 0,20 m. Warstwa ta powinna by¢
usunigta bezposrednio przed betonowaniem fundamentu lub korka betonowego. Odwodnienie wykopu
nalezy wykonaé poprzez lokalne obnizenie w narozu gruntu a nastgpnie wykonanie studni zbiorczej
zabezpieczonej dookota np. geowtdkning filtracyjng . Mozna dodatkowo wykona¢ drenaz opaskowy z rur
drenazowych ze spadkiem do wykonanych studni zbiorczych. Przy tak przygotowanym odwodnieniu
mozna obnizy¢ pompa poziom wody w wykopie. Projekt technologiczny odwodnienia wykopu opracuje
Wykonawca w dostosowaniu do panujacych warunkéw gruntowych w danym okresie roku i przedtozy do
akceptacji Inspektorowi Nadzoru. W przypadku przegtebienia wykopow ponizej przewidzianego poziomu,
a zwlaszcza ponizej projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumiec si¢ z Inspektorem Nadzoru
celem podjecia odpowiednich decyzji. Dopuszcza si¢ wyrdwnanie poziomu za zgoda Inspektora Nadzoru
warstwg betonu.

6. KONTROLA JAKOSCL

Kontrola jako$ci obejmuje sprawdzenie:

- posadowienia sytuacyjnego

- rownosci 1 statecznosci dna wykopu,

- poziomu wody gruntowej.

7. OBMIAR.
Jednostka gbmiaru jest | h pracy pompy - odwodnienia dna wykopu.
8. ODBIOR.

Po ogledzinach zgodnie z pkt. 6 niniejszej SST dokonuje si¢ odbioru odwodnienia fundamentu. Fakt
odbioru nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy,

9. PLATNOSC.

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie odpowiedniego zaakceptowanego sprzgtu, prace
przygotowawcze, opracowanie projektu technologicznego wraz z jego zatwierdzeniem, wykonanie
wszystkich prac obejmujacych odwodnienie wykopu zawartych w zatwierdzonym projekcie
technologicznym, praca przez caly okres sprzetu, demontaz dostarczonego na budoweg sprzetu, prace

porzadkowe, wszelkie badania i sprawdzenia poprawnosci wykonanych robét.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Brak.
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M-26.01.01 WPUSTY MOSTOWE
1. WSTEP

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg wytyczne do
przygotowania przez Wykonawce Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych dla robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem odwodnienia ustroju niosacego
obiektéw inzynierskich za pomocg wpustéw zeliwnych z odprowadzeniem pionowym i bocznym.

1.1. Okreslenia podstawowe

Wpust odwadniajacy — urzadzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszczowej
Z nawierzchni obiektu oraz z izolacji.

Wpust mostowy zeliwny — wpust odwadniajgcy w obiekcie mostowym, ktérego korpus
wykonano z zeliwa.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w WWiORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.

2.1. Materiaty do wykonania robét
2.1.1. Zgodno$¢ materiatéw z dokumentacja projektowg

Materiaty do wykonania robo6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentac;ji projektowe;j.
Nalezy stosowa¢ materiaty, ktére sg oznakowane znakiem CE Iub B, dla ktérych Wykonawca
przedstawi deklaracje zgodnosci z odpowiednig normg lub aprobatg techniczna.

2.1.2. Stosowane materiaty

Przy montazu wpustu w ustroju niosgcym obiektu inzynierskiego nalezy stosowaé nastepujgce
materiaty:

—  wpust zeliwny,

—  warstwe filtracyjna,

— materialy uszczelniajgce.

2.1.3. Wpusty zeliwne

Urzgdzenia odprowadzenia wéd opadowych z obiektéw mostowych, w tym wpustéw, powinny by¢
wykonane i montowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z
dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie.

Nalezy stosowac wpusty, dla ktérych producent gwarantuje okres uzytkowania nie krétszy niz 25

lat. Nalezy zastosowa¢ wpusty bezkielichowe, taczone z rurami kanalizacyjnymi za pomoca tulei

spinajgcych ze stali nierdzewnej i elastycznych pierscieni uszczelniajgcych.

Konstrukcja wpustu powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg i WWiORB.

Konstrukcja wpustu mostowego powinna umozliwia¢ regulacje jego wysokosci.

Wpusty powinny by¢ wyposazone w:

—  kofnierz wokét dolnej czesci wpustu, o szerokosci nie mniejszej niz 80 mm - do
przymocowania izolacji wodoszczelnej,

— osadnik na zanieczyszczenia ze stali nierdzewnej,

— otwory na obwodzie gérnej czesci wpustu — do umozliwienia sptywu wody z izolacji
wodoszczelnej,

—  kratki sciekowe o przekroju przeptywu nie mniejszym niz 500 cm2, o pretach kratki
umieszczonych prostopadle do osi podiuznej obiektu i o przeswicie kratek na powierzchniach
przeznaczonych do ruchu:

—  pieszych — nie wiekszym niz 20 mm,
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—  pojazddéw — nie wiekszym niz 36 mm,

i zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby postronne. W przypadku wpustow z kratkami o

przekroju przeptywu nie spetniajgcym powyzszych wymagan dopuszcza sie ich zastosowanie pod

warunkiem umieszczenia obok siebie dwoéch wpustéw, rozmieszczonych w odlegtosciach
gwarantujgcych ich prawidtowe osadzenie w ptycie pomostu,

— element dociskajgcy izolacje do kotnierza dolnej czesci wpustu,

—  rure odptywowg od $rednicy wewnetrznej zgodnej z ustaleniami dokumentaciji projektowej, ale
nie mniejszej niz 150 mm.

Wpusty powinny byé wykonywane w klasach obcigzenia wg PN-EN 124, zgodnie z dokumentacjg

projektowa.

Konstrukcja wpustu powinna by¢ wykonana z zeliwa szarego o wytrzymatosci na rozcigganie

Rm> 200MPa wg PN-EN 1561.

Wpusty powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie np. pokryte warstwg lakieru asfaltowego.

Zeliwne wpusty mostowe powinny spetniaé wymagania:

—  wpust po petnym obcigzeniu badawczym wg PN-EN 124 nie powinien wykazywac¢ zmian (nie
powinien ulec zniszczeniu ani wykazywaC uszkodzeh w postaci peknie¢, zarysowan,
odtaman lub odpryskoéw),

— tolerancja wymiaréw elementéw wpustu:

a) dla $rednicy rury odptywowej: 2 mm wg PN-EN 877,
b) dla innych wymiaréw: kl CT 12 wg PN-ISO 8062.

2.1.4. Warstwa filtracyjna

Warstwa filtracyjna wokét wpustu powinna by¢ wykonana z kruszywa grubego bazaltowego
frakcji 8+16 mm, kategoria uziarnienia G. 90/15, kategoria pytdéw f; s, zgodnego z
PN-EN 126200toczonych kompozycjg z zywicy epoksydowe;j. llo$¢ lepiszcza powinna zapewni¢
tylko catkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wypetnienia pustek miedzy ziarnami.

2.1.5. Uszczelnienie wokot wpustu

Do uszczelnienia styku miedzy wpustem i nawierzchnig nalezy stosowac:
a) elastyczng tasme uszczelniajgca,
b) mase zalewowa.

Ad a) Do uszczelnienia stykow wpustow z masg zalewowg oraz masy zalewowej z warstwg
Scieralng nawierzchni nalezy stosowac¢ tasme topliwg elastomerowo-asfaltowg o odpowiedniej
szerokosci i grubosci ok. 10 mm. Materiat powinien charakteryzowac¢ sie duzg elastycznoscig w
szerokim zakresie temperatur (nie powinien stawac¢ sie kruchy w temperaturze -30°C, a w
podwyzszonych temperaturach - do 100°C, nie powinien sptywacé ze szczelin pionowych),
powinien wykazywaé bardzo dobrg przyczepnos¢ do uszczelnianych elementéw (Zeliwnych i
asfaltowych) po odpowiednim zagruntowaniu powierzchni. Materiat powinien ponadto wykazywaé
odpornos$é na roztwory soli mineralnych, kwaséw i zasad organicznych oraz posiadaé dobrg
odporno$¢ na starzenie sie w warunkach eksploatacji i niezmienng przyczepno$¢ do krawedzi
szczelin.

Ad b) Do wypetnienia szczeliny wokot wpustu (miedzy korpusem wpustu i kraweznikiem oraz
miedzy wpustem i warstwg $cieralng) nalezy zastosowac¢ asfaltowg lub asfaltowo-kauczukowo
mase zalewowg, z dodatkiem plastyfikatorow. Masa zalewowa powinna spetnia¢ wymagania
podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metoda badania wg
1 Penetracja w temperaturze 25°C 0,1 mm 70 =120 PN-EN 426:2001
2 Temperatura mieknienia wg PiK °c >80 PN-EN1427:2001
3 Sptywnos$¢ w temp. 60°, w czasie 30 min PN-B-24005:1997
pod kagtem 15° mm <3,0 Procedura IBDIM PB/TN-2/1
4 Mrozoopornos¢ (upadek 4 kul z wys. 250 | sztuk min. 3 kule Procedura IBDiM PB/TN-2/3
cm w temp. -200(3) cate
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Przy wyborze masy zalewowej nalezy zwréci¢ uwage, aby przeznaczona ona byta do wypetniania
szczelin zadanej szerokosci. Dla wybranej masy zalewowej Wykonawca przedstawi PN, aprobate
techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobate techniczna.

Jezeli Inzynier wyrazi zgode, szczeling wokot wpustu mozna wypetni¢ asfaltem lanym.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Whpusty nalezy montowac recznie.

Do wykonania warstwy filtracyjnej i uszczelniajgcej Wykonawca powinien dysponowac:
—  sitem do przesiewania kruszywa,

— naczyniem do wymieszania grysu z zywicg epoksydowa,

—  pretem metalowym,

— naczyniem do podgrzewania masy zalewowej.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

4.1. Transport i przechowywanie wpustow

Wszystkie zeliwne elementy wpustéw mostowych powinny by¢ pakowane w jednostki tadunkowe
na paletach. Na kazdej jednostce tadunkowej powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca
nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

— 0znaczenie,

—  date produkcji,

—  liczbe sztuk,

— informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej lub nr odpowiedniej normy.
Oznaczenie kazdego wpustu powinno zawierac:

—  nazwe wyrobu,

— nazwe odmiany i oznaczenie odmiany,

— numer aprobaty technicznej lub nr odpowiedniej normy.

Wszystkie elementy wpustow mostowych nalezy przechowywaé pod zadaszeniem.

Wszystkie zeliwne elementy wpustow, pakowane jak wyzej, mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportowymi zabezpieczajac je przed przesunieciem lub uszkodzeniem.

4.2. Transport i przechowywanie materiatéw do wykonania warstwy filtracyjne;j

Zywice epoksydowe powinny byé transportowane wg przepiséw przyjetych dla materiatow
toksycznych

i tatwopalnych. Warunki przechowywania materiatéw nie mogg powodowac utraty ich cech lub
obnizenia ich jakosci. Sktadniki kompozycji zywic nalezy przechowywaé w opakowaniach
oryginalnych, szczelnie zamknietych, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych. Pakowane do
butelek, powinny byé transportowane w transporterach z tworzywa sztucznego zgodnie z
wymaganiami producenta. Nalezy je przewozi¢ krytymi Ssrodkami transportowymi zgodnie z
odpowiednimi przepisami o przewozie materiatdow i przedmiotdéw i chroni¢ od Swiatta.

Kruszywa (grysy) mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas
transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem i rozpyleniem. Sktadowanie
kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywaé sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi.

4.3. Transport i przechowywanie materiatdw uszczelniajgcych
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Mase zalewowgq oraz tasme uszczelniajgcg nalezy transportowac i przechowywaé w oryginalnych
opakowaniach producenta. Opakowania powinny by¢ uktadane na paletach, a palety
zabezpieczone przed deszczem i promieniami ultrafioletowymi.

Do kazdej partii wyrobu powinna by¢ zatgczona informacja producenta zawierajgca dane:

—  nazwe produktu,

— nazwe i adres producenta,

—  date produkcji,

—  waznos¢ produktu,

—  pojemnos$¢ lub mase opakowania,

—  zakres i warunki stosowania,

—  warunki magazynowania,

—  zasady zachowania bezpieczenstwa,

— informacje, ze wyrdb posiada aprobate techniczng lub nr odpowiedniej normy.

Palet nie powinno sie spietrza¢. Transport materiatbw moze sie odbywa¢ dowolnym s$rodkiem
przewozowym z zachowaniem warunkow przechowywania okreslonymi przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robét podano w WWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
Przed rozpoczeciem robét Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia Programu
Zapewnienia Jakosci (PZJ), ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

5.1. Zasady wykonywania robot

Sposob wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacija projektowg i WWIORB.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuija:

—  roboty przygotowawcze,

—  o0sadzenie wpustu w ptycie pomostu,

— wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,

—  roboty wykonhczeniowe.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy:

— ustali¢ doktadng lokalizacje wpustu,

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

—  okredli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania roboét.

5.3. Osadzenie wpustu w ptycie pomostu

Wpusty powinny by¢ montowane w taki sposob, aby kratka wpustu byta potozona od 1 do 2 cm

ponizej poziomu otaczajgcej nawierzchni.

Montaz wpustu nalezy wykona¢ w nastepujgcych fazach:

— dolny element wpustu nalezy osadzi¢ przed betonowaniem ptyty ustroju niosgcego. W tym
celu nalezy, (jesli to konieczne) odpowiednio odgig¢ prety zbrojenia ptyty.

—  po zabetonowaniu ptyty wg WWIORB M-13.01.00 [2] i osiggnieciu przez beton odpowiedniej
wytrzymatosci, nalezy na ptycie pomostu utozyé izolacje wodoszczelng. Izolacje nalezy
wprowadzi¢ na kotnierz dolnej czesci wpustu, a nastepnie zatozyé element dociskajacy
izolacje do kotnierza.

—  bezposrednio przed utozeniem warstwy wigzgcej nawierzchni, nad kielichem wpustu nalezy
zamontowa¢ sztywng skrzynke drewniang o grubosci réwnej projektowanej grubosci
nawierzchni. Na spodniej stronie skrzynki powinien by¢ zamontowany bal drewniany o
ksztatcie dopasowanym do ksztattu kielicha wpustu, ktérego zadaniem jest zabezpieczenie
skrzynki przed przesunieciem podczas ukfadania warstw nawierzchni. Pod skrzynke nalezy
potozy¢ folie lub inny materiat, aby w trakcie ustawiania i wyjmowania nie uszkodzi¢ izolacji
krawedziami skrzynki. Skrzynka powinna by¢ przykryta pokrywa, aby w trakcie robét do rury
spustowej nie dostata sie mieszanka bitumiczna. Skrzynki drewnianej mocowanej nad
wpustem nie wolno przybija¢ do podioza gwozdziami. Po wykonaniu nawierzchni skrzynke
zabezpieczajgcg wpust nalezy usungg,
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— montaz korpusu (gornej czesci wpustu) i ewentualnie osadnika nalezy wykonaé¢ przed
uktadaniem nawierzchni. Korpus nalezy ustawi¢ w kielichu we wiasciwym potozeniu pod
kontrolg geodezyjna.

5.4. Wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu

Warstwe filtracyjng wokét wpustu nalezy utozy¢é na szerokosci nie mniejszej niz 10 cm.
Kompozycje klejowg uzywa sie w ilosci odpowiadajgcej 12+15 % masy kruszywa.

Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, grys nalezy przesiac, tak, aby nie zawierat on innych
frakcji niz podane w pkt 2.1.4 niniejszej WWIORB, nastepnie nalezy go wyptuka¢ wodg w celu
oczyszczenia z kurzu i wysuszy¢. Grys nalezy mieszac z lepiszczem cienkim pretem stalowym tak
dlugo, az wszystkie ziarna zostang catkowicie pokryte masg epoksydowg (okoto 3 min). Nalezy
uwazac, aby grysy byty tylko polakierowane lepiszczem, a naie zalane nadmiarem lepiszcza.
Grysy powinny by¢ sklejone na stykajgcych sie krawedziach, a pomiedzy nimi powinno zostaé, co
najmniej 20% pustych przestrzeni umozliwiajgcych szybkg filtracje wody do wpustu. Grysy
lakierowane zywicg epoksydowg ukfada sie ,na zimno”.

Lakierowane grysy nalezy zagesci¢ natychmiast po ufozeniu. Warstwa filtracyjna powinna
wypetni¢ calg przestrzen pomiedzy korpusem wpustu a warstwg wigzacg, a jej poziom
bezposrednio przy wpuscie powinien siega¢ okoto 1+2 cm powyzej warstwy wigzgcej.
Lakierowane grysy powinny utworzy¢ wokét korpusu wpustu porowaty ,dren” pozwalajgcy na
zebranie wody przesgczajgcej sie po izolacji. Nie wolno dopusci¢ do zaklejenia otworow w
korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolacji.

5.5. Uszczelnienie szczelin wokét wpustu

Szczeliny wokot gornej czesci wpustu nalezy wypetni¢é masg uszczelniajgcg wg pkt 2.2.5 po
uprzednim zatozeniu elastomerowo-asfaltowej tasmy topliwej (wg pkt 2.2.5) na stykach z
kraweznikiem, sciankami gérnej czesci wpustu oraz z warstwg $cieralng nawierzchni.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykohnczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw
budowy obiektu i roboty porzadkujgce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w WWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje wtasciwosci uzytkowych, aprobaty techniczne,
ew. badania materiatbw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajgce zgodnosé
materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykona¢ wtasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdét,
okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne wpustéw (sprawdzenie wygladu zewnetrznego wpustow nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzeh na powierzchni poszczegdinych
elementdéw oraz kompletnosci wpustu).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robo6t
6.2.1. Sprawdzenie zamontowania dolnej czesci wpustu przed wylaniem ptyty pomostu

Nalezy sprawdzi¢ czy dolna czes¢ wpustu (kielich) jest odpowiednio ustabilizowana, tak, aby nie
ulegta przesunieciu w trakcie betonowania ptyty. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kielicha
wpustu polega na niwelacyjnym i sytuacyjnym sprawdzeniu potozenia elementu. Badania nalezy
wykona¢ za pomocg niwelatora, tasmy stalowej oraz ogledzin zewnetrznych. Dopuszczalna
odchytka rzednej kielicha wpustu w stosunku do projektowanej wynosi 3 mm. Dopuszczalna
odchytka potozenia wpustu w planie wynosi 5 mm.

str. 102



SSTWIORB

6.2.2. Sprawdzenie osadzenia pozostatych elementéw wpustu

Przed osadzeniem elementu dociskajgcego izolacje nalezy skontrolowaé czy izolacja jest
wklejona na kotnierz kielicha wpustu. Korpus wpustu nalezy ustawi¢ w kielichu pod kontrolg
geodezyjng. Dopuszczalne odchytki ustawienia korpusu — jak dla kielicha wpustu.

Nalezy skontrolowa¢ warstwe filtracyjng — ziarna kruszywa powinny byé catkowicie otoczone
lepiszczem, bez wypetnienia pustek miedzy ziarnami. Lakierowane grysy powinny wypetnia¢ catg
wolng przestrzen miedzy korpusem wpustu a warstwg wigzgcg, a ich poziom bezposrednio przy
wpuscie powinien siegac okoto 1+2 cm powyzej poziomu warstwy wigzacej. Szerokos¢ warstwy
filtracyjnej powinna wynosi¢, co najmniej 10 cm.

Niedopuszczalne jest zaklejenie otworéw w korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody
Z poziomu izolaciji.

Nalezy skontrolowaé wykonanie uszczelnienia wokét wpustu — tasmy uszczelniajgce powinny byé
przyklejone na catej grubosci uszczelnianej krawedzi, a masa zalewowa powinna by¢
uksztaltowana ze spadkiem zgodnie z dokumentacjg projektowa.

6.2.3. Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia za pomocg wpustéw polega na stwierdzeniu za pomoca

ogledzin czy woda z ptyty pomostu w catosci jest odprowadzana przez system wpustéw, czy nie

ma przeciekéw wody obok rur odptywowych. Nalezy sprawdzi¢, czy odprowadzana z nawierzchni

pomostu woda nie zagraza konstrukcji podpér lub nie powoduje zamakania dolnych partii ustroju

niosacego.

Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

—  prowizorycznie zatkaé rure w przekroju gérnego wiotu,

— nad wpustem umiesci¢ szczelne i szczelnie przylegajgce do podtoza otwarte cylindryczne
naczynie o wysokosci 0,12 m i o $rednicy 0,40 m,

— naczynie wypei¢ wodg do wysokosci 0,10 m,

— wode utrzymywacé przez 24 h.

Za pozytywny wynik proby nalezy uznac¢ nie obnizenie sie poziomu wody w naczyniu. W

przypadku wystgpienia przeciekéw, nalezy wyjasni¢ przyczyny nieszczelnosci, usung¢ usterki i

ponownie wykonaé prébe.

7. OBMIAR ROBOT

Kontrakt ryczattowy — jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru
Konhcowego jednostka okreslona w STWIORB.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w WWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, WWiORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— 0sadzenie kielicha wpustu,
— wyklejenie izolacji na kielichu i zamontowanie elementu dociskajgcego,
— montaz gérnej czesci (korpusu) wpustu oraz ewentualnie osadnika,
—  ulozenie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,
naklejenie tasm uszczelniajgcych.
Odblor tych robdét powinien by¢ zgodny z wymaganiami D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne* oraz
niniejszej WWIiORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1. Normy

PN-EN 124 Zakonczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie
jakoscia

PN-EN 196-1 Metody badania cementu-Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 877 Rury i ksztattki z zeliwa, zlgcza i elementy wyposazenia instalacji
odprowadzania wod z budynkéw. Wymagania, metody badan i zapewnienie
jakosci.

PN-EN 933-1 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw-Oznaczanie skfadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonéw

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igta.

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda
Pierscien i Kula.

PN-EN 1561 Odlewnictwo. Zeliwo szare.

PN-ISO 8062 Odlewy — System tolerancji wymiarowych i naddatkéw na obrébke skrawaniem.

PN-EN 12620  Kruszywa do betonu

PN-B-24005 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-EN 13395-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Oznaczanie urabialnosci-Czes$é2: Badanie ptynnosci zaczynu lub zaprawy

10.2. Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U.
nr 63, poz. 735

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/1 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Sptywnosc¢

Procedura badawcza IBDIM PB/TN-2/3 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Odpornos¢ na
zamrazanie

Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97 - Badanie skurczu i pecznienia zapraw
modyfikowanych

Procedura badawcza IBDiM nr SO-3. Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych

Instrukcja ITB 194-Wytyczne badania cech mechanicznych betonu na probkach wykonanych w
formach, Warszawa 1976

Procedura IBDIM Nr SO-1. Badanie wspétczynnika liniowej rozszerzalno$ci cieplnej dla zapraw
modyfikowanych

D-M.00.00.00. Wymagania ogolne
M-13.01.00. Beton konstrukcyjny
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M-24.04.01. LOZYSKA ELASTOMEROWE

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg wytyczne do
przygotowania przez Wykonawce Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych dla robdt zwigzanych z montazem tozysk elastomerowych na obiektach
inzynierskich.

1.1. Okreslenia podstawowe

tozysko - konstrukcja, ktérej zadaniem jest przeniesienie sit z przesta lub belki na podpore,
umozliwiajgca jednoczesnie obroty przekrojow podporowych przesta lub belki i, ewentualnie,
przemieszczenia przesta lub belki w ptaszczyZnie podparcia.

tozysko przesuwne - tozysko umozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie
podparcia, w jednym lub wielu kierunkach.

Lozysko elastomerowe odksztalcalne - tozysko wykonane z réznych odmian gumy (np.
neoprenu) lub innych polimeréw (np. poliuretanu), uzbrojonych lub nieuzbrojonych blachami
stalowymi.

Wymiana tozyska - usuniecie fozyska, a nastepnie wstawienie na to miejsce nowego tozyska

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w WWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w WWiORB
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.1. Materiaty do wykonania robét
2.1.1. Wymagania ogdlne dla tozysk

Materiaty do wykonania robo6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentac;ji projektowe;.
Nalezy stosowac tozyska, ktére sg oznakowane CE, dla ktérych Wykonawca przedstawi Certyfikat
Zgodnosci WE i Deklaracje Zgodnosci WE z normg PN-EN 1337-3 lub tozyska oznakowane
znakiem budowlanym $wiadczgcym o zgodnosci z aprobatg techniczng wydang przez IBDiM.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi zaswiadczenia producenta potwierdzajgce spetnienie przez
zastosowane tozyska wymaganych witasciwos$ci oraz trwatosci, a takze wyniki przeprowadzonych
badan.

Nalezy stosowaé tozyska elastomerowe, ktére spetniajg wymagania PN-EN 1337-3 oraz
»,Rozporzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r, w sprawie
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warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie”, Dz.U. Nr 63, zwanym dalej Rozporzadzeniem. Nalezy stosowaé tozyska
elastomerowe, dla ktérych producent gwarantuje okres uzytkowania nie krotszy niz 20 lat.
Wszystkie odstoniete elementy stalowe powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub
zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z PN-EN 1337-9.

tozysko powinno by¢ zaopatrzone w tabliczke znamionowg podajgca charakterystyczne dane
tozyska: nazwe producenta, typ i numer tozyska, rok produkcji, zatozony przesuw, a takze znak
CE z numerem normy europejskiej zharmonizowanej lub znak B z numerem Aprobaty
Technicznej IBDiM. Gérna powierzchnia tozyska powinna byé wyraznie oznakowana, a na niej
zaznaczone: wielko$¢ i kierunek projektowanego przemieszczenia oraz osie stuzgce do
ustawienia fozyska na podporze (nie dotyczy to tozysk elastomerowych bez stalowych piyt
dociskowych). Sposdb wykonania poszczegoélnych elementéw tozysk oraz catych tozysk powinien
by¢ zgodny z PN-EN 1337-3.

2.1.2. Materiaty do wykonania fozysk elastomerowych

Materiaty do wykonania tozysk i same fozyska powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN
1337-3. Podstawowe wymagania dla materiatéw, zgodne z powyzszg normg podano ponize;.

2.1.2.1. Blachy stalowe zbrojenia tozysk elastomerowych

Blachy wewnetrzne zbrojenia i zewnetrzne powinny by¢ wykonane ze stali klasy, co najmniej S
235 wg PN-EN 10025-1 lub stali o rownowaznym wydtuzeniu przy zerwaniu. Minimalna grubos$¢
blach wewnetrznych zbrojenia powinna wynosi¢ 2 mm. Blachy wewnetrzne powinny byc¢
pozbawione ostrych krawedzi. Nalezy stosowac tylko takie metody wycinania blach, ktére nie dajg
skaz, zadziorow i szorstkich krawedzi. Blachy zbrojenia powinny by¢ catkowicie otulone
elastomerem. Jezeli warstwy wewnetrzne elastomeru majg grubosé < 8 mm to minimalna grubosc¢
blach zewnetrznych powinna wynosi¢ 15 mm, a w przypadku warstw grubszych 18 mm.
Minimalna odlegto$¢ miedzy stalowymi blachami uzbrojenia, a krawedzig boczna tozyska powinna
wynosi¢ 4 mm.

2.1.2.2. Elastomer

Elastomer stosowany do wyrobu tozysk powinien by¢ wyprodukowany z kauczuku naturalnego lub
chloroprenowego. Elastomery na bazie kauczuku powinny mie¢ twardosc¢ od 50°Sh A do 70° Sh A,
na bazie poliuretanow twardosé¢ od 60° Sh A do 80° Sh A. Twardo$é powinna by¢ okreslona wg
metody Shore’a A zgodnie z PN-C-04238. Zaleca sie stosowac do tozysk elastomer o twardosci
(60J_r5)O SH A, zapewniajgcy modut odksztatcenia postaciowego G=(0,9 + 0,15) MPa.

Do produkcji fozysk nie mozna stosowa¢ zadnych odpadéw gumowych lub gumy z odzysku.
Elastomer powinien charakteryzowa¢ sie dobrg odpornoécig na dziatanie zmiennych warunkow
atmosferycznych, ozonu, promieniowania ultrafioletowego, olejéw, smaru, benzyny, soli oraz
ekstremalnych temperatur, w ktérych eksploatowane jest iozgsko (od -35° C do +50°C).
Parametry fizyczno-mechaniczne elastomeru o twardosci 60~ Sh A powinny spetnia¢ wymagania
podane w tablicy 1.

Tablica 1 - Wtasciwo$ci fizyczno-mechaniczne elastomeru o twardosci 60° Sh A

L.p. Cecha Wedtug normy Jednostka | Wartosé
1 2 3 4 5
1 Modut odksztatcenia postaciowego PN-EN 1337-3 MPa 0,9+0,15
2 Wytrzymatos$¢ na rozcigganie: MPa
- probki formowane ISO 37 typ 2 >16
- prébki wycinane >14
3 Wydtuzenie przy zerwaniu:
- probki formowane % >425
- prébki wycinane >375
4 Odksztatcenie trwate po 24 h w temp. ISO 815 % <15
70°C @29x12,5 mm, >30"
przektadka: 9,38-25%
5 Wytrzymato$¢ na rozdzieranie ISO 34-1 [5] kN/m 210)
>g*
6 Odpornos$c¢ na starzenie: maksymalna ISO 48
zmiana wartosci pierwotnej: ISO 188
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- twardos¢ °Sh A +5
-5,+10"
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie % +15
- wydtuzenie przy zerwaniu % +25
7 Odporno$c¢ ozonowa: wydtuzenie 30% ISO 1431 [9] bez rys
przez 96 h w temp. (40+2)°C, steZzenie
100 pphm (25 pphm)®

1) dotyczy elastomeru na bazie kauczuku naturalnego

2.1.2.3. Kleje

Kleje do fgczenia elastomeru ze stalg powinny zapewnia¢ wytrzymatos¢ ztgcza nie mniejsza niz
stabszego z tgczonych materiatéw.

Kleje do elastomeru powinny dawac¢ wytrzymatos¢ skleiny miedzy elastomerem a blachg stalowg
réwna, co najmniej 7 N/mm szerokosci skleiny.

Kleje powinny by¢ odporne na dziatanie smaréw, czynnikéw atmosferycznych i biologicznych oraz
temperatury, w ktérej eksploatowane bedzie fozysko. Ptyty stalowe przed klejeniem powinny byc¢
pozbawione wszelkich zanieczyszczen, ktére nalezy usungé sposobem mechanicznym lub
chemicznym. Sklejenie zachodzi podczas procesu wulkanizaciji.

2.1.2.4. Uchwyty montazowe

t ozyska powinny by¢ zaopatrzone w odpowiednie uchwyty do ich przenoszenia.
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2.2. Podlewka pod tozyska

Pod tozysko mozna stosowaé podlewki z niskoskurczowej zaprawy cementowej, zywicowej lub
cementowo-zywicowej. Dla zastosowanej zaprawy Wykonawca przedstawi PN lub aprobate
techniczng, potwierdzajgca, ze zaprawa przeznaczona jest na podlewki pod tozyska. O wyborze
zaprawy powinien decydowaé producent fozyska na podstawie witasnych doswiadczen, w
zaleznosci od warunkow, w jakich zapraw bedzie uktadana, tzn. temperatura otoczenia, wielko$é
podlewki itp.

Jezeli stosowana zaprawa jest na bazie zywicy, to chemiczne wiasciwosci zywicy oraz stosunek
zywicy do wypetniaczy powinny by¢ dobrane w ten sposéb, aby uzyska¢ konsystencje i czas
wigzania umozliwiajgce prawidtowe ustawienie tozyska w warunkach budowy.

Jezeli zastosowana zaprawa ma by¢ w bezposrednim kontakcie z tozyskiem, to nalezy sprawdzié¢
w badaniach ich chemiczng zgodnos¢ oraz wspoiczynnik tarcia, chyba, ze wcze$niej
potwierdzono zadowalajgce jej uzycie w podobnych warunkach.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w WWIiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Do przygotowania i utozenia zaprawy niskoskurczowej jako podlewki pod tozysko Wykonawca
powinien dysponowac szalunkami do zaprawy, mieszalnikiem wolnoobrotowym, paca, szpachlg
lub innym narzedziem do naktadania zaprawy ewentualnie aparaturg do wlewania lub ttoczenia
zaprawy samorozlewnej pod tozysko z odpowiednim jej odpowietrzaniem.

Konieczne sg wiertarki do betonu do wywiercenia otwordw na sworznie kotwigce.

Do montazu tozyska nalezy uzywac zurawi samochodowych o udzwigu odpowiednim do masy
tozysk.

Wykonawca powinien dysponowac sprzetem do pomiaru temperatury powierzchni konstrukcji np.
termometrem cyfrowym z czujnikiem temperatury lub termoelementami foliowymi.

Sprzet stosowany do montazu tozysk musi zosta¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w WWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywania tozyska powinny by¢ czyste oraz
zabezpieczone od uszkodzen mechanicznych, nadmiernej temperatury, opadéw
atmosferycznych, zanieczyszczen i innych szkodliwych czynnikéw.

tozyska powinny by¢ pakowane w szczelne skrzynki, z ochrong tozysk przed wzajemnym
obcieraniem, a takze wstrzgsami i uderzeniami. Transport tozysk powinien odbywac sie w krytych
wagonach kolejowych lub pod plandekg w skrzyniach samochodéw ciezarowych, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami transportowymi. Do roztadowywania nalezy uzywaé dzwignic
chwytajgc za palety, na ktérych utozone sg tozyska badz stosujgc trawersy lub innego tego typu
specjalne konstrukcje. Niedopuszczalny jest roztadunek tozysk przez zsuwanie ze skrzyni
tadunkowej srodka transportu. Po nadejSciu dostawy tozysk nalezy sprawdzic:

- kompletno$¢ dostawy zgodnie z listem przewozowym,

- zgodnos¢ z zamdwieniem,

- wystepowanie oznaczen na fozyskach i ich zgodno$é z przedfozonym uprzednio planem
sytuowania tozysk.

tozyska przed ustawieniem na podporach powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem. Jezeli
lozyska nie sg ustawiane na konstrukcji bezposrednio po dostarczeniu, to powinny by¢ one
magazynowane na odpowiednim podfozu, np. na podktadach drewnianych, z przykryciem oraz z
odpowiednig wentylacjg od spodu. Tymczasowe sktadowanie nalezy prowadzi¢ w taki sposéb,
aby z powodow wptywéw atmosferycznych (upat, deszcz, $nieg lub grad), ani z powodu $rodkow
niszczgcych lub innych czynnikéw (np. postepujace roboty budowlane lub transport na budowie)
tozyska nie uleglty uszkodzeniu.

tozyska powinny byé zaopatrzone w odpowiednie uchwyty do ich przenoszenia.

Materiaty do wykonania podlewek powinny byé¢ transportowane i przechowywane zgodnie z
wymaganiami producenta.

Przenoszenie i ustawianie tozysk powinno by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel,
ktérego kwalifikacje powinny by¢ udokumentowane.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robét podano w WWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia Programu
Zapewnienia Jakosci (PZJ), ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z ,Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” oraz zgodnie z PN-EN 1337-3 oraz PN-EN 1337-11.

5.1. Dokumentacja projektowa

Przed przystgpieniem do wbudowania tozysk Wykonawca powinien przygotowac:

a) harmonogram wbudowania tozysk, z uwzglednieniem robét zwigzanych z przygotowaniem

tozysk i cioséw podtozyskowych

b) projekt montazu tozysk, uwzgledniajgcy zalecenia producenta tozysk. Projekt montazu tozysk

powinien zawierac:

—  zestawienie zastosowanych tozysk i plan ich rozmieszczenia, z wyraznie okre$lonymi osiami
dziatania sit oraz przemieszczen,

—  szczego6ty zamocowania fozysk na podporach oraz do ustroju niosgcego,

—  kolejnos¢é montowania tozysk.

W projekcie montazu tozysk Wykonawca dostosuje wymiary i zbrojenie cioséw podtozyskowych

do wymiaréw tozysk konkretnego wybranego producenta.

5.2. Montaz tozysk

tozyska powinny by¢é montowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuija:

1.roboty przygotowawcze,

2.przygotowanie podtoza do montazu tozyska,

3.montaz fozyska,

4.roboty wykonhczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robét.

Przed rozpoczeciem montazu fozysk nalezy zweryfikowaé oznaczenia na tozyskach w odniesieniu
do schematu tozyskowania. Dodatkowo przed przystgpieniem do montazu tozysk, na ciosach
podtozyskowych powinny by¢ naniesione przez geodete osie fozysk. Obstuga geodezyjna
powinna réowniez kontrolowaé rzedne wysokosciowe tozysk w czasie ich ustawiania.

5.4. Ogodlne warunki prowadzenia robot

tozyska powinny byé ustawione w ten sposodb, aby potozenie neutralne zajmowaty w
temperaturze otoczenia +10°C i w przypadku obcigzenia przesta potowg obcigzenia ruchomego
przyjetego w dokumentacji projektowej. Przed ustawieniem tozyska nalezy sprawdzi¢ czy
temperatura konstrukcji przesta w czasie montazu tozyska miesci sie w zakresie tolerancji
przewidzianych w dokumentaciji projektowej w stosunku do temperatury +10°C.

tozyska powinny by¢ ustawiane na podporach zgodnie z dokumentacjg projektowa, z
uwzglednieniem oznaczen na wierzchu tozyska. Pierwsze fozysko powinno zostaé ustawione w
obecno$ci przedstawiciela producenta fozysk lub upowaznionego przez niego przedstawiciela.
Ustawienie tozysk bez zapewnienia sptywu wody z fozyska i z niszy fozyskowej jest niedozwolone.

5.5. Przygotowanie podtoza do montazu tozysk

tozyska powinny by¢ ustawiane na posredniczgcych warstwach zaprawy, ktére stuzg jako
warstwy wyréwnawcze i poziomujgce. Tylko tozyska elastomerowe bez zewnetrznych piyt
stalowych, mozna ustawia¢ bezposrednio na powierzchni podpory. Powierzchnia ta powinna by¢
czysta, sucha gtadka i pozioma z dopuszczalnymi odchytkami podanymi w pkt.6.4. Przed
wykonaniem podsadzki, tozysko nalezy ustawi¢ w projektowanym potozeniu. Do tego celu stuzg
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Sruby nastawcze, kliny lub inne podktadki. Do tymczasowego podparcia tozysk mozna stosowaé

kliny stalowe lub poduszki gumowe.

Niedopuszczalne jest pozostawienie sztywnych elementéw pod tozyskiem. Po osiggnieciu przez

zaprawe wymaganej wytrzymatosci, sztywne kliny i podkfadki powinny by¢ usuniete. Kliny i

podktadki powinny by¢ wykonane z materiatéw scisliwych. Do tego celu nie nadajg sie elastomery,

gdyz sg materiatami niescisliwymi.

tozyska powinny by¢ podsadzane na catej swej powierzchni. Po ich ustawieniu nie powinno byc¢

pod nimi pustek lub twardszych miejsc. Materiat do podsadzania powinien przenosi¢ przewidziane

obcigzenia bez uszkodzen.

Powierzchnie pod podsadzki powinny by¢ przygotowane odpowiednio do rodzaju zastosowane;j

zaprawy, zgodnie z wymaganiami producenta zaprawy. Zwykle przed przystgpieniem do

wykonania podlewki z zaprawy lub zaczynu cementowego wymagane jest, aby beton ciosu

podtozyskowego zostat przygotowany przez piaskowanie lub groszkowania, a nastepnie zostat

nasycony woda, aby unikngé potem jej odsgczania z zaprawy. Nadmiar wody powstaly na

powierzchni po wylaniu zaprawy powinien by¢ usuniety. Gérna powierzchnia kazdej podsadzki

powinna mie¢ spadki na zewnatrz fozyska.

Grubo$c¢ niezbrojonej warstwy podlewki z zaprawy miedzy tozyskiem a ciosem podtozyskowym

nie powinna przekracza¢ wartosci: 50 mm lub 0,1x(pole powierzchni kontaktu/obwdd pola

kontaktu) + 15 mm, przy czym decyduje wartos¢ mniejsza. Grubos¢ podlewki nie powinna by¢

takze mniejsza od 3-krotnej Srednicy maksymalnych ziarn kruszywa.

Dopuszczalne sg nastepujgce sposoby wykonania podsadzki:

a) przez utozenie gesto plastycznej zaprawy w formie stozka i opuszczenie na nig tozyska w ten
sposob, ze nadmiar zaprawy bedzie wycisniety na wszystkich jego bokach,

b) przez wlewanie lub ttoczenie zaprawy samorozlewnej z odpowiednim jej odpowietrzaniem,

c) przez podbijanie wciskang zaprawa gestoplastyczng

W przypadku tozysk z kotwami lub sworzniami czotowo spawanymi do dolnej ptyty fozyska zaleca

sie sposaéb b).

Aby zapewni¢ catkowite, wolne od pecherzy powietrznych wypetnienie pod tozyskiem w

przypadku montazu tozysk z pdzniejszym utozeniem podlewki zalecane jest wlewanie zaprawy

wytgcznie z jednego naroza deskowania i rozprowadzanie masy przez tzw. Jtancuszkowanie”.

W pierwszej kolejnosci nalezy wypetni¢ zaprawg nisze kotew.

W czasie wykonywania podlewek nalezy pobraé probki zaprawy w celu wykonania badan

wytrzymatosciowych na Sciskanie. Wyniki badan dajg informacje, czy mozliwe jest juz obcigzenie

tozysk. Obcigzenie tozysk moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez zaprawe wystarczajgcej

wytrzymatosci na Sciskanie. Podczas mieszania zaprawy nalezy bezwzglednie przestrzegac

zalecen producenta dotyczgcych jej przygotowania. Podczas wykonywania podlewek lub

nadlewek bardzo waznym elementem jest niedopuszczenie do powstania pustek powietrznych

pod i nad tozyskiem.

Deskowania do zaprawy nie nalezy usuwac¢ wczesniej nim zwigze zaprawa. Musi by¢ ono jednak

usuniete

w chwili wigczania tozyska do wspétpracy z konstrukcjg niosgcg. Usuwanie deskowania przez

jego wypalanie jest niedopuszczalne.

Po wykonaniu podlewka powinna by¢ pielegnowana zgodnie z zaleceniami producenta.

Podczas wykonywania podlewek niedopuszczalne jest pozostawienie zanieczyszczeh z zaprawy

na elementach tozysk.

W przypadku fozysk kotwionych, otwory na sworznie kotwigce powinny byé wiercone i

rozwiercane. Srednica otworéw na bolce do kotwienia powinna byé o 2 mm wigksza niz nominalna

Srednica bolca w przypadku mocowania fozysk do elementéw stalowych badz prefabrykatéw

betonowych oraz o 3 mm wieksza, w przypadku betonu wylewanego na budowie.

5.6. Montaz tozysk

Montaz fozysk powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-EN 1337-11.
Montaz tozyska przeprowadzany jest przy uzyciu elementéw do regulacji jego potozenia, ktérych
typ jest uzalezniony do wymiardw tozyska i dostepu do miejsc wbudowania. Ustawienie tozysk
pod wzgledem wysokosciowym mozna prowadzié¢ przy uzyciu urzgdzen pomocniczych, jak kliny,
Sruby nastawcze, konstrukcje wsporcze itp. Prawidtowe osadzenie tozysk polega na:

— ustawieniu fozyska na odpowiedniej rzednej,

— zachowaniu poziomu w ptaszczyznie tozyska,

— dostatecznym zakotwieniu tozyska,

— zapewnieniu petnego docisku ptyty tozyska do ciosu podtozyskowego,
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W trakcie montazu tozysk powinny by¢ spetnione nastepujgce warunki:

1) tozyska powinny by¢ ustawiane na podporach zgodnie z dokumentacjg projektowag oraz
projektem montazu tozysk, z uwzglednieniem oznaczen na wierzchu tozyska. Pierwsze
tozysko danego typu powinno zosta¢ ustawione w obecnosci przedstawiciela producenta
tozysk lub upowaznionego przez niego przedstawiciela.

2) Ustawienie tozysk bez zapewnienia sptywu wody z tozysk i z niszy tozyskowej nie jest
dozwolone.

3) tLozyska ruchome powinny by¢ ustawione w ten sposoéb, aby potozenie neutralne zajmowaty
w temperaturze otoczenia +10°C i w przypadku obcigzenia przesta potowg obcigzenia
ruchomego przyjetego w dokumentacji projektowej. Przed ustawieniem fozyska nalezy
sprawdzi¢ czy temperatura konstrukcji przesta w czasie montazu tozyska miesci sie w
zakresie tolerancji przewidzianych w dokumentacji projektowej w stosunku do temperatury
+10°C. Srednia temperature konstrukcji nalezy mierzy¢ wg zasad podanych w PN-EN
1337-11.

4) Po ustawieniu, fozyska i ich otoczenie powinny by¢ czyste. Wbudowane tozyska powinny by¢
skontrolowane po ich wigczeniu do wspotpracy z konstrukcjg przesta i podpory.

5) o zamontowaniu tozyska powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniem przy
wykonywaniu innych prac na budowie, jak np. czyszczenie strumieniowo-$cierne konstrukgji i
spawanie.

5.7. Opuszczanie konstrukcji przesta na tozyska

Opuszczanie konstrukcji przesta na tozyska powinno przebiega¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowa. Moze to nastgpi¢ dopiero po osiggnieciu przez podsadzke wymaganej wytrzymatosci.
W trakcie operacji ustawiania tozysk i opuszczania konstrukcji przesta na podpore, tozyska i
przesto powinny by¢ utrzymywane w ich potozeniu projektowanym dla réznych etapow budowy
(wylewania betonu, rozbierania deskowan, montazu itd) oraz powinny by¢ zabezpieczone przed
zukosowaniem lub mimosrodowoscia.

Wszystkie elementy nastawcze powinny by¢ dostepne, az do chwili zwigzania zaprawy podlewki.
Wszystkie elementy sztywne, przeszkadzajgce swobodnym ruchom tozyska powinny byc¢
usuniete,

Nalezy przewidzie¢ podktadki wyréwnawcze, zapewniajgce réwnomiernos¢ docisku miedzy
konstrukcjg przesta a gérng powierzchnia fozyska. Gdy belka nie przylega scisle do gdrnej ptyty
lozyska, konieczne jest uzycie nadlewki, przy czym nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
zabezpieczenie bokdw fozyska przed przeciekami betonu na tozysko. W tym przypadku szczeline
miedzy fozyskiem a piyta pomostu nalezy starannie zaszalowaé, aby zapewni¢ doskonatg
szczelnos¢. W zaleznosci od konsystencji nadlewki szalowanie jest montowane z trzech stron, a z
czwartej podawana jest zaprawa - w przypadku jej gestej konsystencji. Gdy materiat na nadlewke
ma ptynng konsystencje nalezy wykonac uszczelnienie z czterech stron tozyska, pozostawiajgc
dwa otwory: jeden do wpompowania nadlewki, drugi do odpowietrzania. Otwory powinny
znajdowac sie na przeciwlegtych bokach tozyska. Szalunek musi by¢ dostatecznie wytrzymaty i
szczelny, gdyz wpompowywanie zaprawy w przypadku ptynnego zaczynu wymaga uzycia
podwyzszonego cisnienia.

Jezeli jest konieczna korekta rzednych posadowienia tozyska, to powinna by¢ ona
przeprowadzona metodg iniekcji lub ttoczenia lub podbijania dolnej ptyty tozyska przy uzyciu
zaprawy.

Podczas usuwania konstrukcji pomocniczych stuzgcych do opuszczania konstrukcji przesta na
tozyska nalezy tozysko zabezpieczy¢ przed nagtym przekazaniem na nie obcigzenia.

5.8. Roboty wykornczeniowe

Roboty wykonhczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowag i WWiORB. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do warunkéw
budowy obiektu i roboty porzgdkujgce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w WWiORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”, pkt
6.
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6.1. Kontrola producenta

Kontrola producenta powinna zosta¢ przeprowadzona zgodnie z PN-EN 1337-3.

Badania tozysk kompletnych przez producenta powinny byé wykonane w wytwdrni i powinny

obejmowac:

—  badania prototypdéw, w celu sprawdzenia zgodnosci ich z projektem,

— badania podczas produkcji, w celu sprawdzenia, czy zostaty uzyte wtasciwe materialy i
procedury technologiczne,

— badania odbiorcze, w celu potwierdzenia, ze fozyska spetniajg wymagania Polskiej Normy
lub aprobaty technicznej; podczas tych badan moga by¢ wykorzystane wyniki badan
prototypow i badan wykonywanych podczas produkciji.

Nalezy wykona¢ przynajmniej jedng petng serie badan kompletnych na trzech elementach

wybranych losowo z objetosci produkcyjnej okoto 1500 dem?.

Badanie wiasciwosci kompletnych fozysk elastomerowych nalezy prowadzi¢ w temperaturze

(23+2)°C, chyba ze stanowig inaczej warunki poszczegdlnych rodzajéw badan. Na

powierzchniach zewnetrznych tozysk elastomerowych nie powinno by¢ widocznych statych

uszkodzen w wyniku jednokrotnego ich obcigzenia obcigzeniem odpowiadajgcym stanowi
granicznemu uzytkowania lub stanowi granicznemu nos$nosci. Wymagane badania

elastomerowych tozysk kompletnych zostatly wyszczegdlnione i opisane w PN-EN 1337-3.

6.1.1. Protokot z badan

Z badan tozysk powinien by¢ sporzgdzony protokét, ktoéry powinien zawierac:
—  opis tozyska i jego numer identyfikacyjny

—  wymiary tozyska poddanego badaniom,

—  atesty materiatowe,

— daty i czas trwania badan,

— uwagi o stanie fozyska po badaniu,

—  fotografie z badan,

— wyniki pomiaru wszystkich odksztatcen, przemieszczen i obcigzen,

—  wymiary elementéw sktadowych tozyska po badaniu,

Protokoty kontroli materiatéw i kompletnych tozysk oraz odbioru w wytworni powinny byé
dostarczone na budowe tgcznie z tozyskami.

6.2. Kontrola przy odbiorze tozysk po transporcie na budowe

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje wtasciwosci uzytkowych, aprobaty techniczne,
protokéty z badan tozysk w wytwérni itp.), potwierdzajgce zgodnosé materiatéw z wymaganiami
pktu 2 niniejszej specyfikacji. Wraz z tozyskami powinny by¢ réwniez dostarczone kopie
aktualnych atestéw materiatowych wszystkich podstawowych materiatdw uzytych do
wytworzenia fozyska. Badania, na podstawie, ktérych sg wydane atesty powinny by¢
przeprowadzone zgodnie z PN-EN 1337-3.

W przypadku tozysk elastomerowych atesty powinny dotyczy¢:

- elastomeru,

- stali blach zbrojenia,

Atest elastomeru powinien zawiera¢ wyniki badan nastepujgcych parametrow:

—  twardosci,

—  wytrzymatosci na rozcigganie,

—  wydtuzenia przy zerwaniu,

— odksztatcenia trwatego,

— odpornosci na starzenie (zmiana twardosci, wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenie przy

zerwaniu),

— odpornosci ozonowe;.

b) ew. wykonaé¢ wtasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera.

c) Dokonac ogledzin zewnetrznych tozysk, sprawdzajgc czy wymiary tozysk i ich poszczegdlnych
elementéw mieszczg sie w zakresie dopuszczalnych tolerancji podanych w pkt. 6.2.1. oraz stan
tozysk wg pkt. 6.2.2.

str. 112



SSTWIORB

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
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6.2.1. Tolerancje wykonania tozysk elastomerowych

Sprawdzenie wymiaréw i ksztattu poszczegoélnych czesci fozysk nalezy wykonywac¢ za pomocg
przyrzadéw pomiarowych (przymiaru stalowego, szablondéw, cyrkla, promieniomierza,
katownikéw, liniatu, szczelinomierzy, suwmiarki, sruby mikrometrycznej itp.), zapewniajacych
doktadnos¢ jak w punktach ponizej.

6.3.1.1. Wymiary fozyska

Tolerancje wymiaréw tozyska podano w tablicy 2:

Tablica 2 - Odchytki wymiaréw zewnetrznych fozysk

Rodzaj tozyska Odchytki mm
wymiarow w wysokosci
planie

Elastomerowe do wysokosci 100mm +4 12
-2

Elastomerowe o wysokosci od 100 mm do 150 mm +4 +3
-2

Elastomerowe o wysokosci powyzej 150 mm +4 4
-2

Przy czym wysokos$¢ catkowita tozyska wyznaczana jest jako $rednia arytmetyczna z pomiaréw w
4 jego narozach oraz w osi.

6.2.1.2. Grubos¢ warstw elastomerowych

Srednia grubo$é warstw elastomeru jest wyznaczana jako $rednia arytmetyczna z pomiaréw w 5
punktach najwiekszej powierzchnitozyska. Punktami tymi sg naroza i sSrodek - w przypadku tozysk
prostokatnych, naroza kwadratu wpisanego w okrag i srodek - w przypadku tozysk okragtych.
Odchytki grubosci warstw wewnetrznych powinny spetniaé warunki podane w tablicy 3.

Tablica 3 - Odchyiki grubosci elastomerowych warstw wewnetrznych

L.p. | Projektowana Grubosé rzeczywista Uwagi
grubosc $rednia ,t§r” mm w dowolnym
warstw ,t” mm punkcie
mm
1 5<t<10 +15% lub £0,9 +15% lub +0,9 decyduje wartos¢ wieksza
2 10<<t<15 +12% lub £1,5 +12% lub £1,5 decyduje warto$¢ wieksza
3 15<12<25 +10% +10% decyduje warto$¢ wieksza

Grubos¢ gornej i dolnej warstwy zewnetrznej w fozyskach elastomerowych uzbrojonych powinna
wynosi¢ minimum 2,5 mm z tolerancjg -0, +2 mm. W przypadku warstw grubszych niz 2,5 mm,
obowigzujg odchytki jak w tablicy 3.

6.2.1.3. Ptaskos¢ powierzchni obcigzanej

Ptaskosc¢ okreslana jest przez pomiar szczeliny miedzy spodem poziomnicy, przylozonej wzdtuz
przekatnej lub Srednicy powierzchni obcigzonej tozyska a tg powierzchnig. Szczelina ta nie moze
przekraczac 0,3% przekatnej (srednicy) lub wartosci podanej ponizej (decyduje wieksza wartos¢).
dla T< 50 mm +1,0 mm

dla 50<T<100 mm +1,5mm

dla 100<T<150 mm 2,0 mm

dla 150<T +2,5mm

W przypadku powierzchni wypuktej nalezy sprawdzi¢, czy szczeliny na obu kohcach poziomnicy
sg rowne i spetniajg powyzsze odchyiki.
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6.2.1.4. Réwnolegtos¢ powierzchni zewnetrznych

Dopuszczalne odchyiki grubosci miedzy sgsiednimi narozami wynosza;

— 0,2% odlegtosci miedzy tymi narozami lub 1 mm (decyduje wartos¢ wieksza) dla tozyska o
wymiarach mniejszych 700 x 700 mm

— 0,3% odlegtosci miedzy tymi narozami lub 1 mm (decyduje wartos¢ wieksza) dla tozyska o
wymiarach wigkszych niz 700 x 700 mm

6.2.1.5. Odchytki wymiarowe blach w planie

Dopuszczalne odchytki wymiaréow blach w planie wynoszg: +2 mm, -1 mm. Wielko$¢ szczeliny
miedzy przytozonym liniatem i powierzchnig blachy nie powinna przekracza¢ 1% przekatnej
($rednicy) lub 1,5mm (decyduje warto$é wieksza).

Dopuszczalne odchyiki grubosci blach wynoszg:

dla blach grubosci 4 mm i ponizej +0,8 mm i — 0,4mm

dla blach grubosci powyzej 4 mm: +1,1i—0,4 mm.

6.2.2. Kontrola stanu tozysk po dostarczeniu na budowe

Na budowie, przed wbudowaniem tozyska nalezy skontrolowac¢ i opisac stan tozyska, szczegdlng

uwage zwracajac na:

— widoczne uszkodzenia,

— czystosc powierzchni zewnetrznych,

— zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,

—oznakowanie na gornej powierzchni tozyska i na tabliczce znamionowej (oznaczenie kierunkow
Xiy)

— opakowanie.

6.3. Kontrola usytuowania otworéw do kotwienia ptyt tozyskowych

Potozenie osi otworéw do kotwienia powinno spetnia¢ odchytki wg PN-88/M-85030 [12].

6.4. Kontrola powierzchni betonowych pod fozyskiem

Powierzchnie betonowe do bezposredniego ustawiania na nich fozysk elastomerowych, na
ptaskiej powierzchni zajetej przez tozysko, nie powinny odbiega¢ od ptaszczyzny poziomej o
wiecej niz 0,3% - w przypadku oparcia na tozysku belek prefabrykowanych.

Powierzchnia powinna by¢ czysta i sucha, pozbawiona wszelkich zanieczyszczenh. Pojedyncze
nieréwnosci nie mogg mie¢ powierzchni wiekszej niz 100 mm? i nie mogq réznié sie o wiecej niz
2,5 mm od przylegajgcej powierzchni. Catkowita powierzchnia nieréwnosci nie moze przekraczac
2% powierzchni fozyska w planie.

6.4. Kontrola ustawienia tozysk

Odchylenie ustawienia tozysk w planie w stosunku do projektowanego nie powinno przekraczaé 2
mm

w stosunku do rzeczywistego potozenia konstrukcji po zmontowaniu.

tozyska powinny byé ustawione w ten sposdb, ze potozenie ich osi nie powinno odbiegaé wiecej
niz £3mm od projektowanego potozenia. Poziom jednego tozyska lub srednie poziomy kilku tozysk
na dowolnej podporze powinny miescic sie w odchytce + 0,0001 sumy dtugosci sgsiednich przeset
belki ciggtej, ale nie powinny przekracza¢ + 5 mm.

Dopuszczalne odchylenie od ptaszczyzny poziomej wynosi 1:200 w dowolnym kierunku.

7. OBMIAR ROBOT

Kontrakt ryczattowy — jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru
Konhcowego jednostka okreslona w STWIORB.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w WWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, WWiORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.
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8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— podtoze betonowe przygotowane do ustawienia tozyska,

— osadzenie sworzni kotwigcych.

Odbidr tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami WWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” oraz niniejszej WWiORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a

Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 1337-3
PN-EN 1337-9
PN-EN 1337-11
PN-EN 10025-1
ISO 37

ISO 34-1
PN-ISO 815
ISO 48

PN-1SO 188

ISO 1431-1

tozyska konstrukcyjne-tozyska elastomerowe

tozyska konstrukcyjne. Czes$¢ 9:Zabezpieczenie

tozyska konstrukcyjne. Czes$¢ 11:Transport, magazynowanie i ustawianie
Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy.

Wyznaczanie  wtasciwosci  wytrzymatosciowych
termoplastycznej gumy w probie rozciggania
Wytrzymatosé na rozdzieranie gumy wulkanizowanej i termoplastycznej -
Czes¢ 1: Probki katowe, w ksztatcie spodni i sierpa.

Guma i kauczuk termoplastyczny -- Oznaczanie odksztatcenia trwatego po
Sciskaniu w temperaturze otoczenia, podwyzszonej lub niskiej.

Rubber, vulcanised or thermoplastic —Determination of hardness (hardness
between 10 IRHD and 100 IRHD)

Guma lub kauczuk termoplastyczny -- Badanie przyspieszonego starzenia i
odpornosci na dziatanie ciepta.

Rubber, vulcanised or thermoplastic —Resistance of ozone cracking-Part
1:Static strain testing

wulkanizowanej i

PN-EN ISO 11124-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych

PN-EN ISO 11126

PN-M-85030

produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-Sciernej Cze$¢ 1. 0Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja
Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $Scierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-Sciernej Czes¢ 1: Ogodlne
wprowadzenie i klasyfikacja
Kotki — Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U.

nr 63, poz. 735)
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M-14.01.02. KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NIOSACEGO ZE STALI TYPU S355J2 1
S235JR

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (WWiORB)
sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementéw konstrukcji stalowych ustrojow
no$nych oraz zespoleniu zelbetowej plyty pomostu z dzwigarami za pomoca sworzni dla
drogowych obiektow inzynierskich.

1.1. Okreélenia podstawowe

Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury - organ MI nadajacy prawo wykonywania mostow
drogowych, pieszych i kolejowych o konstrukcji stalowej przedsiebiorstwom wytwarzajgcym
konstrukcje i wykonujacym montaze i remonty mostow (Sekretariat Komisji - Warszawa, ul.
Jagiellonska 80).

Kontrola wewngtrzna - kontrola przeprowadzona przez wytworcg wg wlasnych procedur w celu oceny, czy
wyroby okreslone tg sama specyﬁkq wyrobu i wykonane wg tego samego procesu wytwarzania
spetniajg wymagania podane w zamdowieniu.

Kontrola odbiorcza - kontrola przeprowadzona przed wysytka, wg specyfikacji wyrobu, na wyrobach
majacych stanowi¢ dostawe lub na partiach wyrobow, ktorych cze$¢ ma stanowi¢ dostawe, w
celu sprawdzenia, czy te wyroby spetniaja wymagania podane w zmowieniu.

Swiadectwo odbioru 3.1. - Dokument wystawiony przez wytworce, w ktorym stwierdza on, ze dostarczone
wyroby sg zgodne z wymaganiami podanymi w zamowieniu i podaje wyniki badan.

Lacznik $cinany — element konstrukcyjny stuzacy do przenoszenia Scinania migdzy betonem i stala.

Sworzen — szczegdlny rodzaj tacznika w ksztalcie trzpienia z glowka, ktory jest przyspawany bezposrednio
do gornej powierzchni stalowego dzwigara.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w WWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w WWiORB
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcOw materialdow nie oznacza
akceptacji materiatow.

Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakos$ci wszystkich partii materiatow.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunek stali

Do wykonania mostowej konstrukcji stalowej zastosowano stal S355M i S235J2 wg PN-EN 10025.

Stal powinna mie¢ udarno$¢ nie mniejsza niz 27J sprawdzang w temp. -200C (na probkach Charpy)
zgodnie z PN-S-10052 pkt 2.1.3.

Blachy powinny by¢ sprawdzone metoda defektoskopii ultradzwickowej celem wykrycia ewentualnych
wad materiatu (rozwarstwienie w klasic P6 wg BN-84/0601-05. Badanie to moze by¢
wykonywane w hucie lub zaktadzie wytwarzajgcym konstrukcje.

2.2.2. Tryb postepowania przy dostawach stali

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej powinny:

1. posiadac atest 3.1 wg PN-EN 10204.
mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze
znakami zgodnie z PN-EN 10025-1,

3. spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych.

Dodatkowo wytworca (Huta) powinna posiada¢ wdrozony system zapewnienia jakosci ISO.

Zamawiajacy moze dodatkowo wymagaé¢ Odbioru Komisarza Odbiorczego Ministerstwa Infrastruktury,
powiadamiajgc o tym fakcie Wykonawce na etapie zatwierdzenia wytworcy konstrukcji stalowe;.

2.3. Wyroby ze stali konstrukcyjnej

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 10025.

2.4. Materiaty spawalnicze i §ruby montazowe

ZamoOwienia na taczniki (Sruby montazowe) i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukeji
mostowej u zaakceptowanych przez Inzyniera WytworcOw tych materiatow. Na Wytworcy
konstrukcji cigzy obowiazek egzekwowania od dostawcoOw 1 przechowywania atestow
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potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej
danego wyrobu lub materialu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii
materiatdw. Badania, ktore warunkujg wystawienie atestow Wytworca tacznikow lub materiatow
spawalniczych przeprowadza na wilasny koszt. Materialy pochodzace z zapasow Wytworcy
powinny by¢ atestowane w niezaleznym laboratorium zaakceptowanym przez Inzyniera na koszt
wlasny Wytworcy konstrukcji.

Spehione muszg by¢ wymagania nastepujacych norm przedmiotowych:

0 dla $rub, wkretow i nakretek wg PN-EN 20898-2, PN-EN 26157-1, PN-EN 1SO 4759-1,

O dla sworzni wg PN-EN 22341,

dla podktadek wg PN-EN ISO 7089, PN-EN ISO 7091, PN-EN ISO 4759-3,

dla elektrod otulonych wg PN-EN 757, PN-EN 1599,

druty spawalnicze wg: PN EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN 758, PN-EN 12535,

dla topnikow wg PN-EN 760,

O dla gazow wg PN-EN 439.

Wytworca powinien przestrzega¢ okresdOw waznos$ci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy. Do
spawania stali nalezy stosowaé elektrody lub drut zapewniajgcy wykonanie spoiny o
parametrach nie gorszych niz materiat podstawowy.

2.5. Laczniki do polgczenia konstrukcji stalowej z ptytg betonowsg

Do potaczenia konstrukeji stalowej dzwigaréw z ptytg betonowa nalezy stosowac sworznie wykonane ze
stali SD1 wg PN-EN 1SO 13918.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w WWIiORB D-M-00.00.00 , Wymagania
0golne”.
Sprzet do wykonania robot musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do
przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Wykonawca na zadanie
Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci/uzyteczno$ci. Sprawdzenie powinno odbywaé si¢ w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera. Do prostowania i giecia rur, blach grubych, uniwersalnych, plaskownikow i
ksztattownikow Wytworca powinien stosowaé taki sprzet, aby byty zachowane zasady podane w
PN-S-10050 pkt. 2.4.1.2.

4, TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
0goblne”.

4.1. Transport, dostawa i sktadowanie

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na Srodki transportu w ten sposob, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych napr¢zen, deformacji lub
uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie
eksploatowana. Szczegdlng uwage nalezy zwraca¢ w trakcie transportu na nast¢pujace elementy:
taczniki,
elementy musza by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przesunigcia, znieksztalcenia,
przewrocenia si¢ lub zeslizgniecia w trakcie transportu,
ze wzglgdu na mozliwos¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas
zatadunku i transportu,

O drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania
przy pomocy $rub montazowych,
elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, nakretki powinny by¢ przewozone w zamknigtych
pojemnikach,
dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana
we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukeji,

O w pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji jesli bedg odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznos$ci i innymi uszkodzeniami, po zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

W trakcie transportu przewozone elementy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace wymiarow skrajni dla
ruchu drogowego i kolejowego. Elementy powinny by¢ tadowane przy spetnieniu wymagan
dotyczacych skrajni pionowych podanych w PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

W przypadku koniecznosci przekroczenia skrajni Wykonawca musi uzyskac na transport takich elementow
zgode odpowiednich wiadz.

Pojazd przewozacy elementy przekraczajgce dopuszczalne wymiary powinien by¢ odpowiednio
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy.

Stalowe elementy konstrukcyjne powinny by¢:

w czasie zatadunku, transportu, roziadunku i skladowania utrzymywane w stanie suchymi
wolnym od substancji powodujgcych korozje,

sktadowane na podkladach ponad powierzchniag gruntu i chronione przed opadami
atmosferycznymi,
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sktadowane wg asortymentdéw i oddzielone od innych elementow.

4.2. Odbioér konstrukeji po roztadunku

Odbidr konstrukeji stalowej powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢
przez Inzyniera zaakceptowany. Na placu budowy Wykonawca musi przeprowadzi¢ doktadne
badania dostarczonej konstrukcji stalowej i, jesli to okaze sie konieczne, przeprowadzi¢ naprawy
wszelkich uszkodzen. Badania powinny obejmowac sprawdzenie kompletnosci konstrukcji oraz
potwierdzenie, ze wymiary i inne cechy sa zgodne z tolerancjami podanymi w PN-S-10050.
Wytwoérca powinien dostarczyé dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania
materialy, procesy technologiczne oraz wyniki badan.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli w trakcie odbioru konstrukcji zostang ujawnione wady lub uszkodzenia powstale w trakcie transportu,
ktorych usunigcie Inzynier uzna za konieczne, to Wytworca przedstawi harmonogram usuwania
odchylek, poparty, jesli zajdzie taka potrzeba, projektem technologicznym. Inzynier moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac
ponosi Wytworca konstrukeji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to
mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje
odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Jesli po robotach naprawczych wystepuja dalsze
uszkodzenia, element (lub jego cz¢$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

4.4, Transport elektrod

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikow powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i topnikow
powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Jesli na powierzchni elektrody wystapity biate
wykwity nie moze by¢ ona uzyta do wykonania robot.

5. WYKONANIE ROBOT
Og(’)lne zasady wykonywania robot podano w WWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Przed rozpoczeciem robdt objetych niniejszg specyfikacja Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia
Programu Zapewnienia Jakos$ci (PZJ), ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

5.1. Ustalenia ogdlne

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych 1 Wykonawcy montazu

Konstrukcje stalowe moga by¢é wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanych przez Komisje
Kwalifikacyjng Ministerstwa Infrastruktury. Wytworca konstrukeji powinien razem z oferta
przetargowa dostarczyc Inzynierowi kopie $wiadectwa Komisji dla dane] Wytworni. Wytworca
nie moze przenie$¢ wytwarzania catosci lub czgséci konstrukCJl do innej Wytwoérni bez zgody
Inzyniera. Podwykonawcy Wytworcy musza rowniez posiada¢ $wiadectwa Komisji
Kwalifikacyjnej. Posiadanie $wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury
obowigzuje rowniez przedsigbiorstwa wykonujace montaz stalowej konstrukcji mostowe;.

Wytworca musi wystawi¢ dokument, w ktorym stwierdzi, ze dostarczone wyroby sa zgodne z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i poda wyniki badan (Swiadectwo odbioru
3.1).

Dokument musi potwierdzi¢ upowazniony przedstawiciel kontroli Wytwoércy, niezalezny od wydziatu
produkcyjnego.

Termin waznos$ci $wiadectwa i jego zakres muszg by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej
lub montowanej konstrukcji.

Na podstawie dostarczonej dokumentacji technicznej Wykonawca dostarczy do akceptacji Inzyniera
dokumentacje wykonawcza, w oparciu, o ktorg bedzie realizowana konstrukcja.

Dokumentacja wykonawcza powinna zawieraé:

O rysunki warsztatowe,
program wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytworni,
program montazu i scalania konstrukcji na budowie,

O program zapewnienia jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego,
zestawienie ilosci stali konstrukcyjne;.

5.1.2. Rysunki warsztatowe

Rysunki warsztatowe powinny by¢ opracowane z uwzglgednieniem podniesien wykonawczych wg normy
PN-S-010052 oraz powinny uwzgledniaé przygotowanie elementow wysytkowych do transportu
i montazu. Tolerancje wymiaréw liniowych do 1,0 mm. Zalacznikiem do rysunkow
warsztatowych powinno by¢ zestawienie ci¢zaréOw i powierzchni elementéw konstrukcji. W
rysunkach powinien by¢ okre§lony rodzaj obrobki cigtych powierzchni.

5.1.3. Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni

Wytworca konstrukcji musi opracowac i przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji ,,Program wytwarzania
konstruke;ji”, ktory powinien zawiera¢ deklaracje Wytworcy o szczegbtowym zapoznaniu si¢ z
dokumentaC]q pro1ekt0wq i SpecyﬁkaC]aml oraz sposobem realizacji zawartych tam zalecen.
»Program” powinien rowniez zawierac:

1) harmonogram realizacji,

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,
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3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji (np. spawacze),

4) informacje o dostawcach materiatow,

5) informacje o podwykonawcach,

6) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

7) projekt technologii spawania,

8) sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

9) inne informacje zadane przez Inzyniera,

10) ewentualne zgloszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowe;.

Program robot musi uwzglednia¢ spelnienie wszystkich ustalen zawartych w Specyfikacji Technicznej.
Sporzadzenie rysunkoéw warsztatowych zapewnia Wykonawca robot.

5.1.4. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu.
Program powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukeji od Wytworcey oraz:

1) harmonogram terminowy realizaciji,

2) informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,

3) informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,

4) projekt montazu,

5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana

w innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa,

6) projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego, jesli wystepuje,

7) informacje o podwykonawcach,

8) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

9) projekt technologii spawania,

10) projekt zabezpieczenia stateczno$ci dzwigaréw na czas betonowania plyty pomostu

11) sposdb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji,

12) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac
montazowych,

13) inne informacje zgdane przez Inzyniera.

5.1.5. Kontrola wykonywanych robét

Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbiorow
cze$ciowych na czas, ktorych nalezy przerwac roboty. W zalezno$ci od wyniku badan Inzynier
podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy

Decyzje Inzyniera sa przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach: Wytwarzania
konstrukcji (w Wytworni), oraz Dzienniku Budowy (w trakcie montazu).

5.2. Wykonanie konstrukcji w Wytworni

5.2.1. Cigcie materiatdow hutniczych

Ciecie materiatdw hutniczych nalezy wykonywaé termicznie (automatycznie lub poétautoma—tycznie).
Wymagana klasa krawedzi cigcia tlenem wynosi: 2-2-2-2 wg PN-M-69774. Brzegi po cigciu
powinny by¢ oczyszczone z gradu, naderwan oraz wzeréw. Ostre krawedzie elementow nalezy
stepi¢ przez wyokraglenie. W przypadku elementéw nienarazonych na wplywy atmosferyczne
dopuszcza si¢ stepienie krawedzi pod katem 45° przy cigciu tlenowym mozna pozostawic¢ bez
obrébki mechanicznej te brzegi, ktore maja by¢ poddane przetopieniu w procesie spawania.
Dopuszcza si¢ ciecie mechaniczne blach pod warunkiem, ze cigte krawedzie blach ulegna
przetopieniu w procesie spawania. Przy rozcinaniu blach i ksztattownikéw, upowazniony
pracownik przenosi znaki na rozcina—ne czesci 1 potwierdza zgodnos¢ materiatows, swoim
stemplem.

Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych, prostosci, ksztaltu przekroju poprzecznego elementow oraz
ksztaltu w obrebie stykdw muszg spetnia¢ wymagania okreslone punktem 2.4.2. PN-S-10050.

5.2.2. Ukosowanie krawedzi do spawania

Ukosowanie krawedzi do spawania nalezy wykona¢ wedtug dokumentacji technicznej, zgodnie z norma
PN-EN ISO 29692-1 lub starszymi PN-M-69014, PN-M-69016 oraz Kartami technologicznymi
spawania. Ukosowanie mozna prowadzi¢ za pomocg obrobki wiérowej, strugania, frezowania
lub ukosowania termicznego (automatycznego lub poétautomatycznego). Przy ukosowaniu
termicz—nym nalezy usuna¢ karby i nierdéwnosci przez szlifowanie. Wszystkie krawedzie nalezy
przygotowac podczas warsztatowego wykonania elementéw obiektéw mostowych. Krawegdzie,
ktore zostang pospawane na montazu musza by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami oraz powlokami metalizacyjno-malarskimi.

5.2.3. Prostowanie i gigcie elementow

Prostowanie i gigcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikow i
ksztattownikow dopuszcza si¢ w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sa nie mniejsze, a
strzalki ugiecia f nie wigksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w PN-S-10050. W
przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugigcia lub promienia krzywizny
podanych w normie PN-S-10050 prostowanie i giecie elementéw stalowych nalezy wykona¢ na
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£0raco przez:

Podgrzanie do temperatury nie wigkszej niz 7230C.

Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar poddany kuciu.

Chtodzenie elementow powinno odbywac si¢ powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz

+50C, bez uzycia wody.

ZakrzyW|en|e elementu.

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie moga wystgpi¢ pekniecia lub rysy. Sposéb ich
ewentualnej naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. W elementach ze stali o
podwyzszonej wytrzymatoSci S355J2+N nie powinny wystgpi¢ roéwniez miejscowe
zahartowania.

5.2.4. Oczyszczenie krawedzi

Miejsce spawania oraz przylegly pas materiatu o szeroko$ci okoto 20 mm z kazdej strony, nalezy przed
spawaniem oczys$cic z rdzy, farb, thuszczow oraz zawilgocen az do metalicz—nego potysku.

5.2.5. Sktadanie do spawania

Przed przystgpieniem do spawania elementy nalezy zlozyé zgodnie z dokumentacja techniczna, oraz
ustawi¢ w potozeniu wymaganym dla wykonania spoin. Odst¢py mi¢dzy elementami tgczonymi
spoinami czolowymi powinny spetnia¢ wymagania okre$lone Kartami technologicznymi.
Przesunigcia brzegdéw elementow spawanych nie powinny by¢ wigksze niz okreslone nor-mami
wymienionymi w punkcie 5.2.2 Specyfikacji. Szczeliny miedzy elementami taczonymi spoinami
pachwinowymi nie powinny by¢ wigksze niz 1,0mm. Ustalanie i unieruchamianie elementéow do
spawania moze by¢ wykonywane spoinami sczepnymi lub oprzyrzgdowaniem montazowym.
Spawanie zlaczy doczolowych nalezy rozpocza¢ i1 konczy¢ na plytkach wybiegowych
mocowanych do elementow spawanych. Plyty wybiegowe powinny mie¢ te samg grubosé i
ksztalt, co elementy spawane. Plyty wy—biegowe powinny posiada¢ wymiary umozliwiajace
utozenie spoiny o dlugo$ci min. 25mm. Usuwanie ptyt wybiegowych nalezy wykonywaé¢ w
odlegtosci, co najmniej 3 mm od brzegow pasa. Nadmiar usung¢ przez obrobke mechaniczng.

5.2.6. Sczepianie

Przy wykonywaniu spoin sczepnych nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

O sczepianie powinni Wykonywac wylacznie spawacze o uprawnieniach wymaganych dla
wykonywania wlasciwych spoin,
dhugo$¢ spoiny sczepnej powinna wynosi¢ 3114 grubos$ci taczonych materiatéw,

O spoiny sczepne umieszczaé w odstepach réownych 200130 krotnej grubosci laczonych
ele—mentow,
spoiny sczepne powinny by¢ wykonane bardzo starannie i oczyszczone z zuzla,

O spoiny sczepne posiadajgce niedopuszczalne wady takie jak: pgknigcia, przyklejenia nalezy
wycigé 1 ponownie wykona¢, a w przypadkach watpliwych spoiny sczepne nalezy poddaé
badaniom penetracyjnym.

5.2.7. Scalanie elementéw przy uzyciu oprzyrzadowania montazowego

Podczas scalania elementow konstrukcji wiaduktow na sta—nowiskach, mozna stosowac ustalajgce
oprzyrzagdowanie montazowe typu: klamry, konie, kliny, itp. Przyrzady te powinny rownoczesnie
ustawia¢ i trzyma¢ spawane elementy zabez—pieczajac je przed przesunigciem.
Oprzyrzgdowanie ustalajgce nalezy wykonaé ze stali St3SX lub ze stali jej odpowiadajacej wg
PN-EN 10025.

Scalanie przyrzadéw montazowych z elementami konstrukcji wykonywac¢ elektrodg Spawanie przyrzadoéw
montazowych powinni wykonywaé spawacze posiadajacy takie same uprawnienia jak dla
wykonywania konstrukeji ktadki. Spawanie przeprowadza¢ zgodnie z parametrami i zasadami
obowigzujgcymi przy wykonywaniu spoin konstrukeji, zawartych w kartach technologlcznych
spawania. Nalezy stosowa¢ podgrzewanie wstepne zgodnie z zasadami opisanymi w pkt. 5.2.8.

Po wykonaniu spoin sczepnych, przyrzady montazowe odcigé w odleglosci, co najmniej 2mm od
konstrukcji. Naddatki usunaé¢ poprzez szlifowanie. Miejsca po usunigtych przyrzadach
montazowych nalezy podda¢ badaniom penetracyjnym pod katem wystgpienia ewentual—nych
peknigc.

5.2.8. Podgrzewanie krawedzi przed spawaniem

Elementy ze stali S355M o grubo$ci >20 mm nalezy przed sczepianiem i spawa—niem podgrzewaé do
temperatury 150 [1C, oraz wolno studzi¢ po spawaniu.

Podgrzewanie wstepne elementéw spawanych moze by¢ wykonywane oporowo, matami grzejnymi lub
palnikami gazowymi (propan, butan). Podgrzewanie palnikami gazowymi powinno by¢
wykonywane palnikami liniowymi z cigglym pomiarem temperatury podgrzewania oraz
temperatury miedzysciegowej. Pomiary temperatury moga by¢ dokonywane przy uzyciu
termokredek. Wyniki pomiaréw temperatury podgrzewania i mi¢dzysciegowej powinny by¢
rejestrowane w Dzienniku spawania.

5.2.9. Spawanie

Spawanie elementoéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii spawania zawartym w programach wytwarzania i montazu konstrukcji. Temperatura
otoczenia przy spawaniu stali powinna by¢ wyzsza niz +50C. Stanowiska spawania muszg by¢
zabezpieczone przed opadami $niegu i deszczu i innymi niekorzystnymi zjawiskami
atmosferycznymi. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna
powietrza wigksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, temperatura
powietrza nizsza niz podana wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace
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otrzymanie spoin nalezytej jakosSci.

Wszystkie spoiny czolowe powinny by¢é podspawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byla jednolita i gltadka. Dopuszczalna
wielko$¢ podtopienia lub wkle$niecia grani w podpionie wg PN-M-69775 wg klasy wadliwosci
W2. Obrébke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierka lub frezarka albo zastosowac inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, Ze miejscowe zmniejszenie gruboSci przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grubosci.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametrOw spawania, przy czym wahania natezenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg
przekraczaé 10%.

Nalezy dazy¢, by jak najwicksza czg$¢ spoin byla wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny laczace
pasy ze srodnikiem. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050.

Wady spoin czotowych i pachwinowych wykrywalne przez ich ogledziny i makroskopowe nieniszczace
badania okresla si¢ wg PN-M-69703. Wymaga si¢ zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niz
W2 wg PN-M-69775.

5.2.10. Ochrona antykorozyjna wykonywana w wytworni

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysylkg zabezpieczone wedlug WWIORB M-14.02.01. i
M-14.02.02. Wykonanie czynno$ci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania
powierzchni i nanoszenia powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej
fazie wytwarzania konstrukcji.

5.2.11. Odbiér konstrukcji u Wytworcy

W komisji odbierajacej, ktorej skiad wustala Inzynier, powinien uczestniczy¢é przedstawiciel
przedsi¢biorstwa montujgcego most.

Wytworca powinien przedstawi¢ komis;ji:

1) rysunki warsztatowe,

2) Dziennik Wytwarzania,

3) atesty uzytych materiatow,

4) $wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

5) protokoty odbioroéw czesciowych,

6) protokot z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byl przewidywany, protokot z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukcii,

7) inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania,

8) ciezary elementow,

9) komplet uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikle w

czasie wytwarzania konstrukcji stalowe;j.

5.3. Sktadanie konstrukcji

5.3.1. Przemieszczanie elementow konstrukcji do miejsca ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. W przypadku zastosowania dzwigow:
roboty powinna wykonywa¢ odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zatoga,

O elementy muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa,
nalezy przeprowadzi¢ probne uniesienie na wysokos$¢ 20 cm i wprowadzié ewentualne poprawki
do procesu podnoszenia,
jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie wznoszenia konstrukcji powinny by¢ naprawione
przez Wykonawce.

5.3.2. Polaczenia spawane na placu budowy

Konstrukcja musi by¢ scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania zawierajacego plan
spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegélnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnos$ci oraz ostonigciu od wiatroéw. Wszystkie spoiny wykonywane na placu
budowy sg przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania
dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem
do Dziennika Budowy. Inzynier w takim przypadku moze zazada¢ dodatkowych obliczen
ilustrujgcych wplyw dodatkowego spawania na prace konstrukcji. Spawanie nalezy prowadzi¢
zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 i pkt.5.2.9. niniejszej WWIiORB.

5.4. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspotpracy z betonem

5.4.1. Laczniki do konstrukcji zespolonych

Laczniki nalezy zgrzewaé do konstrukcji stalowe;.

Nalezy dagzy¢, by koniec swobodny sworznia byt okragly, pozbawiony garboéw i rdzy, w celu
wyeliminowania powstawania tuku elektrycznego migdzy sworzniem a powierzchnig boczng
koncéwki pistoletu.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi przed przystgpieniem do robot nastepujgce informacje:

O rodzaj urzadzenia zgrzewajacego i jego producenta,
okreslenie rodzaju zrdédta pradu,
opis tacznika sworzniowego i atesty materiatu z ktorego wykonano sworznie,
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Warunkiem prawidlowego przyspawania sworzni jest dobor nat¢zenia pradu i czas zgrzewania, okreslony
dla danego urzadzenia. Inzynier moze zazada¢ wykonania probnych sworzni w celu oceny
jakosci zlacza.

Laczniki sworzniowe nie powinny by¢ malowane ani metalizowane. Musza by¢ oczyszczone

z rdzy, zendry, wzerdw korozyjnych, pozbawione smardéw, zwlaszcza w czasie zgrzewania i tuz przed
polaczeniem z mieszankg betonowa.

5.4.2. Zabezpieczenie dzwigaréw w trakcie betonowania

Na czas betonowania ptyty pomostu Wykonawca zabezpieczy dzwigary przed utratg statecznosSci.

5.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspolpracy z ptyta zelbetowg
Powierzchnia elementu, do ktérego mocowana jest ptyta zelbetowa musi by¢ pozbawiona zanieczyszczen i
zabezpieczona antykorozyjnie.

5.6. Osadzenie prz¢set na podporach

Konstrukcja bedzie osadzana na podporach zgodnie w projektem montazu konstrukcji zaakceptowanym
przez Inzyniera. Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier musi dokona¢
ostatecznego odbioru tozysk i podpdr zachowujac warunki okreslone w PN-S-10050 pkt.2.6.3.i
pkt.3.3.1. Opuszczenie konstrukcji nie moze powodowaé deformacji wykraczajacych poza
obszar pracy sprezystej nawet w przypadku awarii podnosnikéw. W czasie osadzania elementow
przesta gtowne elementy muszg zachowywaé swoje ptaszczyzny. Operacja osadzania powinna
by¢ realizowana stopniowo z wykorzystaniem podktadek stalowych i klinow debowych.
Osadzanie przeset na podporach powinno odbywac sie¢ w obecnos$ci Inzyniera.

5.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wyltaczeniem
ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powloke antykorozyjna nalezy
dokonczy¢ zgodnie z WWiORB M-14.02.01.

5.8. Rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na silty wynikajgce z projektu montazu
konstrukcji ustroju niosagcego. Zaakceptowany przez Inzyniera projekt rusztowan nie moze by¢
bez jego zgody zmieniany. Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do wielokrotnego
uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-48090.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza si¢ nastepujace odchyitki:

O w rozstawie szeregdw pali lub jarzm +5% rozstawu,
w wychyleniu jarzm rusztowan z plaszczyzny pionowej +£5% wysokosci jarzm, lecz nie wigcej
niz 5cm,
w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5c¢m.

5.9. BHP i ochrona Srodowiska
Wykonawca musi przestrzega¢ aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i
ochronie srodowiska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoéci robdt podano w WWiORB D M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Kontrola rob6t obejmuje badania przeprowadzane w Wytworni i na placu budowy. Badania materiatow,
elektrod, potaczen powinny by¢ przeprowadzane w Wytworni. Badania innych elementow
powinny by¢ przeprowadzane w Wytworni lub na budowie w zaleznosci, gdzie sa wykonywane
dane roboty. Jakos$¢ robot wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jako$¢
robot wykonywanych w Wytworni. Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci
prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera. Wykonawca
ponosi koszty wszystkich badan.

6.1. Sprawdzenie jako$ci materiatow

W badaniach kontrolnych stali i wyrobow stalowych nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w
punkcie 2.3. niniejszej Specyfikacji. Ponadto nalezy sprawdzié, czy uzyte elementy stalowe jak
blachy, plaskowniki, ksztalttowniki sa zgodne z dokumentacja projektowa, co do gatunku i
odpowiadajg wlasciwym normom przedmiotowym podanym w punkcie 2.3. niniejszej
Specyfikaciji.

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie §rub i nakretek. Do
kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajgce, co
najmniej:
date wystawienia za§wiadczenia,
nazwe i adres Wytworni,

O oznaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,
mas¢ netto wyrobu lub liczbg¢ sztuk,
wyniki badan,

str. 123



SSTWIORB

podpis i piecze¢ Wytworni.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ atesty producenta i porownaé je z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej.

Badanie materialdow spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez
Wytwoérce tych materiatdw. Atesty muszg potwierdza¢ zgodno$¢ danego materialu z normami
przedmiotowymi oraz niniejszg WWiORB oraz zgodnos$¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu.

6.3. Tolerancje

6.3.1. Dopuszczalne odchytki prostosci

Dopuszczalne odchylki prostosci elementow (pasdw sciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do
wezta stezen wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych
odchytki mogg by¢ dwukrotnie wigksze.

6.3.2. Dopuszczalne skr¢cenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesuni¢ciem odpowiadajgcych sobie punktow
przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

6.3.3. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztaltu przekroju

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementow konstrukcyjnych podano
PN-S-10050.

6.3.4. Dopuszczalne odchyltki ksztattu przekroju w obrebie stykow

Styki spawane nalezy wykona¢ z taka dokladnos$cia, aby wzajemne przesunigcia stykajacych sie¢
elementow nie przekraczaly 1 mm.

6.3.5. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentacji
Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w PN-S-10050,
przy czym rozroznia sie:

O wymiary przylaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace
pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,
wymiary swobodne, ktorych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

6.4. Sprawdzenie robdt spawalniczych

6.4.1. Spawacze i ich marki

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace
spawalnicze mozna powierzaé jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajagcym aktualne
uprawnienia. Wszyscy uprawnieni do spawania konstrukcji spawacze powinni by¢ wpisani do
dziennika spawania wraz z znakami identyfikujagcymi wykonanie przez nich spoin. W dzienniku
spawania powinny by¢ odnotowane ponadto wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowe;j i
technologicznej jak rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Za prowadzenie dziennika na
biezaco i przedstawianie go do akceptacji Inzynierowi jest odpowiedzialny jest Wykonawca.

6.4.2. Badanie spoin

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Za wykonanie badan jest
odpowiedzialny Wykonawca, ktory jest zobowigzany dostarczyé wyniki testow Inzynierowi.
Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uplywie 48 godzin
po ich wykonaniu.

a) Badania wizualne

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 970. Badaniu wizualnemu podlega 100% dtugosci
wszystkich spoin. Do pomiaru ksztattu spoin oraz wielosci niezgodno$ci zewngtrznych nalezy
stosowa¢ spoinomierze, suwmiarki oraz przymiary. Nalezy okresli¢ rodzaj niezgodnosci
spawalniczych i jej wielko$¢, a nastepnie na podstawie PN-EN 25817 okresli¢ rzeczywisty
poziom jakosci ztaczy spawanych. Wyniki z badania nalezy zapisa¢ w protokole.

b) Badania radiograficzne i ultradzwigkowe

Badania radiograficzne lub ultradzwickowe obejmuja wszystkie zlgcza doczotowe lub teowe o pelnym
przetopie na catej dtugosci. Wybor konkretnej metody badania nalezy przedstawi¢ w programie
badan do akceptacji Inzyniera. Przy wyborze metody badania nalezy kierowa¢ sie¢ zaleceniami
przedstawionymi w tabeli 3 PN-EN 12062.

Badania radiograficzne i ultradzwigkowe wykonywa¢ moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Komisje Kwalifikacyjng podczas przewodu kwalifikujacego Wytworni¢  dysponujace
odpowiednio uprawnionym personelem i sprzgtem. Wytwoérca zobowigzany jest gromadzi¢
pelna dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokotdow i przekaza¢ ja Inzynierowi
podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

Badania radiograficzne nalezy wykona¢ wg PN-EN 1435. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego
numer, nazwa wytworni oraz wskaznik jakosci obrazu wg PN-EN 462. Poziom akceptacji nalezy
okresli¢ wg PN-EN 12517,

Badania ultradzwickowe nalezy wykonywa¢ wg PN-EN 583 oraz PN-EN 1713, PN-EN 1714. Poziom
akceptacji nalezy okresli¢ wg PN-EN 1712.

) Badania penetracyjne i magnetyczno-proszkowe

Badania magnetyczno proszkowe lub penetracyjne obejmuja: 100% spoin doczotowych i teowych o
niepelnym przetopie, 25% spoin pachwinowych wykonanych warsztatowo oraz 50% spoin
pachwinowych wykonanych na montazu. Wybor konkretnej metody badania nalezy przedstawic
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w programie badan do akceptacji Inzyniera.

Badania magnetyczno proszkowe nalezy wykonaé wg PN-EN 1290. Poziom akceptacji nalezy okresli¢ wg
PN-EN 1291.

Badania penetracyjne nalezy wykonywa¢ wg PN-EN 571. Poziom akceptacji nalezy okresli¢

wg PN-EN 1289.

6.4.3. Badania niszczace — ptyty probne

Wykonawca moze odstgpi¢ od wykonani ptyt probnych dla ztgczy spawanych doczotowych i teowych w
przypadku posiadania uznanej technologii spawania wg PN-EN 288-3. Ptyty probne nalezy
wykona¢ w warunkach oraz z zastosowaniem parametréw takich samych jak przy wykonywaniu
zkgczy spawanych konstrukcji.

6.4.3.1 Ptyty probne dla ztaczy doczotowych

Plyty probne nalezy wykona¢ dla ztaczy doczotowych o grubosci spawanych materiatow: 15, 20, 30mm
dla kazdej stosowanej metody spawania:

Wymiary ptyt probnych ztaczy doczotowych uzaleznione sa od grubosci spawanych elementow i wynosza

odpowiednio:
. dlabl. 15mm  150x350
. dla bl. 20mm  150x350
. dla bl. 30mm  150x350

Plyty probne dla ztaczy doczotowych nalezy poddac nastepujagcym badaniom nieniszczgcym i niszczacym:

badanie radiograficzne

proba statyczna rozciggania,

proba zginania,

proba udarno$ci na probkach Mesnagera w temperaturze -400/C i Charpy w temp. -200/C

badanie twardosci

badanie makroskopowe

Badania ptyt probnych dla ztaczy doczotowych nalezy wykona¢ wg punktu 3.28 PN-S-10050.

6.4.3.2 Plyty probne dla ztaczy teowych

Plyty probne zlgcza teowego nalezy wykonaé¢ w dwoch wersjach:

O plyta probna dla ztacza teowego ze spoing pachwinowsg a6 taczaca srodnik poprzecznicy (bl. 10)
z pasem dolnym poprzecznicy (bl. 10)

Plyta probna zlgcza teowego ze spoing czolowa K15 taczaca Srodnik z pasem dolnym dzwigara
skrzynkowego

Wymiary ptyt probnych ztaczy teowych uzaleznione sg od grubosci spawanych elementéw i wynosza
odpowiednio:

Plyta dolna (pozioma) 150x200mm

Plyta pionowa ($rodnik) 150x200mm

Plyty probne dla zlgczy teowych nalezy poddac¢ badaniom:
metalograficzne wg PN-S-10050 pkt. 3.2.8.9
badaniu twardo$ci wg PN-S-10050 pkt. 3.2.8.8

W zgladach nie powinny wystepowac peknigcia i braki przetopu, glebokosci wtopienia przy spoinach
pachwinowych nie powinny by¢ mniejsze niz 0,3 gruboS$ci spoiny i nie mniejsze niz 2mm.

6.4.4. Wymagane poziomy jakosci i akceptacji ztgczy spawanych.

Badanie wizualne: wymagany poziom jakosci B wg PN-EN 25817 (PN-ISO 5817), odpowiadajgcy
poziomowi akceptacji B wg PN-EN 30042.

Badanie penetracyjne: wymagany poziom jako$ci B wg PN EN 25817.

Badanie magnetyczno - proszkowe: wymagany poziom akceptacji 2 wg PN-EN 1291 (poziom jakosci B
wg PN-EN 25817)

Badanie radiograficzne: wymagany poziom akceptacji ztgcza 1 wg PN-EN 12517 (poziom jako$ci B wg
PN-EN 25817)

Badanie ultradzwickowe: wymagany poziom akceptacji ztagcza 2 wg PN-EN 1712 (poziom jakosci B

wg PN-EN 25817).

6.4.5. Usuwanie wad spawania.

Spoiny Iub ich czgsci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajagce wymaganiom nalezy usung¢ w
sposdb niepowodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen.
Powtornie wykonane spoiny w miejscu usuni¢tych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w
pelnym zakresie.

Wykonawca powinien zbiera¢ wszystkie wyniki badan (w tym radiogramy) i dokumentacj¢ zawierajacg
protokoly w celu przedstawienia ich Inzynierowi dla prowadzenia procedury odbiorczej oraz
wlaczenia ich do dokumentacji odbioru konstrukcji.

6.5. Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchylek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera wraz z
Projektantem konstrukcji, czy przekroczone odchytki wptywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie
lub wyglad, Inzynier podejmuje decyzj¢ o ich pozostawieniu wzglgdnie usuwaniu. Przekroczenie
dopuszczalnych odchylek (ilosciowe lub jakos$ciowe) stanowi jednocze$nie podstawe do
obnizenia umoéwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usunigcia wad. Usuwanie
odchylek powinno by¢ prowadzone na podstawie projektu przygotowanego przez Wykonawce
zgodnie z PN-S-10050. Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz
decyzja Inzyniera stanowig cz¢s$¢ dokumentacji odbioru obiektu.
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6.6 Badanie sworzni

Prawidlowo wykonane sworznie zachowuja si¢ podczas ostukiwania miotkiem (o masie 0,3kg) jak prety
sprezyste, a po odgigciu sworzni w miejscu potgczenia nie powinny wystgpi¢ zarysowania.
Badaniu poddaje si¢ 1/5 ogblnej liczby sworzni przez ostukanie swobodnego konca mtotkiem i
co najmniej 1/20 liczby sworzni przez odgigcie sworznia pod katem 30° do plaszczyzny
zespolenia przy pomocy uderzen miotkiem. Odgicte sworznie nie wykazujace uszkodzen mozna
pozostawi¢ bez prostowania o ile nie koliduja ze zbrojeniem.

Jezeli po sprawdzeniu 1/5 liczby sworzni przewidzianych do kontroli okaze si¢ niewtasciwa, nalezy liczbe
badanych sworzni zwiekszy¢ dwukrotnie. Je$li wynik badan jest nadal niewlasciwy, badaniom
nalezy podda¢ wszystkie sworznie i usungé¢ sworznie wadliwe, zastepujgc je nowymi.

7. OBMIAR ROBOT
Kontrakt ryczattowy — jednostka obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru
Koncowego jednostka okreslona w STWiORB.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robdt podano w WWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

8.1. Odbiory czgsciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania
konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowiag integralng cze$¢ akceptacji
programoéw. Odbiory cz¢sciowe nastepujg na podstawie wynikéw testdow opisanych w pkt.6
niniejszej Specyfikacji.

8.3. Odbidr koncowy

Koncowy odbior stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu (ukonczone maja
by¢ roboty zwigzane z pomostem, izolacjg, nawierzchnig, dojazdami itp.). Obiekt mostowy musi
by¢ odbierany komisyjnie z zachowaniem warunkéw okre§lonych w pkt.2.8. PN-S-10050. Do
odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong Dokumentacje
Projektowg zawierajgcg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz inwentaryzacje
powykonawczg obiektu mostowego.

Probne obcigzenie mostu nalezy wykonaé na zlecenie Inzyniera, zgodnie z WWiORB M-31.01.01.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalaja na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzié
protokdét odbioru koncowego zawierajacy:

1) date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu;
2) nazwiska przedstawicieli:
- Inzyniera,

- jednostki przejmujgcej most w administracje,

- Wykonawcy montazu,

- jednostki naukowo-badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjnej obiektu mostowego;

3) oswiadczenie jednostki przejmujgcej most w administracj¢ o przejeciu od Wykonawcy
kompletnej dokumentacji budowy w sktad ktorej wchodzg:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami,

- Dziennik Wytwarzania w Wytworni,

- Dziennik Budowy,

- atesty materiatdw uzytych w Wytworni i podczas montazu,

- swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach,

- protokoty odbiorow czgsciowych,

- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu,

4) stwierdzenie zgodno$ci wykonanego obiektu z dokumentacjg projektowg i wymaganiami
Specyfikacji;

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od dokumentacji projektowej, nie majacych
wplywu na no$nos¢, walory uzytkowe i trwalo$¢ obiektu (moga mie¢ wptyw na nalezno$¢ za
wykonane roboty);

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji;

7 podpisy stron odbioru wg pkt. 2) protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie ryczattowe: zasady platnosci podano w umowie pomigdzy Zamawiajacym a
Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 287-1 Spawalnictwo. Egzaminowanie spawaczy. Stale.

PN-EN-288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Postanowienia
ogolne dotyczace spawania

PN-EN-288-2 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Instrukcja
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technologiczna spawania tukowego.

PN-EN-288-3 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Badania technologii
spawania tukowego stali.

PN-EN-288-4 Wymagania dotyczace technologii spawania Aluminium i jej uznawanie. Badania
technologii spawania tukowego aluminium.

PN-EN-288-5 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Uznawanie na
podstawie stosowania uznanych materiatow dodatkowych do spawania tukowego.

PN-EN-288-6 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Uznawanie na
podstawie uzyskanego do$wiadczenia.

PN-EN-288-7 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Uznawanie na
podstawie stosowania standardowej technologii spawania tukowego.

PN-EN-288-8 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Uznawanie na
podstawie badania przedprodukcyjnego spawania.

PN-EN-439 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Gazy ostonowe do tukowego spawania
i cigeia.

PN-EN 440 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe i stopiwo do
spawania tlukowego elektroda topliwa w ostonie gazoéw stali niestopowych i drobnoziarnistych.

Oznaczenie.

PN-EN 444 Badania nieniszczace. Ogolne zasady radiograficznych badan materiatdéw metalowych za
pomocg promieniowania X i gamma.

PN-EN 462 Badania nieniszczace. Jako$¢ obrazow radiograméw. Wskazniki jakoSci obrazu.

Liczbowe wyznaczanie jakoSci obrazu.

PN-EN 473 Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczgcych. Zasady ogolne.

PN-EN 499 Elektrody otulone do recznego spawania ‘tukowego stali niestopowych i
drobnoziarnistych.

PN-EN 571 Badania nieniszczgce. Badania penetracyjne. Zasady ogolne.
PN-EN 583 Badania nieniszczgce. Badania ultradzwickowe.
PN-EN 719 Spawalnictwo. Nadzor spawalniczy. Zadania i odpowiedzialnos¢.

PN-EN 729-1 Spawalnictwo. Wymagania dotyczace jakos$ci w spawalnictwie. Spawanie metali. Ark. 1:
Wytyczne doboru i stosowania.

PN-EN 729-2  Spawalnictwo. Wymagania dotyczgce jakosci w spawalnictwie. Spawanie metali. Ark2:
Pelne wymagania dotyczace jakosci.

PN-EN 729-3  Spawalnictwo. Wymagania dotyczace jakos$ci w spawalnictwie. Spawanie metali. Ark. 3:
Standardowe wymagania dotyczace jakoSci.

PN-EN 729-4  Spawalnictwo. Wymagania dotyczace jako$ci w spawalnictwie. Spawanie metali. Ark.3:
Podstawowe wymagania dotyczace jakosci.

PN-EN 757 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do r¢cznego spawania tukowego w
ostonie i bez ostony gazowe;j stali niestopowych i dronoziarnistych.

PN-EN 758 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty proszkowe do spawania tukowego w ostonie i
bez ostony gazowej stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja.

PN-EN 759 Materialty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatéw
dodatkowych do spawania.

PN-EN 760 Materiaty dodatkowe do spawania. Topniki do spawania tukiem krytym. Oznaczenie.

PN-EN 970 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne.

PN-EN 1011-1 Spawalnictwo. Wytyczne dotyczace spawania metali. Czes$¢ 1: Ogdlne wytyczne.

PN-EN 1290 Badania nieniszczace zlagczy spawanych. Badania magnetyczno-proszkowe zlacz
spawanych.

PN-EN 1291 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania magnetyczno-proszkowe zlgcz
spawanych. Poziomy akceptacji.

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe).Wymagania i badania.

PN-EN 1418  Personel spawalniczy. Proby egzaminacyjne operatoré6w spawalniczych oraz ustawiaczy
zgrzewarek oporowych dla w pelni zmechanizowanych i automatycznego spajania metali.

PN-EN 1435  Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy spawanych

PN-EN 1599  Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego
stali nierdzewnych i zaroodpornych.

PN-EN 1668  Materialty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania
tukowego w ostonach gazow elektroda wolframowa stali niestopowych i drobnoziarnistych oraz
ich stopiwa. Klasyfikacja.

PN-EN 1712  Badanie nieniszczace ztaczy spawanych — Badanie ultradzwiekowe zlgczy spawanych.
Poziomy akceptaciji.

PN-EN 1713  Badania nieniszczgce spoin. Badania ultradzwigkowe ztaczy spawanych.

PN-EN 1714  Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badanie ultradzwigkowe ztaczy spawanych.

PN-EN 1SO 4759-1 Tolerancje czgéci ztacznych. Czes¢ 1: Sruby, wkrety, Sruby dwustronne i
nakretki. Klasy doktadnosci A, B i C.

PN-EN ISO 4759-3 Tolerancje czgsci zkgcznych. Czesé 3: Podktadki okragle do srub, wkretow

i nakretek. Klasy doktadnosci Ai C.

PN-EN ISO 7089 Podktadki okragle. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A.

PN-EN 1SO 7091 Podktadki okragle. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C
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PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

PN-EN 12062 Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Zasady ogolne dotyczace metali.

PN-EN 12517 Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Badania radiograficzne. Poziomy akceptacji.

PN-EN 12535 Materiatly dodatkowe do spawania. Druty proszkowe do spawania tukowego w ostonie
gazOw stali o wysokiej wytrzymatosci. Klasyfikacja.

PN-EN ISO 13918 Spawanie — Kolki i piercienie ceramiczne do zgrzewania tukowego kotkow.

PN-EN 20898-2 Wtasno$ci mechaniczne czeSci zkgcznych. Nakretki z okre§lonym obcigzeniem probnym.
Gwint zwykly.

PN-EN 25817 Wytyczne do okreslenia pozioméw jakosci wedlug niezgodno$ci spawalniczych.

PN-EN 26157-1 Cz¢sci ztgczne. Niecigglo$ci powierzchni. Sruby, wkrety i Sruby dwustronne ogdlnego
stosowania.

PN-EN 1SO 29629-1 Spawanie lukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych 1 spawanie gazowe. Przygotowanie brzegdéw do spawania stali

PN-EN 30042 Ztacza spawane tukowo z aluminium i jego spawanych stopow, Wytyczne do okre$lania
poziomow jakosci wg niezgodnos$ci spawalniczych.

PN-B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru Wymagania podstawowe.

PN-H-84018  Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymato$ci. Gatunki.

PN-K-02056  Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

PN-K-02057  Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.

PN-M-48090 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostoéw. Wymagania i badania
przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

PN-M-69002  Spawalnictwo. Pozycje spawania.

PN-M-69008  Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-M-69009 Spawalnictwo. Zaklady stosujgce procesy spawalnicze. Podziat.

PN-M-69014  Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych 1 niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-M-69016  Spawalnictwo. Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanek gazowych stali
weglowych 1 niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-M-69420  Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

PN-M-69430  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Og6lne wymagania i
badania.

PN-M-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-M-69733  Spawalnictwo. Proba udarnosci ztagczy spajanych doczotowo.

PN-M-69774  Cigcie gazowe stali weglowych o grubos$ci 5-100mm. Jako$¢ powierzchni cigcia.

PN-M-69775  Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztagczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwo$ci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

PN-M-69772  Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie radiogramow

PN-M-69777  Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwo$ci ztgczy spawanych na podstawie wynikéw badan
ultradzwigkowych

PN-M-70055.01 Spawalnictwo. Badania ultradzwigkowe ztaczy spawanych. Postanowienia og6lne.

PN-M-70055.02 Spawalnictwo. Badania ultradzwickowe zlaczy spawanych. Badanie spoin czotowych o
grubosci 8-30mm glowicami sko$nymi, falami poprzecznymi.

PN S 10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia.

PN-S-10050  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN S 10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy mostow. Wymagania i badania
przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

BN-84/0601-15 Badania nieniszczgce. Defektoskopia magnetyczna.

DIN 17 440 Warunki techniczne dostawy stali nierdzewne;j, ptaskowniki walcowane na gorgco, prety
sprezajace, druty ciggnione i elementy kute.

10.2. Inne dokumenty

D-M.00.00.00. Wymagania ogdlne

M-14.02.01. Pokrywanie konstrukcji stalowej powtokami malarskimi
M-14.02.02. Metalizacja

M-31.01.01. Probne obciazenie obiektu mostowego
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M-14.02.02. METALIZACJA

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Robd6t Budowlanych sg wytyczne do
przygotowania przez Wykonawce Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Roboét
Budowlanych dla robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw
konstrukgji stalowej ustroju niosgcego obiektow inzynierskich.

Zabezpieczeniu antykorozyjnemu przez ocynkowanie podlegajg wszystkie powierzchnie stalowe
konstrukcji ustroju niosgcego. Gorne pasy dzwigaréw stykajgce sie bezposrednio z betonem
nalezy metalizowa¢ w obszarze skrajnych paséw o szerokosci 5 cm.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w WWiORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

Nalezy stosowaé materiaty, ktére sg oznakowane znakiem CE lub B, dla ktérych Wykonawca
przedstawi deklaracje zgodnosci z Polskg Normg, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng
wydang przez IBDiM lub europejskg aprobatg techniczna.

2.1. Rodzaje materiatéow
2.1.1. Materiaty do metalizacji

Metalizacje nalezy wykona¢ przy zastosowaniu odpowiedniego materiatu w zaleznosci od
przyjetej metody wykonania metalizacji, o czystosci cynku nie mniejszej niz 99,5 %, spetniajgcego
wymagania PN-M-69412. Grubo$¢ powitoki metalizacji - 85 um.

2.1.2. Materiaty pomocnicze
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Ttuszcz nalezy usuwac produktami organicznymi, takimi jak:

—  benzyna ekstrakcyjna,

—  ksylen,

— lub inne zalecone przez Inzyniera.

Do przygotowania powierzchni stali za pomocg obrébki strumieniowo-$ciernej nalezy stosowaé
Scierniwa spetniajgce wymagania Polskich Norm: metalowe wg PN-EN ISO 11124-1 lub
niemetalowe wg PN-EN ISO 11126-1.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w WWIiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzié mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu
strumieniowo-$ciernym zaakceptowanym przez Inzyniera. Nalezy stosowac sprezarki Srubowe o
wydajnosci 5-7 m3/minute sprezonego powietrza(na jedno stanowisko piaskarskie) o ci$nieniu tak
dobranym, aby zapewni¢ otrzymanie wymaganych parametréw przygotowania podfoza, tj. ok. 0,6
—1,2 MPa. Urzadzenia cisnieniowe stosowane przy czyszczeniu powinny by¢ przystosowane do
pracy ciggtej przy cisnieniu min. 1,0 MPa. Sprezone powietrze powinno by¢ odpowiedniej jakosci
tzn. odolejone, odwodnione, nie zawiera¢ czynnikow przyspieszajgcych korozje stali. W tym celu
nalezy stosowac sprezarki bezolejowe, filiry sprezonego powietrza oraz odwadniacze.
W projekcie zabezpieczenia antykorozyjnego mozna zatozy¢, ze jeden piaskarz na dobe jest
w stanie oczysci¢ 20-80 m? powierzchni, a w obiekcie o powierzchni zabezpieczanej ok.20 000
m? przy dwumiesiecznym terminie wykonania robdt, potrzebne sg trzy piaskarki
jednostanowiskowe Ilub jedna trzystanowiskowa. W czasie czyszczenia metodag
strumieniowo-$cierng nalezy stosowac urzgadzenia zmniejszajgce pylenie oraz urzgdzenie do
natychmiastowego odsysania $cierniwa i odspojonych zanieczyszczen.

Do czyszczenia konstrukcji wodg nalezy stosowaé urzgdzenie myjgce, zapewniajgce cisnienie
minimum 20 MPa o wydajnosci 30-50 I/min. Do odsysania wody mozna stosowac zwykig pompe
wirnikowa.
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3.2. Sprzet do metalizacji

Do metalizacji mozna uzywac urzgdzen gazowych lub tukowych.

W projekcie zabezpieczenia antykorozyjnego mozna zatozy¢ wydajnos¢ 20-50 m2/dobe z jednego
urzagdzenia z tukiem elektrycznym i 5-20 mz/dobe z jednego urzadzenia gazowego; do jednego
urzgdzenia potrzeba 15 kW mocy; w przypadku obiektu 20 000 m? i dwumiesiecznego terminu
wykonania robot, przy grubosci metalizacji ok.85 pum, nalezy mie¢ 4 urzadzenia tukowe i 2
gazowe.

3.3. Sprzet do testowania przygotowania powierzchni

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem do testowania przygotowania

powierzchni, wtasciwosci powlok i warunkéw atmosferycznych:

— wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-1SO 8501-1

— wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych krawedzi i wad powierzchniowych wg PN-1SO
8501-3

— wzorce profilu chropowatosci powierzchni wg PN-EN-ISO 8503-2 lub inny przyrzad do
pomiaru chropowatosci powierzchni,

— tasme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN ISO 8502-3,

—  konduktometr lub inne przyrzady lub zestawy chemiczne zgodne z normami z grupy PN EN
ISO 8502 (PN EN ISO 8502-5, PN EN ISO 8502-9) do oceny rozpuszczalnych
zanieczyszczen jonowych,

— termometr do oceny temperatury powietrza, podioza i wilgotnosciomierz od oceny
wilgotnosci wzglednej powietrza oraz tabele do odczytu temperatury punktu rosy lub
przyrzad do odczytu punktu rosy

—  grubosciomierz do pomiaru grubosci powiok

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.1. Transport rozpuszczalnikéw

Transport rozpuszczalnikéw winien odbywaé sie z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw o
przewozie materiatéw niebezpiecznych, zgodnie z PN-C-81400.

4.2. Transport elementéw metalizowanych

Przy transporcie elementéw z powlokami metalizowanymi zalecana jest ostrozno$¢ z uwagi na
podatnosé powtok na uszkodzenia mechaniczne.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Przed rozpoczeciem robdt objetych niniejszg specyfikacja Wykonawca zobowigzany jest do
sporzgdzenia Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Powtoka metalizacyjna powinna by¢é wykonana w wytworni. Powtoka metalizacyjna powinna
spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 22063.

Powtoka metalizacyjna bedzie uktadana na wszystkich odkrytych powierzchniach stalowych oraz
na pasach dzwigaréw stykajgcych sie z betonem szerokosci 5 cm. Powierzchnie te muszg byc¢
réwniez objete przygotowaniem powierzchni do metalizaciji.

5.1. Zakres wykonywanych robét

5.1.1 Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne powinien wyznaczy¢ Inzynier. Roboty na powierzchniach
referencyjnych wykonuje Wykonawca w obecnosci Inzyniera i przedstawiciela wytwércy
materiatdw. Powierzchnie referencyjne powinny znajdowaé sie na kazdym waznym elemencie
konstrukcji uwzgledniajgc réznice zagrozen korozyjnych na réznych elementach.
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5.1.2. Przygotowanie powierzchni do metalizacji

Elementy konstrukcji przewidziane do metalizacji powinny mie¢ zapewniony dobry dostep do
pokrywanej powierzchni i pozwala¢ na prawidtowg prace urzadzer do czyszczenia (obrobki
strumieniowo-$ciernej) i natryskiwania cieplnego. Przygotowanie powierzchni do metalizacji
polega na jej oczyszczeniu do stopnia Sa3 oczyszczenia wg PN-ISO 8501-1. Przed czyszczeniem
nalezy zeszlifowaé krawedzie ciete na gorgco.

Oczyszczenie polega na:

— odttuszczeniu powierzchni stali z olejow lub smaréw przy pomocy szmat (czyste, Iniane)
zwilzonych w rozpuszczalniku, ostatnie przetarcie powinno by¢ czystym rozpuszczalnikiem,
nie zanieczyszczonym olejem czy smarem,

— usunieciu z powierzchni zanieczyszczen w postaci rdzy, zgorzeliny (warstw tlenkéw),
zadzioroéw, nierébwnosci po spawaniu, wyréwnaniu spoin i zaokragleniu krawedzi, co nalezy
wykonaé przy pomocy metody strumieniowo-sciernej;

— usunieciu zanieczyszczen jonowych (nalezy oznaczy¢ zanieczyszczenia jonowe zgodnie
z PN-EN 1SO 8502-9 lub PN-EN ISO 8502-5 i w przypadku poziomu wyzszego od 15 mS/m
usunac je w procesie mycia pod cisnieniem — najlepiej cieptg woda)

— wygtadzeniu spoin oraz usuniecie topnika po spawaniu przy pomocy szlifowania, tak aby
niemozliwe byto gromadzenie si¢ zanieczyszczen w obrebie spoin

— wyokragleniu wszystkich krawedzi promieniem nie mniejszym od r =2 mm

— uzyskaniu stopnia chropowatosci powierzchni pod powtoki z cynku Ry5 50 -70 um okreslonego
wg PN-EN ISO 8503-4 lub PN-ISO 8503-2

— uzyskaniu wadliwosci powierzchni nie gorszej niz P3 wg PN-ISO 8501-3.

W procesie piaskowania lub srutowania nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

1. Nalezy stosowac suche i pozbawione zanieczyszczen scierniwo.

2. Nie nalezy prowadzi¢ czyszczenia w bezposredniej bliskosci $wiezo pomalowanych
powierzchni.

3. Na wolnym powietrzu piaskowac tylko przy dobrej pogodzie.

4. Osoby przeprowadzajgce czyszczenie muszg mie¢ odpowiedni stréj ochronny, a zwtaszcza
maski na twarzy, chronigce drogi oddechowe przed pytem oraz mechanicznym
uszkodzeniem przez odbite czgstki Scierniwa bgdz oczyszczonego materiatu.

5. W celu unikniecia nadmiernej chropowatosci zaleca sie stosowanie Scierniwa o granulaciji:
—  piasku lub korundu 0,8 — 1,2 mm,

—  $rutu kulistego 1,0 — 1,8 mm,
—  Srutu tamanego ostrokrawedziowego 0,7-1,4 mm,
—  $rutu cietego & 0,4 — 0,6 mm i dlugosci 2 mm.

Srut po kazdorazowym uzyciu nalezy oczyscié¢ z produktéw korozji. Po oczyszczeniu mozna go

uzy¢ ponownie. Zabieg ten mozna powtarzac wiele dziesigtkow razy.

Nie wolno dopusci¢ do powstania nalotu korozyjnego po oczyszczeniu powierzchni.

Nie nalezy dotyka¢ powierzchni oczyszczonej gotymi rekami oraz zostawia¢ na niej sladow pytow

po obrébce strumieniowo-$ciernej.

Okres od ukohczenia przygotowania powierzchni obrobkg strumieniowo-$cierng do rozpoczecia

natryskiwania powtoki metalizacyjnej powinien by¢ krétszy niz:

- 8 godzin po przechowywaniu oczyszczonego elementu w suchym i cieptym pomieszczeniu,

- 4 godziny - na otwartym powietrzu w temperaturze powyzej 15°C i wilgotnosci wzglednej ponizej
65%,

- 0,5 godziny - na otwartym powietrzu pod zadaszeniem, przy wilgotnosci wzglednej 90 %.

Jezeli przerwa byfa dtuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy

ja ponownie oczysci¢c metodg strumieniowo-$cierng. Sam pyt i kurz mozna usungé

z oczyszczonych powierzchni przy pomocy szczotek z wiosia, przy pomocy przedmuchiwania

strumieniem suchego powietrza bgdz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Obrébke strumieniowo-Scierng powierzchni mozna wykonywac, gda/ temperatura powierzchni jest

o0 3°%C wyzsza od temperatury punktu rosy, lecz nie nizsza od 5°C przy wilgotnosci wzgledne;j

powietrza nie wyzszej od 85 %.
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5.1.3. Natryskiwanie powtoki metalizacyjne;j

Powloki metalizacyjne mozna wykonywac przy temperaturze powietrza wiekszej niz +5°C, przy
wilgotnosci wzglednej powietrza mniejszej od 85 %, oraz gdy temperatura elementu jest wieksza o
3°C od temperatury punktu rosy otoczenia. Robét nie mozna wykonywaé w czasie deszczu, mgty,
przy silnym wietrze.

Cisnienie gazow dla pistoletéw ptomieniowych oraz warunki pragdowe dla pistoletéw tukowych
powinny by¢ zgodne z instrukcjami obstugi tych urzgdzen.

Podczas natryskiwania nalezy zapewni¢ odpowiednie odlegtosci pistoletow od ptaszczyzny
natryskiwanej, ktére wynoszg 150+200 mm przy zastosowaniu pistoletu ptomieniowego i 80+150
mm przy pistolecie fukowym.

Przy recznym nakfadaniu powtok w celu uzyskania rownomiernej grubosci powtoki pistolet nalezy
prowadzi¢ ruchem jednostajnym w taki sposéb, by kazde nastepne pasmo zachodzito na
uprzednio wykonane na potowe jego wysokosci. Dla uzyskania wiasciwej, zadanej grubosci,
nalezy natryskiwac kilka warstw w taki sposéb, by kierunki naktadania w nastepujgcych po sobie
warstwach byty prostopadie w stosunku do siebie. Przy natryskiwaniu na elementy przewidziane
do spawania, nalezy w miejscu przewidywanych spawéw pozostawi¢ nie pokryty pas materiatem
metalizacyjnym o szerokosci okoto 50 mm, ktéry nalezy pokryé fatwg do usunigcia powtokg
ochronng (gruntem ochrony czasowej nie przeszkadzajgcym w pracach spawalniczych) lub
zaklei¢ tasma.

W czasie spawania nalezy chroni¢ powierzchnie z wykonang powtokg metalizacyjng ostonami z
blachy, by nie dopusci¢ do osadzania sie na niej odpryskéw rozgrzanego metalu.

Po zakonczeniu montazu fragmenty powierzchni przewidziane do uzupetniajgcej metalizacji
nalezy poddac¢ obrébce strumieniowo-sciernej, ostaniajgc powierzchnie metalizowane przed
dziataniem $cierniwa. Po doktadnym oczyszczeniu nalezy uzupetni¢ powtoke metalizacyjng tak,
by nowa powtoka zachodzita na uprzednio wykonana.

Zabezpieczenie antykorozyjne stykow montazowych winno byé wykonane w technologii
odpowiadajgcej doktadnie zabezpieczeniu warsztatowemu — warstwa podstawowa w postaci
natrysku ciektego cynku.

5.1.4. Powtoka metalizacyjna

Metalizacje nalezy wykonac¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % wykonujgc powloke o
grubosci 200 um. Natryskana powloka powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie
moze wykazywac¢ wad w postaci rys, peknieé, pecherzy i odstawan powtoki od podtoza. Grubosc¢
powtoki moze by¢ wieksza od zatozonej, BN-89/1076-02 okresla dopuszczalng odchytke + 90 um
dla powierzchni ptaskich, a w miejscach trudno dostepnych przy natryskiwaniu recznym odchytki
mogg by¢ dwukrotnie wieksze. Gdy powtoka jest zbyt cienka, mozna uzupetni¢ jej grubos¢, pod
warunkiem, iz powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu i nie wykazuje sladéw korozji. W
przypadku niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania
pekniec lub pecherzy catg powtoke nalezy usunagé i wykonacé jg ponownie, po powtdrnej obrébce
strumieniowo-$ciernej. Powtoki metalizowane nalezy pokry¢ powtokami malarskimi wg rodzaju i
zasad okreslonych w WWIORB M-14.02.01. Do czasu natozenia powtok malarskich metalizowane
powierzchnie muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Mozliwie szybko
po zakonczeniu metalizacji (nie pozniej niz po 4 godzinach) nalezy uszczelni¢ powtoke
metalizacyjng poprzez naniesienie powioki technologicznej z materiatu od duzej penetrowalnosci i
zwilzalnosci podtoza (na bazie niskoczgsteczkowej zywicy, zuzycie 70-200 g/mz). Do wykonania
powioki nalezy stosowac odpowiednig farbe — sealer. Grubos¢ powtoki uszczelniajgcej powinna
wynosic¢ 20um.

Miejsca uszkodzen powtok metalowych natryskowanych cieplnie nalezy zabezpiecza¢ tg sama
technologig lub stosowaé farby, kitdére sg zawiesing zmikronizowanego cynku w Zzywicy
weglowodorowej (powyzej 99,5% wag. Cynku w suchej powtoce).

5.1.5. Warunki dotyczgce bezpieczenstwa pracy

Czyszczenie strumieniowo-$cierne winno sie odbywa¢ w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych

z zewnatrz. Zaleca sie stosowanie srutowania i piaskowania w obiegu zamknietym. Na otwartych
przestrzeniach pracownik powinien posiada¢ pytoszczelny skafander z odprowadzeniem i
doprowadzeniem powietrza.

Przy Srutowaniu pracownik powinien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami
okulary ochronne. Nie nalezy dopuscié¢, aby do Srodowiska dostawaty sie pyly metaliczne. Zuzyte
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$cierniwo jest odpadem w rozumieniu ,Ustawy o odpadach” z dnia 27 czerwca 1997 r. Scierniwo
powinno by¢ utylizowane zgodnie z przepisami wykonawczymi do tej ustawy. Utylizacji podlegaja
réwniez pyty wychwycone w procesach srutowania i piaskowania w obiegu zamknietym.
Podczas nakfadanie powtoki metalizacyjnej robotnicy powinni uzywa¢ masek przeciwpytowych i
okularéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w WWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Ocene materiatu na powloke metalizacyjng nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o atest Producenta.
Scierniwo winno odpowiada¢ normom przedmiotowym.

6.1. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do metalizacji
6.1.1. Ocena wizualna

Wizualng ocene przygotowania powierzchni do metalizacji nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN-ISO
8501-1. Powierzchnia powinna byé oczyszczona do stopnia S3a. Powierzchnie stali nalezy
obejrze¢ w rozproszonym swietle dziennym lub w sztucznym z zaréwkg o mocy co najmniej 100W
i porownac z fotografiami wzorcow zamieszczonych w normie. Wzorce nalezy umiesci¢ obok
ocenianej powierzchni. Jako wynik dla danego elementu nalezy przyjaé najgorszy stwierdzony
stopien czystosci powierzchni, najblizszy wyglagdowi ocenianej powierzchni stalowe;.
Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej do metalizacji nalezy przyjmowac jak dla ,P3”, wg
PN-ISO 8501-3.

6.1.2. Ocena chropowatosci powierzchni:

Ocene nalezy przeprowadza¢ wg PN-EN ISO 8503-2 lub EN 1SO 8503-4. Oceniany jest parametr
Rys okreslony w PN-EN ISO 8503-1.

Poréwnuje sie wzorce z badang powierzchnig. Oceny dokonuje sie¢ wizualnie w rozproszonym
swietle dziennym lub sztucznym z zaréwkag o mocy co najmniej 100W lub dotykowo przesuwajgc
po badanej powierzchni palcem. W zaleznosci od ksztattu ziaren uzytego Scierniwa stosuje sie
odpowiedni wzorzec. Ocene nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej
powierzchni.

6.1.3. Ocena stanu zattuszczenia powierzchni:

Ocene ilosciowa przeprowadza sie wg ISO/DIS 8502-7 poprzez zdjecie z powierzchni zattuszczen
metoda Bresla wg PN-EN 1SO 8502-6 z uzyciem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a nastepnie
oznaczenie kolorymetrycne tluszczow w reakcji z kwasem siarkowym i dwuchromianem potasu.
Do oceny jakosciowej zaleca sie stosowa¢ metode fluorescencyjng dla wszystkich zattuszczeh,
ktore swieca w Swietle UV. Metoda polega na o$wietleniu badanej powierzchni Swiattem UV o
dtugosci fali w zakresie 380-430 nm. Badanie nalezy przeprowadzi¢ w ciemnosci, wiekszos¢
zanieczyszczen ttuszczowych swieci w ciemnosci pod wptywem oswietlenia swiattem UV. Ocene
nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni. Dla zanieczyszczenh
ttuszczowych, ktore nie Swieca w Swietle UV ocene przeprowadza sie wg normy PN-H-97052. Na
badang powierzchnie naktada sie 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po uptywie 10 s na badane
miejsce przykfada sie krgzek bibuty do sgczenia, a na drugi krgzek wzorcowy z tej samej bibuty
daje sie 2-3 krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzyny poréwnuje sie krgzki przy swietle
dziennym.

Réznica wygladu krgzkéw (obecnos$é lub brak plamy tluszczowej) $wiadczy o zattuszczeniu
powierzchni. Ocene nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

6.1.4. Ocena stanu zapylenia powierzchni:

Ocene przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 1SO 8502-3. Na badang powierzchnie naktada sie
pasek tasmy samoprzylepnej diugosci 15 cm i trzykrotnie przecigga kciukiem przez catg dtugosé
tasmy. Tasme po zdjeciu naktada sie na kontrastowe podtoze i poréwnuje ze wzorcami podanymi
W normie.

Ocene nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

6.1.5. Ocena zanieczyszczeh jonowych na powierzchni

Metoda zdejmowania zanieczyszczen z powierzchni
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Metode zdejmowania zanieczyszczen jonowych z powierzchni obiektu opisano w normie PN-EN
ISO 8502-5.

W miejscu pomiarowym nakleja sie szablon o wymiarach 10 x 10 cm z papieru samoprzylepnego
celem ograniczenia powierzchni pobrania prébki. Z tego obszaru zdejmuje sie zanieczyszczenia
za pomoca trzech tampondéw z waty zamoczonych w wodzie destylowanej o maksymalnym
przewodnictwie 5uScm'1. Tampony moczy sie w pojemniku ze 100 ml wody destylowanej. Po
przetarciu ograniczonego szablonem obszaru tampon umieszcza sie w suchym pojemniku. Po
zakonczeniu zdejmowania zanieczyszczen ograniczony obszar wyciera sie suchym tamponem i
umieszcza sie go tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewa sie reszte niewykorzystanej
wody destylowanej i intensywnie miesza.

Liczba punktéw zdejmowania zanieczyszczen jonowych:

Wielko$é powierzchni w m® Liczba punktéw pomiarowych
Do 100 5
101 - 1000 10
1 001-5000 20

powyzej 5000 20 punktéw na kazde 5000 m*

Oznaczanie zanieczyszczen w zdjetej probce

Oznaczenia dokonuje sie zgodnie z PN-EN ISO 8502-9.

Przewodnos$¢ roztworu wody destylowanej ze zdjetymi zanieczyszczeniami mierzy sie
konduktometrem

z kompensacjg temperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwa odejmuje sie przewodnictwo
uzytej do zdejmowania zanieczyszczeh wody destylowanej. Wynik w temperaturze 20°C podaje
sie w mS/m.

Poziom zanieczyszczenh jonowych powinien wynosi¢ ponizej 15 mS/m.

6.1.6. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni

Powierzchnia powinna wykazywac brak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN ISO 8502-4 i
PN-EN ISO 8502-8.

6.2. Kontrola naktadania powtoki metalizacyjnej

W trakcie natryskiwania powtoki metalizacyjnej nalezy sprawdzaé warunki pogodowe
(temperatura powietrza i elementu, wilgotnos¢ powietrza, temperatura punktu rosy otoczenia,
brak opaddéw, mgty, silnego wiatru) oraz technologiczne (odlegtos¢ natryskiwania, ci$nienie gazéw
badz napiecie i natezenie prgdu w zaleznosci od stosowanej aparatury, ktére powinny by¢ zgodne
z instrukcjami obstugi tych urzadzen, sposéb nanoszenia powtoki).

6.3. Ocena jakosci powloki metalizacyjnej

Ocene jakosci nalezy wykonac¢ pod katem jej zewnetrznego wygladu, poréwnujgc z uzgodnionymi
uprzednio wzorami powioki metalizacyjnej. Powtoka metalizacyjna powinna spetnia¢ wymagania
PN-EN 22063. Porowatos¢ powtoki nie powinna by¢ wigksza niz 40% obj. Powtoka powinna by¢
jednorodna. Przyczepnos¢ powinna by¢ > 5 MPa.

7. OBMIAR ROBOT

Kontrakt ryczattowy — jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru
Konhcowego jednostka okreslona w STWIORB.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w WWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.
Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami WWIORB. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik
ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z WWIORB i przedstawic¢ je do
ponownego odbioru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a

Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-ISO 8501-1

PN-1SO 8501-3

PN-EN ISO 8502-3

PN-EN ISO 8503-2

PN-EN ISO 8502-4

PN-EN ISO 8502-5

PN-EN ISO 8502-6

ISO/DIS 8502-7

PN-EN ISO 8502-8

PN-EN ISO 8502-9

PN-EN-ISO 8503-1

PN-EN ISO 8503-4

PN-EN ISO 11124-1

PN-EN ISO 11126-1

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czesé 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami
powierzchni.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasmg samoprzylepng)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatos$ci powierzchni podtozy stalowych
po obrobce strumieniowo-sciernej. Czes$¢ 2: Metoda stopniowania profilu
powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposéb
postepowania z uzyciem wzorca.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczgce oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i lakierow

i podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni.
Czes¢ 5: Oznaczanie chlorkbw na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej)
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czesé 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 7:
Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych analityczne metody
oznaczania olejow i smaréw.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czesé 8:
Metoda polowa refraktometrycznego oznaczania wilgoci.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czesé 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie.

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb ipodobnych
produktéw. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy stalowych
po obrdbce strumieniowo-scierne;j.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych
po obrdébce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 4: metoda kalibrowania wzorcéw
ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposob
postepowania z uzyciem przyrzgdu stykowego.

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce metalowych Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-Sciernej Czes¢ 1: Ogdblne
wprowadzenie i klasyfikacja.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych $cierniw
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stosowanych w obréobce strumieniowo-sciernej Czes¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN 22063 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk,
aluminium i ich stopy.

PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-H-97052 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-M-69412 Druty do gazowego i tukowego metalizowania natryskowego.

10.2. Inne dokumenty

D-M.00.00.00. Wymagania ogoine
M-14.02.01. Pokrywanie konstrukcji stalowej powtokami malarskimi
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA T ODBIORU ROBOT BUDOWLANY
NA LIKWIDACJE KOLIZJI Z KANALIZACJA
DESZCZOWA
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej
1.2. Zakres szczegdtowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres robot objetych szczegdtowa specyfikacja techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe.
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.
2.  WYMAGANIA  DOTYCZACE  WEASCIWOSCI  WYROBOW
BUDOWLANYCH
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.
2.2. Rury kanalizacyjne.
2.3. Separator.
2.4. Osadnik szlamowy.
2.5. Wylot drenarski.
2.6. Kruszywo na podsypke
2.7. Beton
2.8. Zaprawa cementowa
2.9. Sktadowanie materiatow
2.9.1. Rury PVC-U
2.9.2. Kregi betonowe
2.9.3. Wiazy kanalowe
2.9.4. Kruszywo
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZET 1 MASZYN DO WYKONYWANIA
ROBOT BUDOWLANYCH
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
3.2. Sprzet do wykonania kanalizacji deszczowej
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
4.2. Transport rur
4.3. Transport separatora
4.4. Transport wlazow kanatowych
4.5. Transport mieszanki betonowej
4.6. Transport kruszyw
4.7. Transport cementu i jego przechowanie
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH
5.1. Ogoblne zasady wykonania robot.
5.2. Roboty przygotowawcze
5.3. Roboty ziemne
5.3.1. Obudowa $cian i rozbiorka obudowy
5.3.2. Odwodnienie wykopu na czas budowy kolektorow
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot szczegélowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z usunigciem kolizji z kanalizacja deszczowq przy
budowie ktadki w ciggu pieszo-rowerowym w drodze krajowej nr 62 ul. Gdanska w
Wegrowie.

1.2. Zakres szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu
przetargowym i przy realizacji umowy na wykonanie robot zwigzanych z realizacjg
przedsiewzigcia wymienionego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych szczegélowa specyfikacja techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych

z usunigciem kolizji z kanalizacja deszczowa.

Usuniecie kolizji bedzie wymagato wykonanie nastgpujacych prac:

- zmiana lokalizacji wylotu drenarskiego

- zmiana lokalizacji separatora

- przybudowa kanatu deszczowego Dn500

- zmiana usytuowania wylotu w osadniku szlamowym i separatorze

Zakres robot przy wykonywaniu kanalizacji deszczowej obejmuje:

oznakowanie robot,

— dostawe materialow,

— wykonanie prac przygotowawczych, przekopy prébne oraz podwieszenie instalacji
obcych,

— wykonanie wykopu wraz z umocnieniem $cian wykopu i jego odwodnieniem,

— przygotowanie podioza 1 fundamentu pod przewody 1 obiekty na sieci,

— demontaz separatora, wylotu drenarskiego, przewoddéw kanalizacyjnych,

— posadowienie separatora

— wykonanie wylotu drenarskiego

— ulozenie przewodow kanalizacyjnych,

— zasypanie i zaggszczenie wykopu z demontazem umocnien $cian wykopu,

—  przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Kanalizacja deszczowa - sie¢ kanalizacyjna zewngtrzna przeznaczona do odprowadzania

wod opadowych.
Kanat - liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania $ciekdw.

Kanat deszczowy - kanat przeznaczony do odprowadzania wod opadowych.

Studzienka przelotowa - studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na zatamaniach osi

kanatu w planie, na zatamaniach spadku kanatu oraz na odcinkach prostych.

Studzienka pofaczeniowa - studzienka kanalizacyjna przeznaczona do Iaczenia co

najmniej dwoch kanatow dopltywowych w jeden kanat odpltywowy.
Studzienka kaskadowa (spadowa) - studzienka kanalizacyjna majaca dodatkowy przewod

pionowy umozliwiajacy wytracenie nadmiaru energii $ciekow, sptywajacych z wyzej
potozonego kanatu doptywowego do nizej potozonego kanatu odptywowego.
Studzienka deszczowa z osadnikiem - studzienka kanalizacyjna stanowigca podstawe

montazu wpustdow deszczowy oraz stuzaca do gromadzenia w dolnej czgscei
zanieczyszczen cigzszych od wyporu wody.

Separator - podziemny zbiornik stuzacy do oddzielania 1 gromadzenie substancji
olejowych ktore w skutek unoszenia si¢ pozostajg na powierzchni zbiornika oraz
substancji statych takich jak piasek i zawiesina, ktore w skutek opadania (sedymentacji)
osiadajg na dnie zbiornika.

Osadnik szlamowy - podziemny zbiornik stuzacy do oddzielania i gromadzenia substancji

statych takich jak piasek i zawiesina, ktore w skutek opadania (sedymentacji) osiadaja na
dnie osadnika.

Woylot drenarski - element na konicu kanatu deszczowego odprowadzajacy wody deszczowe

do odbiornika.

Komora robocza - zasadnicza czg¢$¢ studzienki przeznaczona do czynno$ci

eksploatacyjnych. Wysoko$¢ komory roboczej jest to odlegtos¢ pomigdzy rzedng dolnej
powierzchni ptyty lub innego elementu przykrycia studzienki a rzedng spocznika.

Komin wlazowy - szyb polaczeniowy komory roboczej z powierzchnig ziemi,

przeznaczony do zejscia obstugi do komory roboczej.
Piyta przykrycia studzienki — ptyta zelbetowa przykrywajaca komore robocza.

Wtaz kanatowy - element Zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek

rewizyjnych lub komor kanalizacyjnych, umozliwiajacy dostep do urzadzen
kanalizacyjnych.

Spocznik - element dna studzienki kanalizacyjnej pomiedzy kineta a $ciang komory
roboczej.
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Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych - czes¢ ogdlna.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji technicznej wykonania i

odbioru robot budowlanych - cze$¢ ogdlna.
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2. WYMAGANIA  DOTYCZACE  WLASCIWOSCI  WYROBOW
BUDOWLANYCH

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych - czgs$¢ ogdlna.
Wszystkie zakupione przez Wykonawcg materiaty zastosowane do budowy sieci
kanalizacji deszczowej powinny odpowiada¢ normom krajowym zastgpionym, jesli to
mozliwe, przez normy europejskie lub technicznym aprobatom europejskim. W
przypadku braku norm krajowych lub technicznych aprobat europejskich elementy i
materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich specyfikacji.

2.2. Rury kanalizacyjne

Rury kanalizacyjne PVC-U o $rednicy Dn500 mm zgodne z PN-EN 1401.

2.3. Separator.

Separator stosowany w sieci kanalizacji deszczowej powinien spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 858.

W dokumentacji projektowej przyjeto separator koalescencyjno—cyrkulacyjny.

Jest to typowe urzadzenie do podczyszczania Sciekow opadowych, zawierajacych
zanieczyszczenia olejowe oraz zawiesiny.

Separator gwarantuje wymagany stopien oczyszczania $ciekow deszczowych: 50 mg/l
substancji ekstraktujacych si¢ eterem naftowym (15 mg/l stezenia substancji
ropopochodnych) 150 mg/l zawiesin ogolnych.

Producent dodatkowo gwarantuje nie przekroczenia wartosci 5 mg/l substancji
ropopochodnych oraz 30 mg/l zawiesin ogolnych przy spelnianiu okre§lonych warunkow,
ktore zostang spetnione w tym rozwigzaniu projektowym.

Separator jest zbudowany z monolitycznego zbiornika walcowego wykonanego z
polimerobetonu pelnigcego role osadnika, wewnatrz ktorego zamontowany jest
hydrocyklon stozkowy stanowigcy separator koalescencyjny.

Efekt koalescencji osiggany jest dzigki spiralnej kierownicy przeptywu umieszczonej
wewnatrz separatora. Scieki do separatora doptywaja kanatem wlotowym stycznym do
jego wewnetrznej $ciany. Kanal wlotowy jest dwudzielny. Przy matym natgzeniu
przeplywu wszystkie $cieki wptywaja do hydrocyklonu, gdzie nast¢puje oddzielenie
substancji olejowych. Gdy natezenie przeplywu przekroczy przepustowos$¢ kanatu
zasilajacego hydrocyklon, nadmiar s$ciekow wptywa do zbiornika, gdzie jest
ukierunkowany w ruch wirowy wokot hydrocyklonu. W zbiornikach separatora jest
zamontowana przegroda wydzielajaca komor¢ odplywu, ktéra przedluza krawedz
przelewu (zapobiega turbulencjom), a takze uniemozliwia odptyw wyflotowanych
substancji olejowych.

Oddzielony olej pozostaje na powierzchni lustra wody.

Charakterystyczne parametry separatora:
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- wielko$¢ NG-200 (maksymalny przeptyw Q =200 I/s)

- rura wlotowa i wylotowa — DN 500 mm (indywidualne zamowienie)
Lokalizacja i posadowienie separatora wg dokumentacji projektowe;j..
2.4. Osadnik szlamowy.
Istniejacy osadnik szlamowy zastosowano w celu zwigkszenia skutecznos$ci
podczyszczania $ciekow deszczowych gtownie z zawiesiny.
Osadnik szlamowy wykorzystuje réznice ciezaru wihasciwego wody 1 czasteczek
sedymentujacych. Znajdujace si¢ w wodach deszczowych substancje stale takie jak piasek
1 szlam sedymentujg (osiadaja na dnie).
2.5. Wylot drenarski
Zakonczeniem kanalizacji deszczowej jest wylot drenarski.
Konstrukcja wylotu drenarskiego powinna zapewni¢ swobodny odptyw wody z kanatu
deszczowego oraz umozliwi¢ wykonanie prac zwigzanych z eksploatacja odbiornika.
Wylot drenarski powinien by¢ wyposazony w kratke stanowigcg ochrong prze
przedostawaniem si¢ do kanatu deszczowego matych zwierzat i zanieczyszczen z
odbiornika.
Beton hydrotechniczny B10 i B15 W-4 M-100 powinien by¢ zgodny z wymaganiami
norm BN-62/6738-07, PN-88/B-06250 i PN-EN 206-1.
2.6. Kruszywo na podsypke
Podsypka moze by¢ wykonana z gruntu piaszczystego lub zwiru. Uzyty material na
podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom stosownych norm, np. PN-B-06712,
PN-B-11111.
2.7. Beton
Beton hydrotechniczny klasy B15 powinien by¢ zgodny z wymaganiami normy
BN-62/6738-07, PN-88/B-06250 i PN-EN 206-1.
2.8. Zaprawa cementowa
Zaprawa cementowa powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-14501.
2.9. Skladowanie materialow
2.9.1. Rury PVC-U
Rury mozna sktadowac na otwartej przestrzeni, uktadajac je w pozycji lezacej jedno- lub
wielowarstwowo. Powierzchnia skladowania powinna by¢ zabezpieczona przed
gromadzeniem si¢ wod opadowych.
Powierzchnia skladowania musi by¢ ptaska, wolna od kamieni 1 ostrych przedmiotow.
Wiazki mozna sktadowac po trzy jedna na drugiej lecz nie wyzej niz 2 metry wysokosci.
Gdy rury sg sktadowane w stertach nalezy zastosowac¢ boczne wsporniki w odstepach
mak. co 1,5m. Gdy nie jest mozliwe podparcie rur na calej dtugosci to spodnia warstwa
rur winna spoczywac na drewnianych tatach o szerokosci min. 50 mm o takiej
wysokosci, aby nigdy kielichy nie lezaty na ziemi. Rozstaw podpor nie powinien by¢

wiekszy niz 2m. W stercie nie powinno znajdowac si¢ wigcej niz 7 warstw, lecz nie wyzej
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niz 1,5m. Rury PVC-U nie wolno nakrywa¢ uniemozliwiajac przewietrzanie. Zaslepki rur
winny by¢ zdjete bezposrednio przed montazem. Rury dostarczane sa z uszczelka

zabezpieczong dla celéw magazynowych smarem silikonowym.

Wykonawca jest zobowigzany uktada¢ rury wedlug poszczegdlnych grup, wielkosci 1
gatunkOw w sposob zapewniajacy stateczno$¢ oraz umozliwiajacy dostep do
poszczegblnych stosow lub pojedynczych rur.

2.9.2. Kregi betonowe.

Kregi mozna skladowa¢ na powierzchni nieutwardzonej pod warunkiem, ze nacisk
kregow przekazywany na grunt nie przekracza 0,5 MPa.

Przy sktadowaniu wyrobow w pozycji wbudowania wysokos¢ sktadowania nie powinna
przekraczaé¢ 1,8 m. Sktadowanie powinno umozliwia¢ dostep do poszczegolnych stoséw
wyrobow lub pojedynczych kregow.

2.9.3. Wiazy kanalowe

Wiazy kanatowe powinny by¢ skladowane z dala od substancji dziatajacych korodujaco.
Wiazy powinny by¢ posegregowane wg klas. Powierzchnia skladowania powinna by¢
ptaska, wolna od kamieni i ostrych przedmiotéw oraz odwodniona.

2.9.4. Kruszywo

Kruszywo nalezy sktadowa¢ na utwardzonym i odwodnionym podiozu w sposéb
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i

frakcjami kruszyw.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZET I MASZYN DO WYKONYWANIA
ROBOT BUDOWLANYCH

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji technicznej wykonania 1

odbioru robot budowlanych - czes¢ ogdlna.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

3.2. Sprzet do wykonania kanalizacji deszczowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania kanalizacji deszczowej powinien wykazac¢ si¢

mozliwos$cig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— zurawi budowlanych samochodowych,

— koparek podsiebiernych,
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— spycharek kotowych lub gasienicowych,

— sprzetu do zaggszczania gruntu,

— weciaggarek mechanicznych,

— pomp spalinowych do odwadniania wykopow

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot budowlanych - cz¢$¢ ogdlna.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jakie nie
wptyna niekorzystnie na stan i jako$¢ transportowanych materialéw, elementow
(szczegolnie wielkogabarytowych) oraz urzadzen.

4.2. Transport rur

Rury moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Wykonawca zapewni przewoz rur w pozycji poziomej wzdhuz srodka transportu.
Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i
przetaczaniem pod wplywem sit bezwtadnos$ci wystgpujacych w czasie ruchu pojazdow.
Przy wielowarstwowym uktadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzszac $cian srodka
transportu o wigcej niz 1/3 $rednicy zewngtrznej wyrobu.

Pierwsza warstwe rur kielichowych nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, za$
poszczegodlne warstwy w miejscach stykania si¢ wyrobow nalezy przektada¢ materialem
wysciotkowym (o grubosci warstwy od 2 do 4 cm po ugnieceniu).

Wytadunek rur w wigzkach wymaga uzycia podnosnika widtowego lub dzwigu z belka.
Nie wolno stosowac lin stalowych lub tancuchow.

4.3. Transport separatora.

Transport separatora i osadnika szlamowego na zasadach okre§lonych przez producenta.
4.4. Transport wlazow kanalowych.

Wiazy kanalowe moga by¢ transportowane dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem. Wtazy typu cigzkiego moga by¢
przewozone luzem.

4.5. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie srodki transportowe, ktore
nie spowoduja segregacji skladnikéw, zmiany skladu mieszanki, zanieczyszczenia
mieszanki i obnizenia temperatury przekraczajacej granice okreslong w wymaganiach
technologicznych.

4.6. Transport kruszyw

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, w sposob
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.
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4.7. Transport cementu i jego przechowywanie
Transport cementu i przechowywanie powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT

BUDOWLANYCH

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru

robot budowlanych - cze$¢ ogodlna.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca sporzadzi plan BIOZ oraz dokona wytyczenia

robot 1 trwale oznaczy je w terenie za pomoca kotkow osiowych, kotkow swiadkow i

kotkow krawedziowych. W przypadku niedostatecznej ilosci reperéow statych

Wykonawca wbuduje repery tymczasowe (z rzednymi sprawdzanymi przez shuzby

geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperow i ich rzedne przekaze Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca zglosi pisemnie zamiar rozpoczecia robot do wszystkich wiascicieli i

uzytkownikéw uzbrojenia nad- i podziemnego z wyprzedzeniem siedmiodniowym,

ustalajac warunki wykonywania rob6ot w strefie tych urzadzen.

W celu zabezpieczenia wykopow przed ewentualnym zalaniem woda pompowang z

wykopow lub z opadéw atmosferycznych powinny by¢ zachowane przez Wykonawce co

najmniej nastepujace warunki:

a) gore krawedzie elementow umocnien wykopow powinny wystawaé co najmniej 15
cm ponad szczelnie przylegajacy teren;

b) powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkiem umozliwiajgcym latwy
odptyw wody poza teren przylegajacy do wykopu,

W razie koniecznosci wykonac ciag odprowadzajacy wode na bezpieczng odlegtosc.

5.3. Roboty ziemne

Wykopy pod kanalizacj¢ nalezy wykona¢ o S$cianach pionowych , recznie lub

mechanicznie, zgodnie z normami PN-B-10736.

Wykop pod kanat nalezy rozpocza¢ od najnizszego punktu, tj. od wylotu do odbiornika i

prowadzi¢ w goér¢ w kierunku przeciwnym do spadku kanalu. Zapewnia to mozliwo$¢

grawitacyjnego odptywu wdd z wykopu w czasie opadéw oraz odwodnienia wykopow

nawodnionych.

Krawedzie boczne wykopu oznacza si¢ przez odmierzenie od kotkéw osiowych,

prostopadle do trasy kanatu, potowy szerokosci wykopu i wbicie w tym miejscu kotkoéw
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krawedziowych, naciggnigcie sznura wzdluz nich i naznaczenie krawedzi na gruncie
lopata.

Wydobywang ziemig¢ na odktad nalezy sktadowa¢ wzdtuz krawedzi wykopu w odlegtosci
1,0 m od jego krawedzi, aby utworzy¢ przejscie wzdluz wykopu. Przejscie to powinno

by¢ stale oczyszczane z wyrzucanej ziemi.

Dla gruntow nawodnionych nalezy prowadzi¢ wykopy umocnione.

Przy prowadzeniu robot przy pasie czynnej jezdni, wykopy nalezy umocni¢ wypraskami.
Obudowa powinna wystawac 15 cm ponad teren.

Spod wykopu nalezy pozostawic¢ na poziomie wyzszym od rzgdnej projektowanej o 2 do 5
cm w gruncie suchym, a w gruncie nawodnionym okoto 20 cm. Wykopy nalezy wykona¢
bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Poglebienie wykopu do projektowanej rzednej
nalezy wykona¢ bezposrednio przed utozeniem podsypki.

W trakcie realizacji robot ziemnych nalezy nad wykopami ustawi¢ tawy celownicze
umozliwiajace odtworzenie projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontrole rzednych
dna.

Lawy nalezy montowa¢ nad wykopem na wysokosci ok. 1,0 m nad powierzchnig terenu w
odstepach co 30 m. Lawy powinny mie¢ wyrazne i trwate oznakowanie projektowanej osi
przewodu.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu, krzyzujace
si¢ lub biegnace rownolegle z wykopem, powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposob zapewniajacy ich eksploatacje.
Wyjscie (zejécie) po drabinie z wykopu powinno by¢ wykonane z chwila osiggniecia
glebokosci wigkszej niz 1 m od poziomu terenu, w odleglosciach nie przekraczajacych 20
m.

Dno wykopu powinno by¢ réwne 1 wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokumentacji
Projektowej.

Tolerancja dla rzednych dna wykopu nie powinna przekracza¢ +3 cm dla gruntow
zwigztych, +5 cm dla gruntdéw wymagajacych wzmocnienia. Natomiast tolerancja
szerokosci wykopu wynosi £5 cm.

5.3.1. Obudowa $cian i rozbiérka obudowy

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru szczegoétowy opis
proponowanych metod zabezpieczenia wykopdw na czas budowy kanalizacji deszczowe;,
zapewniajacy bezpieczenstwo pracy 1 ochrong wykonywanych robot.

5.3.2. Odwodnienie wykopu na czas budowy kolektorow

Przy budowie kanalizacji w zalezno$ci od glebokosci wykopu, rodzaju gruntu i wysokosci
wymagane]j depresji zastosowano metod¢ odwodnienia depresji statycznego poziomu
zwierciadta wody gruntowe;.

Przy odwodnieniu poprzez depresj¢ statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowe]
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nalezy zastosowaé typowe zestawy iglofiltrow IgE-81 o dlugo$ci 6m montowane za

pomoca:

- wptukiwanej rury obsadowej §r. 133 mm i wykonania obsypki filtracyjnej (dla gruntow z
przewarstwieniami),

- wplukiwanej rury $r. 50 mm (dla jednorodnej warstwy gruntu przepuszczalnego),

Do wptlukania zastosowaé pompy zanurzeniowe lub wykorzysta¢ hydranty p. poz.

Igtofiltry wptukiwaé w grunt po obu stronach co 1 m naprzemianlegle. Po zainstalowaniu

pierwszego iglofiltru nalezy przeprowadzi¢ prob¢ pompowania w czasie 6 godzin za

pomocg pompy przeponowej celem ustalenia statego wydatku wody i prawidtowosci

obsypki filtracyjnej.

Wody drenazowe nalezy odprowadzi¢ powierzchniowo do istniejagcych rowow

melioracyjnych 1 przydroznych lub do kanalizacji deszczowej (w zalezno$ci od

warunkow lokalnych).

Zakres robot odwadniajacych nalezy dostosowaé¢ do rzeczywistych warunkéw

gruntowo-wodnych w trakcie wykonywania robot.

5.3.3. Podtoze

5.3.3.1. Podtoze naturalne

Podtoze naturalne stosuje si¢ w gruntach sypkich, suchych (naturalnej wilgotnosci) z

zastrzezeniem posadowienia przewodu na nienaruszonym spodzie wykopu.

Podloze naturalne powinno umozliwi¢ wyprofilowanie do ksztattu spadu przewodu.

Podloze naturalne nalezy zabezpieczy¢ przed:

rozmyciem przez ptynace wody opadowe lub powierzchniowe za pomocg rowka o
glebokosci 0,2-0,3m i studzienek wykonanych z jednej lub obu stron dna wykopu w
sposob zapobiegajacy dostaniu si¢ wody z powrotem do wykopu i wypompowanie
gromadzacej si¢ w nich wody;

dostgpem 1 dziataniem korozyjnym wody podziemnej przez obnizenie jej zwierciadta o co
najmniej 0,50 m ponizej poziomu podtoza naturalnego. Badania podloza naturalnego
wykonac.

5.3.3.2. Podloze wzmocnione (sztuczne)

W przypadku zalegania w poblizu innych gruntéw, niz te ktéore wymieniono w pkt

5.3.4.1., nalezy wykona¢ podtoze wzmocnione.

Podloze wzmocnione nalezy wykona¢ jako:

podloze piaskowe przy naruszeniu gruntu rodzimego, ktory stanowi¢ miat podtoze

naturalne lub przy nienawodnionych skatach, gruntach spoistych (gliny, ity),

makroporowatych i kamienistych;

podtoze zwirowo-piaskowe lub tluczniowo-piaskowe:
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przy gruntach nawodnionych stabych i tatwo $ci§liwych (muly, torfy, itp.) o matej
grubosci po ich usunigciu;

przy gruntach wodono$nych (nawodnionych w trakcie robot odwadniajacych);

W razie naruszenia gruntu rodzimego, ktéry stanowi¢ miat podiloze naturalne dla

przewodow;

jako warstwa wyréwnawcza na dnie wykopu przy gruntach zbitych i skalistych;

w razie konieczno$ci obetonowania rur.

Grubo$¢ warstwy podsypki powinna wynosi¢ co najmniej 0,15 m.

Wzmocnienie podtoza na odcinkach pod ztgczami rur powinno by¢ wykonac po probie

szczelno$ci odcinka kanahu.

Niedopuszczalne jest wyro6wnanie podtoza ziemia z urobku lub podkiadanie pod rury

kawatkow drewna, kamieni lub gruzu.

Podloze powinno by¢ tak wyprofilowane, aby rura spoczywala na nim jedna czwarta

swojej powierzchni.

Dopuszczalne odchylenie w planie krawedzi wykonanego podtoza wzmocnionego od
ustalonego na fawach celowniczych kierunku osi przewodu nie powinno przekraczac:
dla przewodéw PVC 10 cm,

dla pozostaly 5 cm.

Dopuszczalne zmniejszenie grubosci podtoza od przewidywanej] w Dokumentacji
Projektowej nie powinno by¢ wigksze niz 10%.

Dopuszczalne odchylenie rzednych podloza od rzednych przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej nie powinno przekracza¢ w zadnym jego punkcie =1 cm.
Badania podloza naturalnego i umocnionego — zgodnie z wymaganiami normy
PN-81/B-10735.

5.3.4. Zasypka i zageszczenie gruntu

Uzyty material 1 sposéb zasypania przewodu nie powinien spowodowac uszkodzenia
utozonego przewodu i obiektow na przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej. Grubo$¢
warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpiecznej ponad wierzch przewodu powinna
wynosi¢ co najmniej 0,3 m dla rur z PVC.

Zasypanie kanalu przeprowadza si¢ w trzech etapach:

etapl — wykonanie warstwy ochronnej rury kanalowej z wytaczeniem odcinkéw na

ztaczach;
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etap Il — po probie szczelnosci ztacz rur kanatowych, wykonanie warstwy ochronnej w
miejscach polaczen;

etap Ill — zasyp wykopu gruntem rodzimym, warstwami z jednoczesnym
zaggszczeniem i rozbiorkg umocnien $cian wykopu.

Materiatem zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinien by¢ grunt nieskalisty, bez

grud i kamieni, mineralny, sypki, drobno lub S$rednioziarnisty wg PN-86/B-02480.

Materiat zasypu powinien by¢ zageszczony ubijakiem po obu stronach przewodu, ze

szczegblnym uwzglednieniem wykopu pod zlacza, zeby kanal nie ulegt zniszczeniu.

Zasypanie wykopow powyzej warstwy ochronnej dokonuje si¢ gruntem rodzimym, jezeli

spetnia powyzsze wymagania, warstwami 0,1-0,2 mm, z jednoczesnym zageszczeniem i

ewentualng rozbiorka umocnien $cian wykopu.

Zasypanie wykopow nalezy wykona¢ warstwami o grubosci dostosowanej do przyjete;

metody zagegszczenia przy zachowaniu wymagan dotyczacych zageszczenia gruntow

okreslonych zgodnie z wymaganiami w normie PN-5-02205.

5.4. Roboty montazowe.

Po przygotowaniu wykopu i podtoza mozna przystapi¢ do wykonania montazowych robot
kanalizacyjnych.

W celu zachowania prawidlowego postepu robot montazowych nalezy przestrzegac
zasady budowy kanalu od najnizszego punktu kanalu w kierunku przeciwnym do spadu.
Spadki 1 glebokosci posadowienia kolektora powinny by¢ zgodne z Dokumentacja

Projektowa.

5.4.1. Ogo6lne warunki uktadania kanatow

Po przygotowaniu wykopu i podloza zgodnie z punktem 5.3. mozna przystapi¢ do
wykonania montazowych robot kanalizacyjnych.

Technologia budowy sieci musi gwarantowac utrzymanie trasy i spadkéw przewodow.
Do budowy kanatow w wykopie otwartym mozna przystgpi¢ po czgsciowym odbiorze
technicznym wykopu i podtoza na odcinku co najmniej 30 m.

Przewody kanalizacji deszczowej nalezy utozy¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-92/B-10736.

Materiaty uzyte do budowy przewoddéw powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa
1 ST. Rury do budowy przewodow przed opuszczeniem do wykopu nalezy oczys$ci¢ od
wewnatrz 1 zewnatrz z ziemi oraz sprawdzi¢ czy nie ulegly uszkodzeniu w czasie
transportu i sktadowania.

Do wykopu nalezy opusci¢ recznie, za pomocg jednej lub dwoéch lin. Niedopuszczalne jest

str. 153



SSTWIORB

zrzucenie rur do wykopu. Rury nalezy uklada¢ zawsze kielichami w kierunku
przeciwnym do spadku dna wykopu.

Kazda rura po ulozeniu zgodnie z osig i niweletg powinna $cisle przylega¢ do podioza na
catej swej dlugosci, na co najmniej 1/4 obwodu, symetrycznie do jej osi.

Dopuszcza si¢ pod ztgczami kielichowymi wykonanie odpowiednich gniazd w celu
umozliwienia wlasciwego uszczelnienia zlaczy. Poszczegolne rury nalezy unieruchomic
(przez obsypanie ziemig po §rodku dtugosci rury) i mocno podbic¢ z obu stron, aby rura nie
mogla zmieni¢ swego potozenia do czasu wykonania uszczelnienia ztgczy. Nalezy
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ utozenia rury (o$ i spadek) za pomoca taw celowniczych, tawy
mierniczej, pionu i uprzednio umieszczonych na dnie wykopu reperéw pomocniczych.
Odchylka osi utozonego przewodu od osi projektowanej nie moze przekracza¢ £20 mm
dla rur PVC. Spadek dna rury powinien by¢ jednostajny, a odchytka spadku nie moze
przekracza¢ +1 cm.

Po zakonczeniu prac montazowych w danym dniu nalezy otwarty koniec ulozonego
przewodu zabezpieczy¢ przed ewentualnym zamuleniem woda gruntowa lub opadowa
przez zatkanie wlotu odpowiednio dopasowang pokrywa.

Po sprawdzeniu prawidtowos$ci ulozenia przewodéw i badaniu szczelno$ci nalezy rury
zasypac do takiej wysokosci, aby znajdujacy si¢ nad nim grunt uniemozliwit sptynigcie
ich po ewentualnym zalaniu.

5.4.2. Montaz przewodow kanalizacyjnych z rur PVC-U

Rury z PVC-U mozna uklada¢ przy temperaturze powietrza od 0° do +30°C. Przy
uktadaniu pojedynczych rur na dnie wykopu, z uprzednio przygotowanym podtozem,
nalezy:

wstepnie rozmiesci¢ rury na dnie wykopu,

wykona¢ zlacza, przy czym rura kielichowa (do ktorej jest wciskany bosy koniec
nastepnej rury) winna by¢ uprzednio obsypana warstwag ochronng 30 cm ponad wierzch
rury, z wylaczeniem odcinkéw potaczenia rur. Osie tgczonych odcinkdéw rur muszg si¢
znajdowa¢ na jednej prostej, co nalezy uregulowa¢ odpowiednimi podktadami pod
odcinkiem wciskowym.

Rury z PVC-U nalezy ftaczy¢ za pomoca kielichowych potaczen wciskowych
uszczelnionych  specjalnie  wyprofilowanym pierScieniem gumowym. W celu
prawidlowego przeprowadzenia montazu przewodu nalezy wlasciwie przygotowac rury z
PVC-U, wykonujac odpowiednio wszystkie czynnosci przygotowawcze, takie jak:
przycinanie rur,

ukosowanie bosych koncow rur i ich oznaczenie.
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Przed wykonaniem polaczenia kielichowego wciskowego nalezy zukosowac¢ bose konce
rury pod katem 15°. Wymiary wykonanego skosu powinny by¢ takie, aby powierzchnia
potowy grubosci $cianki rury byta nadal prostopadta do osi rury. Na bosym koncu rury
nalezy przy polaczeniu kielichowym wciskowym zaznaczy¢ gleboko$¢ ztacza.

Ztacza kielichowe weciskane nalezy wykonywaé wktadajac do wgiebienia kielicha rury
specjalnie wyprofilowang pier§cieniowg uszczelke gumowa, a nastgpnie wciskajac bosy
zukosowany koniec rury do kielicha, po uprzednim nasmarowaniu go smarem
silikonowym. Do wciskania bosego konca rury przy srednicach powyzej 90 mm uzywac
nalezy wciskarek.

Potwierdzeniem prawidtowego wykonania potaczenia powinno by¢ osiagnig¢cie przez
czolo kielicha granicy wcisku oraz wspotosiowos¢ taczonych elementow.

5.4.3. Montaz separatora.

Do posadowienia elementow obudowy separatora w wykopie nalezy zastosowaé dzwig
samochodowy o udzwigu zapewniajacym swobodne przemieszczanie elementu 0
najwigkszym cigzarze. Dhugos¢ zawiesi Linowych powinna wynosi¢ min. 1,5 razy
srednica zbiornika urzadzenia.

Po wykonaniu wykopu wraz z jego umocnieniem i odwodnieniem pod dane urzadzenie,
na dnie wykopu nalezy wykona¢ podsypke stabilizacyjng z chudego betonu o grubosci 20
cm.

Nastepnie nalezy ustawi¢, zorientowa¢ wzgledem przewodow doptywowych 1
odptywowych i doktadnie wypoziomowac element urzadzenia. Nalezy zwroci¢ uwage na
prawidlowy poziom posadowienia.

Wokot wykonaé obsypke 1 zageszczenie gruntu.. Przystapi¢ do montazu nastgpnych
elementow betonowych laczac je specjalnym klejem dostarczonym przez producenta.
Przed montazem pokrywy obudowy zamontowa¢ wyposazenie urzadzenia. Nastgpnie
nalezy potaczy¢ separator z kanalem deszczowym.

Lokalizacje¢ i rzadne posadowienia separatora podano w dokumentacji projektowe;j.
5.4.4. Wykonanie wylotu drenarskiego

Wylot drenarski kanatlu deszczowego nalezy wykona¢ w oparciu o Katalog
Powtarzalnych Elementéw Drogowych (KPED 02.16 1 02.17).

Wyloty nalezy wykona¢ z betonu hydrotechnicznego B10 i B15. Wylot drenarski sktada
si¢ ze Sciany czotowej, plyty dennej oraz 2 skrzydet, tj. $cian bocznych trojkatnych.
Grubos¢ poszczegolnych elementow - 15 cm. Na wylocie nalezy zamontowa¢ kratg z

pretow stalowych.
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Lokalizacj¢, typ 1 rzedne posadowienia wylotu drenarskiego wg dokumentacji

projektowej.

6. KONTROLA, BADANIA 1 ODBIOR WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji technicznej wykonania i

odbioru robot budowlanych - cze$¢ ogdlna.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystagpieniem do robot

Przed przystagpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw do

betonu i zapraw i ustali¢ recepte.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w

zakresie 1 z czgstotliwoscig okreslona w niniejszej ST 1 zaakceptowang przez Inspektora

Nadzoru.

W szczeg6lnosci kontrola powinna obejmowac:

— sprawdzenie rzednych zalozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych
statych punktow wysokosciowych z doktadnoscia do 1 cm,

— badanie zabezpieczenia wykopdéw przed zalaniem woda,

— sprawdzenie zabezpieczenia istniejagcego uzbrojenia w wykopie

— badanie i pomiary szerokos$ci, grubosci i zaggszczenia wykonanej warstwy podtoza z
kruszywa mineralnego lub betonu,

— badanie odchylenia osi kanatow,

— sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowa zalozenia przewodow, studzienek,
separatora i osadnika szlamowego,

— wykonania i posadowienia wylotu drenarskiego,

— badanie odchylenia spadku kanalow,

— sprawdzenie prawidlowos$ci utozenia przewodow,

— sprawdzenie prawidlowos$ci uszczelniania przewodow,

— badanie wskaznikow zageszczenia poszczegolnych warstw zasypu,

— sprawdzenie rzednych posadowienia wpustow deszczowych (kratek) 1 pokryw
wlazowych,

— sprawdzenie wykonanych izolacji.

6.2.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

— odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie

powinno wynosi¢ wigcej niz = 5 cm,
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— odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m,

— odchylenie grubo$ci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ £ 3 cm,

— odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ £ 5 cm,

— odchylenie przewodu rurowego w planie, odchylenie odleglosci osi ulozonego
przewodu od osi przewodu ustalonej na tawach celowniczych nie powinna przekraczaé
+ 5 mm,

— odchylenie spadku utozonego przewodu od przewidzianego w projekcie nie powinno
przekracza¢ -5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10%
projektowanego spadku (przy zwickszonym spadku),

— wskaznik zageszczenia zasypki wykopow okreslony w trzech miejscach na dlugosci
100 m powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa

— rzgdne kratek $ciekowych i pokryw studzienek powinny by¢ wykonane z doktadnoscia

do 5 mm.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych - cze$¢ ogodlna.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanej 1 odebranej kanalizacji deszczowe;.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w Specyfikacji technicznej wykonania 1 odbioru
robot budowlanych - cze$¢ ogodlna.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.
6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ dla poszczegdlnych faz
robot podlegajacych zakryciu. Roboty te nalezy odebra¢ przed wykonaniem nastepnej czgsci
robot, uniemozliwiajacych odbiodr robot poprzednich.

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— roboty montazowe wykonania rur kanatowych wraz z podtozem 1 drenazem,

— zamontowany separator
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— wykonany wylot drenarski
— zasypany zaggszczony wykop.
Odbidr robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie

korekt i poprawek, bez hamowania ogblnego postepu robot.

9. ROZLICZENIE ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Specyfikacji technicznej
wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych - czg$¢ ogdlna.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

roboty przygotowawcze, prace pomiarowe i1 oznakowanie robot, prace geodezyjne

— zakup i dostawe materiatow,

— wykonanie wykopu wraz z umocnieniem $cian wykopu i jego odwodnienie,

— transport mas ziemnych,

— przygotowanie podtoza i fundamentu,

— montaz obudowy zraz z wykonaniem izolacji elementéw betonowych dla separatora i
dla osadnika szlamowego,

— montaz wyposazenia separatora i osadnika szlamowego,

— rozruch technologiczny

— wykonanie wylotu drenarskiego,

— ulozenie przewodow kanalizacyjnych,

— zasypanie i zaggszczenie wykopu,

— odbudowy naruszonych ogrodzen i1 elementéw infrastruktury,

— przeprowadzenie pomiarow 1 badan wymaganych w specyfikacji technicznej

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa zostata opracowana przez IMS PROJEKT Marek Sadtowski
08-300 Sokotow Podlaski ul. Spacerowa 10

10.2. Normy
PN-B-01707:1992 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu
PN-B-03020:1981 Grunty budowlane. Posadowienia budowla. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-B-04452:1974 Grunty budowlane. Badania polowe

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-B-10729:1999 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewoddéw wodociggowych i
kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania.
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PN-EN 124:2000

PN-EN 476:2001

PN-EN 752-1:2000
PN-EN 752-2:2000
PN-EN 752-3:2000
PN-EN 858-1:2005

prPN-EN 858-2:2004

PN-EN 1401-1:1999

PN-EN 1610
PN-S-02204:1997
PN-S-02205:1998
PN-H-74051-00
PN-H-74080-01
PN-EN 1917

10.3. Ustawy

=

Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i1 kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie sterowanie
jakoscia.

Wymagania ogdlne dotyczace elementow stosowanych w systemach kanalizacji
grawitacyjnej.

Zewnetrze systemy kanalizacyjne. Pojecia ogolne i definicje.

Zewnetrze systemy kanalizacyjne. Wymagania.

Zewngtrze systemy kanalizacyjne. Planowanie

Instalacje oddzielaczy cieczy lekkich (np. olej i benzyna) - Czes¢ 1: Zasady
projektowania, wtasciwosci uzytkowe i1 badania, znakowanie i sterowanie jakoscig
Instalacje oddzielaczy lekkich ptyndéw (np. olej, benzyna ). Dobor wielkosci

nominalnych, instalowanie, uzytkowanie i eksploatacja.

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne bezci$nieniowe systemy
przewodowe z niezmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do odwadniania i
kanalizacji. Wymagania dotyczace rur, ksztattek 1 systemu.

Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

Drogi samochodowe. Odwodnienie drég.

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Wiazy kanatowe. Ogdlne wymagania 1 badania

Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych. Wymagania i badania

Studzienki wlazowe i niewlazowe z betonu niezbrojonego, z betonu zbrojonego

wloknem stalowym i zelbetowe

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89 z 25.08.1994, poz. 414 z p6zn. zm.)

2. Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. Nr 30 poz. 163 z pdzn. zm.)
3. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 poz. 881)

4. Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. - o dozorze technicznym (Dz.U. Nr 122 poz. 1321 z p6zn. zm.)

5. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. Nr 62 poz. 627 z pdzn. zm.)

6. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz.U. Nr 204 poz. 2086 z 2004r.)

10.4. Rozporzadzenia

1. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2 kwietnia 2001r. - w sprawie

geodezyjnej ewidencji sieci uzbrojenia terenu oraz zespolow uzgadniania dokumentacji projektowej (Dz. U.

Nr 38 poz. 455)

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. - w sprawie systemow oceny zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (dz. U. Nr 209 poz. 1779)
3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. - w sprawie okreslenia polskich jednostek

organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu 1 formy aprobat
oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz.U. Nr 209 poz.1780)

4. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997r. - w sprawie ogdlnych
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przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 169 poz. 1650)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47 poz. 401)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. - w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz plany bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120 poz. 1126)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. - w sprawie sposobow deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198 poz. 2041)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. - zmieniajacej rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 198 poz. 2042)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. - w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. Nr 202 poz. 2072)

10.4. Inne dokumenty

1.

Wymagania techniczne COBRI INSTAL Zeszyt 9. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci
kanalizacyjnych” — 2003 r.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru rurociaggdw z tworzyw sztucznych

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych — tom | rozdz. IV -1989r. —
Roboty ziemne.

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych (KPED) opracowany przez ,,Transprojekt”, Warszawa
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